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ZAWARTOSC OPRACOWANIA SZCZEGOLOWYCH SPECYFIKACJI

TECHNICZNYCH
dla remontu drog powiatowych nr 3514S 1 3523S w Rudniku

Lp. Numer Tytut Specyfikaciji Strona
specyfikaciji
1 D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne 2
2 D-01.01.01 Odtworzenie trasy i punktéw wysokosciowych 14
3 D-01.02.04 Rozbidrka elementéw drég 16
4 D-04.03.01 Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych 17
5 D-05.03.05a Warstwa wigzaca z betonu asfaltowego BA 25 21
6 D-05.03.05b Warstwa Scieralna z betonu asfaltowego BA 12,8 30
7 D-08.01.01 Krawezniki betonowe 40




DM.00.00.00
WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Wymagania Ogoélne odnoszg sie do wymagan wspoélnych dla poszczegdlnych wymagan technicznych
dotyczacych wykonania i odbioru Robét, ktére zostang wykonane na drogach powiatowych zarzadzanych
przez Powiatowy Zarzad Drég w Raciborzu, ul. 1 Maja 3.

1.2. Zakres stosowania ST PZD

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentéw Przetargowych, Kontraktowych/Umownych i nalezy je
stosowaé w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych ST

1.3.1. Wymagania ogodlne nalezy rozumiec i stosowa¢ w powigzaniu z nizej wymienionymi Specyfikacjami
Technicznymi:

Lp. Nr Tytut Specyfikacji

. DM-00.00.00 Wymagania ogdlne

. D-01.01.010dtworzenie trasy i punktéw wysokosciowych

. D-01.02.04. Rozbidrka elementéw drog

. D-04.03.01 Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych

. D-05.03.05a Warstwa wigzaca z betonu asfaltowego BA 25

. D-05.03.05b Warstwa scieralna z betonu asfaltowego BA 12,8

. D-07.01.01 Oznakowanie poziome

1.3.2. Normy panstwowe, instrukcje i przepisy wymienione w Specyfikacjach Technicznych bedg stosowane
przez Wykonawce w jezyku polskim.

1.4. Okres$lenia podstawowe

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, niebedacy budynkiem, stanowigcy catos¢ techniczno-
uzytkowg (droge) albo jego czesé stanowigca odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt
mostowy, korpus ziemny, wezet).

1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do ruchu
pieszych i odpowiednio utwardzony.

1.4.3. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych
wraz z wszelkimi urzgdzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.4. Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu
pojazdoéw obstugujacych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usuniecia po jego
zakonczeniu.

1.4.5. Dziennik Budowy - opatrzony pieczecig Zamawiajacego zeszyt, z ponumerowanymi stronami,
stuzacy do notowania wydarzeh zaistniatych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania
dokonywanych odbioréw Robdét,

przekazywania polecen i innej korespondenc;ji technicznej pomiedzy Kierownikiem Projektu, Wykonawca.
1.4.6. Jezdnia - czes¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdéw.

1.4.7. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu/Umowy.

1.4.8. Kierownik Projektu / Inzynier/ Inspektor Nadzoru - osoba wymieniona w danych
kontraktowych/umownych (wyznaczona przez Zamawiajacego, o ktérej wyznaczeniu poinformowany jest
Wykonawca), odpowiedzialna za nadzorowanie robot i administrowanie kontraktem/umowsg;

1.4.9. Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i pasami
dzielgcymi jezdnie.

1.4.10. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia.

1.4.11. Korpus drogowy - nasyp lub ta czes¢ wykopu, ktéra jest ograniczona korong drogi i skarpami
rowow.

1.4.12. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.
1.4.13. Rejestr Obmiaréw - akceptowany przez Kierownika Projektu rejestr z ponumerowanymi stronami
stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robét w formie wyliczen, szkicow i ew.
dodatkowych zatgcznikdw.

Wpisy w Rejestrze Obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Kierownika Projektu.

1.4.14. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego,
niezbedne do

przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatow oraz Robét.

1.4.15. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robdét, zgodne z Przetargowa Dokumentacjg
i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Kierownika Projektu.

1.4.16. Nawierzchnia - warstwa lub zespét warstw stuzgcych do przejmowania i rozktadania obcigzen od
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ruchu na podfoze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwa Scieralna - goérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i czynnikéw
atmosferycznych.

b)Warstwa wigzaca - warstwa znajdujgca sie miedzy warstwg scieralng a podbudowa, zapewniajgca lepsze
roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

c) Warstwa wyréwnawcza - warstwa stuzgca do wyréwnania nierdwnosci podbudowy lub profilu istniejacej
nawierzchni.

d) Podbudowa - dolna czes$¢ nawierzchni stuzgca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podioze.
Podbudowa moze sktadac sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocnicze;.

e) Podbudowa zasadnicza - gérna czes¢ podbudowy spetniajgca funkcje nosne w konstrukcji nawierzchni.
Moze ona sktadac¢ sie z jednej lub dwoch warstw.

f) Podbudowa pomocnicza - dolna cze$¢ podbudowy spetniajaca, obok funkcji nosnych, funkcje
zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czastek podtoza. Moze zawieraé
warstwe mrozoochronna, odsaczajaca lub odcinajaca.

g)Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktérej gtdbwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami
dziatania mrozu.

h) Warstwa odcinajagca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek drobnych gruntu do
warstwy nawierzchni lezacej powyzej.

i) Warstwa odsaczajgca - warstwa stuzgca do odprowadzenia wody przedostajacej sie do nawierzchni.
1.4.17. Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi
drogi lub obiektu mostowego.

1.4.18. Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do przeprowadzenia
ruchu publicznego na okres budowy.

1.4.19. Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywanych Robét z dopuszczonymi tolerancjami, a
jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla
danego rodzaju Robét budowlanych.

1.4.20. Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajacymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w
nim drogi oraz drzew i krzewdéw. Pas drogowy moze réwniez obejmowac teren przewidziany do rozbudowy
drogi i budowy urzadzeh chronigcych ludzi i Srodowisko przed ucigzliwosciami powodowanymi przez ruch na
drodze.

1.4.21. Pobocze - czes¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania sie pojazdoéw,
umieszczenia urzadzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, stuzaca jednoczesnie
do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.22. Podtoze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do gtebokosci przemarzania.
1.4.23. Podioze ulepszone

- goérna warstwa podtoza, lezaca bezposrednio pod nawierzchnig, ulepszona w celu umozliwienia przejecia
ruchu

budowlanego i wtasciwego wykonania nawierzchni.

1.4.24. Polecenie Kierownika Projektu - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Kierownika
Projektu, w formie

pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji Robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.
1.4.25. Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potaczenia drogowego lub catkowita
modernizacja/przebudowa (zmiana parametrow geometrycznych trasy w planie i przekroju podtuznym)
istniejacego potgczenia.

1.4.27. Przepust - obiekt wybudowany w formie zamknietej obudowy konstrukcyjnej, stuzace do przeptywu
matych ciekdw wodnych pod nasypami korpusu drogowego lub dla ruchu kotowego, pieszego.

1.4.28. Przeszkoda naturalna

- element $rodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przykfad
dolina, bagno, rzeka itp.

1.4.29. Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na
przyktad droga, kolej, rurociag itp.

1.4.30. Przetargowa Dokumentacja - Dokumentacja, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke, wymiary
(opis przedmiotu zaméwienia) obiektu bedacego przedmiotem Robdt, ilos¢ (przedmiar) Robét i Szczegdtowe
Specyfikacje Techniczne wykonania i odbioru Robot.

1.4.31. Przedmiar - wykaz Robdét z podaniem ich ilosci w kolejnosci technologicznej ich wykonania.

1.4.32. Rekultywacja - Roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrécenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.33. Zadanie budowlane - cze$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catosé
konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji techniczno-
uzytkowych. Zadanie moze polegaé na wykonywaniu Robét zwigzanych z budowa,
modernizacja/przebudowa, utrzymaniem/naprawg dorazng oraz ochrong

budowli drogowe;j lub jej elementu.

1.5. Ogdéine wymagania dotyczace Robo6t



Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z Przetargowg
Dokumentacjq i poleceniami Kierownika Projektu.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajacy przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami
prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wspotrzedne punktéow gtéwnych trasy, Dziennik Budowy oraz
Przetargowg Dokumentacjg. Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu
punktow pomiarowych do chwili odbioru ostatecznego Robdét. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne
Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

1.5.2. Zgodnos¢ Robét z Przetargowg Dokumentacjg

Przetargowg Dokumentacja, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez
Kierownika Projektu Wykonawcy stanowig czes¢ Kontraktu/Umowy, a wymagania wyszczegdlnione w
chocby jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentagiji.
Wykonawca nie moze wykorzystywacé btedoéw lub opuszczen w Przetargowej Dokumentaciji, a o ich wykryciu
winien natychmiast powiadomi¢ Kierownika Projektu, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek.

W przypadku rozbieznosci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkéw.

Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z Przetargowg Dokumentacjg. Dane
okreslone w Przetargowej Dokumentacji bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okre$lonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatoéw i elementéw budowli muszg by¢
jednorodne i wykazywac bliskg Zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg
przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z Przetargowg Dokumentacja i wptynie to
na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwtocznie zastgpione innymi, a
Roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na Terenie Budowy, w okresie trwania
realizacji kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego Robét. Za utrzymanie ruchu publicznego
uwaza sie wykonanie Robdét utrzymaniowych i remontéw biezgcych, niezbednych do utrzymania Terenu
Budowy w odpowiednim standardzie technicznym, zatozonym dla tej drogi. PowyZsze nie obejmuje
odsniezania i zwalczania gotoledzi, ktére wykonuje administrator drogi. W czasie wykonywania Robét
Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajace
takie jak: zapory, czasowg sygnalizacje, swiatta ostrzegawcze, sygnaty itp., zapewniajac w ten sposéb
bezpieczenstwo pojazdow i pieszych. Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych
zapor i znakow, dla ktérych jest to nieodzowne ze wzgleddw bezpieczenstwa. Wszystkie znaki, zapory i inne
urzadzenia zabezpieczajace powinny zosta¢ zaakceptowane przez Kierownika Projektu. Fakt przystgpienia
do Robdt Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposdb uzgodniony z Kierownikiem
Projektu oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Kierownika Projektu, tablic
informacyjnych, ktérych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Kierownika Projektu.

Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizaciji
Robot. Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony
w Cene Kontraktowa/Umowna,.

1.5.5. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania Robét

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia Robét wszelkie przepisy dotyczace
ochrony Srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i prowadzenia Robét wykofczeniowych
Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac¢ Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych
ochrony Srodowiska na terenie i wokét Terenu Budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub ucigzliwosci dla
0s6b lub wlasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych
w nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegélny wzglad na:

1. Lokalizacje baz, warsztatéw, magazynéw, skladowisk, ukopdw i drég dojazdowych.

2. Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

¢) mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywac
sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w
pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach. Materiaty
tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem o0s6b trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji Roboét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie moga by¢ stosowane do wykonywania



robét. Nie dopuszcza sie uzycia materiatdw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym
od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami. Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robét
beda miaty Swiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostka, jednoznacznie okreslajace brak
szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na Srodowisko. Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko
w czasie Robdt, a po zakonczeniu Robdét ich szkodliwosé zanika (np. materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod
warunkiem przestrzegania wymagac¢ technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie
przepisy Zamawiajacy powinien otrzymacé zgode na uzycie tych materiatow od wiasciwych organow
administracji panstwowej. Konsekwencje uzycia materiatéw szkodliwych dla otoczenia, a stanowigcych
jakiekolwiek zagrozenie dla srodowiska, poniesie Wykonawca.

1.5.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasnosci publicznej i
prywatnej. Jezeli w zwigzku z niewtasciwym prowadzeniem roboét, zaniedbaniem lub brakiem dziatan ze
strony Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie wtasnosci prywatnej lub publicznej, to Wykonawca
na swoj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzona witasnosé w taki sposob, aby stan naprawionej wtasnosci byt
nie gorszy niz przed powstaniem tego uszkodzenia lub zniszczenia. Wykonawca bedzie odpowiadac za
wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen
podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego. Wykonawca zapewni
wlasciwe oznaczenie, zabezpieczenie i przebudowe tych instalacji zgodnie z wymaganiami uzytkownikéw
oraz bedzie odpowiedzialny za ochrone tych urzadzen podczas trwania budowy. Wykonawca zobowigzany
jest ochrone w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju Robot, ktére majg byé
wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzgdzen podziemnych na Terenie Budowy i powiadomi¢
Kierownika Projektu i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia Robét. O fakcie przypadkowego uszkodzenia
tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Kierownika Projektu i zainteresowane wtadze oraz
bedzie z nimi wspotpracowaé dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na
powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych znajdujacych sie w terenie objetym Robotami.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdéow

Pojazdy lub fadunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na swiezo ukonczony
fragment budowy i Wykonawca bedzie odpowiedzialny za naprawe wszelkich Robét w ten sposéb
uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Kierownika Projektu.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji Rob6t Wykonawca bedzie przestrzegac wszystkich obowigzujgcych przepiséw
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy, miedzy innymi Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 27
sierpnia 2002 r. w sprawie szczego6towego zakresu i formy planu bezpieczehstwa i ochrony zdrowia oraz
szczegobtowego zakresu rodzajow robot budowlanych, stwarzajacych zagrozenia bezpieczehstwa i zdrowia
ludzi.(Dz. U. nr 151 poz. 12562 r. 2002). W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel
nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajacych
odpowiednich wymagac sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia
zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b

zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze wszelkie
koszty zwigzane z wypetnieniem wymagac okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg
uwzglednione w Cenie Kontraktowej.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie Robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone Robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do
Robét od Daty Rozpoczecia do daty wydania Potwierdzenia Zakonczenia przez Kierownika Projektu.
Wykonawca bedzie utrzymywaé Roboty do czasu ostatecznego odbioru. Utrzymanie powinno by¢
prowadzone w taki sposéb, aby budowla drogowa lub jej elementy byty w zadowalajgcym stanie przez caty
czas, do momentu odbioru ostatecznego. Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to
na polecenie Kierownika Projektu powinien rozpocza¢ Roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po
otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz
inne przepisy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z Robotami i bedzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia Robét.
Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagac¢ prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzenh lub metod i

w sposoéb ciggty bedzie informowac Kierownika Projektu o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie
zezwolen i inne odnosne dokumenty.

1.5.13. Ré6wnowaznos¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w Przetargowej Dokumentacji powotane sg konkretne normy lub przepisy, ktére spetnia¢ majg
materiaty, sprzet i inne dostarczane towary, oraz wykonane i zbadane Roboty, bedg obowigzywac
postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepiséw, o ile w
kontrakcie/umowie nie postanowiono inaczej. W przypadku, gdy powotane normy i przepisy sg panstwowe



lub odnoszg sie do konkretnego kraju lub regionu, mogg by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy
zapewniajgce zasadniczo rowny lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy i przepisy, pod
warunkiem ich uprzedniego sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Kierownika Projektu. Roznice
pomiedzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami muszg by¢ doktadnie opisane przez
Wykonawce i przedtozone do zatwierdzenia ich przez Kierownika Projektu. W przypadku, kiedy Kierownik
Projektu stwierdzi, ze zaproponowane zmiany nie zapewniajg zasadniczo réwnego lub wyzszego poziomu
wykonania, Wykonawca zastosuje sie do norm powotanych w dokumentach.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatow

Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow przeznaczonych do Robot Wykonawca
przedstawi szczegétowe informacije dotyczgce proponowanego zrédta wytwarzania, zamawiania lub
wydobywania tych materiatéw i odpowiednie Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do
zatwierdzenia przez Kierownika Projektu. Zatwierdzenie partii (czesci) materiatéw z danego zrédta nie
oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrédta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczonego zrodta w sposob ciggly spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postepu
Robét.

2.2. Pozyskiwanie materiatéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od witascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie materiatow z
jakichkolwiek zrédet miejscowych i jest zobowigzany dostarczy¢ Kierownikowi Projektu wymagane
dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta. Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajacq
raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do
zatwierdzenia Kierownikowi Projektu. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagaé
ilosciowych i jakosciowych materiatéw z jakiegokolwiek zrodta. Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w
tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatéw do Robét.
Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow i miejsc pozyskania piasku i zwiru beda formowane w
hatdy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu Robdt. Wszystkie odpowiednie
materiaty pozyskane z wykopow na Terenie Budowy lub z innych miejsc wskazanych w Przetargowej
Dokumentacji bedg wykorzystane do Robét lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan
Przetargowej Dokumentacji lub wskazan Kierownika Projektu. Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody
Kierownika Projektu, Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopéw w obrebie Terenu Budowy poza
tymi, ktére zostaty wyszczegdlnione w Przetargowej Dokumentacji Eksploatacja zrodet materiatow bedzie
zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi na danym obszarze. Destrukt z frezowania
nawierzchni bitumicznych stanowi wlasnos¢ Zamawiajacego i zostanie uzyty do umocnienia poboczy. Koszty
pozyskania i przewozu (famanego) destruktu Wykonawca uwzgledni w kosztach frezowania.

2.3. Inspekcja wytwoérni materiatéw

Wytwédrnie materiatdw mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Kierownika Projektu w celu sprawdzenia
zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatdw mogag by¢ pobierane w
celu sprawdzenia ich wtasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawag akceptacji okreslonej partii
materiatéw pod wzgledem jakosci. W przypadku, gdy Kierownik Projektu bedzie przeprowadzat inspekcje
wytwérni bedg zachowane nastepujace warunki:

a) Kierownik Projektu bedzie miat zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatéw
w czasie przeprowadzania inspekciji,

b) Kierownik Projektu bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytworni, gdzie odbywa
sie produkcja materiatdw przeznaczonych do realizacji Przetargowej Dokumentac;i j.

2.4. Materiaty nieodpowiadajagce wymaganiom

Materiaty nieodpowiadajagce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, bedg
ztozone w miejscu wskazanym przez Kierownika Projektu. Jesli Kierownik Projektu zezwoli Wykonawcy na
uzycie tych materiatéw do innych robét niz te, dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych materiatéw
zostanie przewartosciowany przez Kierownika Projektu. Kazdy rodzaj Robot, w ktérym znajduja sie
niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie
przyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty do czasu, gdy bedg one potrzebne do Robdét,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wiasciwosé do Robét i byty
dostepne do kontroli przez Kierownika Projektu. Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w
obrebie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z Kierownikiem Projektu lub poza Terenem Budowy w
miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.6. Wariantowe stosowanie materiatéw

Jesli Przetargowa Dokumentacja przewiduje mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Kierownika Projektu o swoim zamiarze, co najmniej
tydzien przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan



prowadzonych przez Kierownika Projektu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej
zmieniany bez zgody Kierownika Projektu.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$¢ wykonywanych Robét. Sprzet uzywany do Robdét powinien byé zgodny z ofertg
Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub
projekcie organizacji Robét, zaakceptowanym przez Kierownika Projektu; w przypadku braku ustalen w
takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Kierownika Projektu.

Liczba i wydajnosc¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w
Przetargowej Dokumentacji i wskazaniach Kierownika Projektu w terminie przewidzianym
Kontraktem/Umowa. Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robdét ma byé
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony Srodowiska i
przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Kierownikowi Projektu kopie dokumentéw
potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Przetargowa Dokumentacja przewiduje mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych
Robotach, Wykonawca powiadomi Kierownika Projektu o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje
przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Kierownika Projektu, nie moze by¢ pézniej zmieniany
bez jego zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkéw
Kontraktu/Umowy, zostang przez Kierownika Projektu zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robét.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac¢ sie bedzie do ustawowych ograniczeh obcigzenia na 0$ przy transporcie
materiatow/sprzetu na i z terenu Robét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz, co do
przewozu nietypowych tadunkéw i w sposdb ciagly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat
Kierownika Projektu. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére
nie wplyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robdt i wiasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
Przetargowej Dokumentacji i wskazaniach Kierownika Projektu, w terminie przewidzianym
Kontraktem/Umowag. Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robét zgodnie z Przetargowg Dokumentacja, oraz za
jakos¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych Robdt, za ich zgodnos¢ z Przetargowa Dokumentacja,
PZJ, projektu organizacji Robot oraz poleceniami Kierownika Projektu. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$é
za dokfadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokos$ci wszystkich elementéw Robét zgodnie z
wymiarami i rzednymi wynikajacymi ze stanu istniejacego drogi i danymi technicznymi okreslonymi w
Przetargowej Dokumentacji lub przekazanymi na pismie przez Kierownika Projektu. Nastepstwa
jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Robét zostang, jesli
wymagacé tego bedzie Kierownik Projektu, poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt. Sprawdzenie
wytyczenia Robét lub wyznaczenia wysokosci przez Kierownika Projektu nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnoéci za ich doktadnosé. Decyzje Kierownika Projektu dotyczace akceptacji lub odrzucenia
materiatéw i elementéw Robét beda oparte na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie/Umowie,
Przetargowej Dokumentaciji, takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Kierownik Projektu
uwzgledni wyniki badan materiatéw i Roboét, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach
materiatow, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na
rozwazang kwestie. Polecenia Kierownika Projektu bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg wstrzymania Robét. Skutki finansowe z
tego tytutu ponosi Wykonawca. Obowigzkiem Wykonawcy jest, po wstepnym przeanalizowaniu technologii
robét i przed przygotowaniem harmonogramu robét, uzgodnienie z Zamawiajgcym organizacji ruchu na czas
prowadzenia Robét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Kierownika Projektu
Programu Zapewnienia Jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania Robdt,
mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie Robét zgodnie z Przetargowg
Dokumentacjg oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Kierownika Projektu. W przypadku, gdy
prowadzone Roboty nalezg do rodzaju robdt stwarzajacych szczegdlne zagrozenie bezpieczenstwa i
zdrowia ludzi (zgodnie z Dz. U. Nr 151, poz. 1256) Wykonawca ma obowigzek przedstawienia,

najpozniej w terminie 7 dni przed rozpoczeciem Robdt, odpowiedniego planu bezpieczenstwa i ochrony



zdrowia (bioz).

Program Zapewnienia Jakosci bedzie zawierac:

a) czesé ogolng opisujaca;:

- organizacje wykonania Robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia Robot,

- bhp,

- plan bioz (kiedy wymagany),

- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegodlnych elementéw Robdt,

- system (sposoéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych Robét,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub laboratorium,
ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposéb oraz forme gromadzenia wynikow badanh laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizmoéw
sterujgcych a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym,
proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Kierownikowi Projektu;

b) cze$¢ szczegdtowy opisujacy dla kazdego asortymentu Robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w
mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilo$¢ srodkdéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

- sSposo6b zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wkasciwosci w czasie transportu,

- sposob i procedure pomiardow i badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie prébek, legalizacja i sprawdzanie
urzadzen, itp.)

prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegdlnych
elementow Robdt,

- sposéb postepowania z materiatami i Robotami nieodpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci Robét

Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong
jakos¢ Robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robét i jakosci materiatow. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wtgczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatdéw oraz Robét. Przed zatwierdzeniem systemu
kontroli Kierownik Projektu moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu
zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy. Wykonawca bedzie przeprowadzaé
pomiary i badania materiatdw oraz Robét z czestotliwoscig zapewniajaca stwierdzenie, ze Roboty wykonano
zgodnie z wymaganiami zawartymi w Przetargowej Dokumentacji. Minimalne wymagania, co do zakresu
badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w ST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam
okreslone, Kierownik Projektu ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robdét
zgodnie z Kontraktem/Umowa. Wykonawca dostarczy Kierownikowi Projektu Swiadectwa, ze wszystkie
stosowane urzgdzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i
odpowiadajg wymaganiom norm okreslajacych procedury badan. Kierownik Projektu bedzie mie¢
nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji. Kierownik Projektu bedzie
przekazywac¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych urzgdzen
laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli
niedociggniecia te bedg tak powazne, ze moga wptyna¢ ujemnie na wyniki badan, Kierownik Projektu
natychmiast wstrzyma uzycie do Robot badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy
niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia
jakosc¢ tych materiatéw. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badah materiatow
ponosi Wykonawca. Kierownik Projektu jest upowazniony do kontroli wszystkich Robot oraz materiatéw
dostarczonych na budowe lub na jej terenie produkowanych, wigczajac w to przygotowanie i produkcje
materiatéw. Kierownik Projektu powiadomi Wykonawce o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie materiaty i
Roboty, ktore nie spetniajg wymagan jakosciowych.

6.3. Pobieranie prébek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan. Kierownik Projektu bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.
Na zlecenie Kierownika Projektu Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw,
ktére budzg watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce
usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w
przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy. Pojemniki do
pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Kierownika Projektu. Probki
dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Kierownika Projektu bedg odpowiednio
opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez Kierownika Projektu.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedq przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy



nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne
procedury, zaakceptowane przez Kierownika Projektu. Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan,
Wykonawca powiadomi Kierownika Projektu o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po
wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Kierownika
Projektu. W ramach Robét Wykonawca wykona badania ugieé sprezystych nawierzchni belkg Benkelmana w
$ladzie prawego kota w ilosci co 50m naprzemiennie na kazdym pasie ruchu. Jeden pomiar wykonujemy
przed realizacja robodt, drugi - po ich realizacji, oba dokfadnie w tym samych punktach. Wyniki badan
Wykonawca przekaze Zamawiajagcemu w ciggu 14 dni po dokonaniu odbioru ostatecznego. Koszt tych
badan Wykonawca ujmie w kosztach ogdlnych budowy.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Kierownikowi Projektu kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej,
nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w Programie Zapewnienia Jakosci. Wyniki badanh (kopie) bedg
przekazywane Kierownikowi Projektu na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych,
przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Kierownika Projektu

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Kierownik Projektu uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania prébek i badania materiatéw u zrédta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna
do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow. Kierownik Projektu, po uprzedniej weryfikaciji
systemu kontroli Robét prowadzonego przez Wykonawce, ocenia zgodnosé materiatdw i Robét z
wymaganiami SST na podstawie badanh wiasnych oraz wynikéw badar i pomiaréw zawartych w raportach
Wykonawcy. Kierownik Projektu moze pobierac¢ prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to
Kierownik Projektu poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub
dodatkowych badan, albo oprze sie wytacznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i
Robét z Przetargowg Dokumentacjg W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych
badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Kierownik Projektu moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja;

1) Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnosc¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepiséw i dokumentéw
technicznych,

2) Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polskg Normag lub

- Aprobatg Techniczna, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, Jezeli nie sg
objete certyfikacjg okreslong w pkt.1. i ktore spetniajg wymogi Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej.

W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez SST kazda partia dostarczona do
Robét bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposéb jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe
muszg posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan
wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce Kierownikowi
Projektu. Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagac beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

6.8.1. Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajgcego i Wykonawce w
okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do kohca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos$¢ za
prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu Robdt, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata
zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane
trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatagczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika
i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Kierownika Projektu.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac w szczegdlnosci:

- date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

- date przekazania przez Zamawiajgcego Przetargowej Dokumentacji,

- uzgodnienie przez Kierownika Projektu Programu Zapewnienia Jakosci i harmonograméw Robdt,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw Robdét,

- przebieg Robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,

- uwagi i polecenia Kierownika Projektu,

- daty zarzadzenia wstrzymania Robét, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbiorow Robdét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych
odbioréw Robdt,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,



- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robét podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
Robot,

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia Robdt,

- dane dotyczace jako$ci materiatéw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem,
kto je przeprowadzat,

- wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu Robdt.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy bedg przedtozone Kierownikowi
Projektu do ustosunkowania sie. Decyzje Kierownika Projektu wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca
podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

6.8.2. Rejestr Obmiaréw

Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw
Robét. Obmiary wykonanych Robét przeprowadza sie w sposéb ciagty w jednostkach przyjetych w
Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiarow.

6.8.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci materiatéw, orzeczenia o jakosci
materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badarn Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w
Programie Zapewnienia Jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru Robét. Winny byé
udostepnione na kazde zyczenie Kierownika Projektu.

6.8.4. Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentoéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w pkt. (6.8.1, 6.8.2, 6.8.3.) nastepujace
dokumenty:

a) zgtoszenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania Terenu Budowy,

c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

d) protokoty odbioru Robot,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) korespondencje na budowie.

6.8.5. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Kierownika Projektu i
przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru Robét

Obmiar Robét bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z Przetargowa,
Dokumentacjq, w jednostkach ustalonych w Przedmiarze i Kosztorysie. Obmiaru Robét dokonuje
Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Kierownika Projektu o zakresie obmierzanych Robét i terminie
obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiaréw.
Obmiar podlega akceptacji Kierownika Projektu. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach
podanych w Slepym Kosztorysie lub gdzie indziej w Szczegdtowych Specyfikacjach Technicznych nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich Robét. Btedne dane zostang poprawione wg
instrukcji Kierownika Projektu na pismie. Obmiar gotowych Robét nalezy przeprowadzac¢ z czestotliwoscig
nie rzadszg niz wymagang do dokonania miesiecznych ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie
okreslonym w Kontrakcie/Umowie. Obmiar nie powinien obejmowac dodatkowych Robét niewykazanych w
Przetargowej Dokumentacji z wyjatkiem Robét zaakceptowanych przez Kierownika Projektu na pismie.
Zwiekszona ilos¢ Robét w stosunku do Przetargowej Dokumentacji wykonana bez pisemnego upowaznienia
Kierownika Projektu nie moze stanowi¢ podstawy do roszczen o dodatkowa zaptate.

7.2. Zasady okreslania ilosci Robét i materiatéw

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdtuz
linii osiowej. Jesli Specyfikacje Techniczne wtasciwe dla danych Robdét nie wymagajg tego inaczej, objetosci
bedg wyliczone w m3 jako dtugos¢ pomnozona przez sredni przekrd;.

llosci, ktére majg by¢é obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami
Specyfikacji Technicznych.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robét bedg zaakceptowane przez
Kierownika Projektu. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli
urzadzenia te lub sprzet wymagaja badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne Swiadectwa
legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w
catym okresie trwania Robot.



7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom Specyfikacji
Technicznych. Bedzie utrzymywacé to wyposazenie zapewniajac w sposob ciggly zachowanie doktadnosci wg
norm zatwierdzonych przez Kierownika Projektu.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw Robét, a takze w
przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach. Obmiar Robét zanikajgcych przeprowadza sie w
czasie ich wykonywania. Obmiar Robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposob zrozumialy i
jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotagczone w
formie oddzielnego zatgcznika do Rejestru Obmiardw, ktérego wzér zostanie uzgodniony z Kierownikiem
Projektu.

8. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, Roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:

a) odbiorowi Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

c¢) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.1. Odbiér Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidér Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
Robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbior Robot zanikajacych i ulegajgcych
zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym, w przypadku wystgpienia wad i usterek, wykonanie
niezbednych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu Robét. Odbioru Robét dokonuje Kierownik
Projektu. Gotowos¢ danej czesci Robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Kierownika Projektu. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie
pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym
fakcie Kierownika Projektu. Jakosc i ilos¢ Robét ulegajacych zakryciu ocenia Kierownik Projektu na
podstawie badan wiasnych oraz dokumentow zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w
oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Przetargowg Dokumentacjq i uprzednimi ustaleniami.
Nie dopuszcza sie do dokonania Odbioru Robét w przypadku wystapienia wad i usterek majacych znaczacy
wplyw na jako$¢ wykonanych Robét oraz pdzniej na negatywnag prace catej konstrukcji w okresie
eksploatacji. W takim przypadku Wykonawca jest odpowiedzialny za dokonanie wszelkich staran celem
likwidacji tych wad i poprawy jakosci robot na wiasny koszt.. W przypadku, gdy Kierownik Projektu stwierdzi,
ze zaistniate wady i usterki nie maj istotnego wptywu na ogdlng jakos¢ wykonanych Robét moze dopusci¢ do
Odbioru Robét pod warunkiem odpowiedniego wydtuzenia okresu gwaranciji i rekojmi na wykonane roboty.
8.2. Odbiér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robét. Odbioru czesciowego Robét
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robdét. Odbioru Robét dokonuje Kierownik Projektu.
8.3. Odbiér ostateczny Robét

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robét w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie Robot oraz gotowos$é do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie
Kierownika Projektu. Odbiodr ostateczny Roboét nastapi w terminie ustalonym w Dokumentach Kontraktowych,
liczac od dnia potwierdzenia przez Kierownika Projektu zakonczenia Robét i przyjecia dokumentéw, o
ktérych mowa w punkcie 8.3.1. Odbioru ostatecznego Rob6t dokona komisja wyznaczona przez
Zamawiajgcego w obecnosci Kierownika Projektu i Wykonawcy. Komisja odbierajgca Roboty dokona ich
oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej
oraz zgodnos$ci wykonania Robét z Przetargowg Dokumentacja. W toku odbioru ostatecznego Robét komisja
zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
zwlaszcza w zakresie wykonania Robét uzupetniajacych i Robét poprawkowych. W przypadkach
niewykonania wyznaczonych Robdt poprawkowych lub Robét uzupetniajgcych w warstwie Scieralnej lub
Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.
Komisja dokonuje odbioru ostatecznego Robdt, Jezeli ich jakos¢ i ilos¢ w poszczegdlnych asortymentach
jest zgodna z warunkami Kontraktu/Umowy, SST oraz ustaleniami i poleceniami Kierownika Projektu.”

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych Robét w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej Przetargowg Dokumentacjg z uwzglednieniem toleranciji i nie ma
wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona odpowiedniego
wydtuzenia okresu gwaranciji i rekojmi, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych Robét w stosunku
do wymagan przyjetych w Dokumentach Kontraktowych.

8.3.1. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robét jest protokét odbioru ostatecznego



Robét sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:

1. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Przetargowej Dokumentacji, ewentualnie uzupetniajgce lub
zamienne).

2. Recepty i ustalenia technologiczne.

3. Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiardw (oryginaty).

4. Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badanh i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST i PZJ.

5. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST i PZJ.

6. Opinig technologiczng sporzgdzona na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zatgczonych do
dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ.

7. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie ewentualnych robét towarzyszacych (np. na przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia, wodociggowej itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania
tych robot wiascicielom urzadzen.

8. Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg Robdt i sieci uzbrojenia terenu.

9. Sprawozdanie kierownika budowy wraz z Oswiadczeniem o zakonczeniu Robdt.

10. Protokoty odbioréw czesciowych i robot zanikajgcych (podlegajacych zakryciu).

W przypadku, gdy wg komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawce wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego Robot. Wszystkie zarzgdzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajace bedq
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania Robét poprawkowych i Robét
uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.4. Odbiér gwarancyjny

Odbidér gwarancyjny polega na ocenie wykonanych Robot zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbiér gwarancyjny bedzie dokonany na
podstawie corocznej kontroli stanu technicznego (oceny wizualnej) obiektu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia Ogélne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostkg obmiarowg
ustalong dla danej pozycji Kosztorysu. Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg
ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji Kosztorysu. Cena jednostkowa lub
kwota ryczattowa pozycji Kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci, wymagania i badania
skfadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w Szczegdtowej Specyfikaciji Technicznej i w
Przetargowej Dokumentacji. Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe Robét bedg obejmowac:

- Robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami, - warto$¢ zuzytych Materiatow wraz z kosztami
zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na Teren Budowy,

- wartos¢ pracy Sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- Koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- Podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami. Do

cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki Kontraktu i Wymagania Ogélne Specyfikacji Technicznej DM 00.00.00

Koszt dostosowania sie do wymagan Warunkéw Kontraktu/Umowy i Wymagaé Ogélnych zawartych w
Specyfikacji Technicznej DM 00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w w/w dokumentach, a nie
wyszczegolnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, Przejazdy i Organizacja Ruchu

Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania na czas trwania budowy Projektu Organizacji Ruchu. Koszty
wykonania Projektu oraz wprowadzenia Organizacji Ruchu na czas budowy ponosi Wykonawca. Po stronie
Wykonawcy lezy réwniez spetnienie roszczen osob i podmiotéw, ktére w zwigzku z wprowadzeniem
Organizacji Ruchu na czas budowy i prowadzeniem robot doznajg jakiegokolwiek uszczerbku.

1. Koszt wybudowania objazddw / przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

a) Ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu.

b) Przygotowanie terenu.

c¢) Konstrukcja tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowan i drenazu.

d) Tymczasowe zabezpieczenie urzadzen obcych.

2. Koszt Utrzymania objazdow/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

a) Oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych,
barier i Swiatet

b) Utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

3. Koszt Likwidacji objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

a) Usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania

b) Doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Obwieszczenie MRRIB z dnia 10-11-2000 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy - Prawo



budowlane (Dz. U. Nr 106, poz. 1126) z pdzniejszymi zmianami

Ustawa z dnia 27-04-2001 - O odpadach (Dz. U. Nr 62, poz. 628)

Zarzgdzenie MI z dnia 19-1 1-2001r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki oraz tablicy
informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555)

Rozporzadzenie MGPIB z 19-12-1994r w sprawie aprobat i kryteridw technicznych dotyczacych wyrobow
budowlanych (Dz. U. Nr 10, poz. 48)

Rozporzadzenie MGPIB z 21-02-1995r w sprawie rodzaju i zakresu opracowan geodezyjno-kartograficznych
oraz czynnosci geodezyjnych obowigzujacych w budownictwie (Dz. U. Nr 25, poz. 133)

Rozporzadzenie Ml z 06-02-2003r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét
budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401)

Rozporzadzenie Ml z 27-08-2002r w sprawie szczegotowego zakresu i formy planu bezpieczehstwa i
ochrony zdrowia oraz szczeg&towego zakresu rodzajow robot budowlanych, stwarzajacych zagrozenia
bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151, poz. 1256)

Ustawa z dnia 17 maja 1989 roku - Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz. U. Nr 30, poz. 163) z
pdzniejszymi zmianami).

D-01.01.01.
Odtworzenie trasy i punktéw wysokosciowych

1. ZAKRES ROBOT

Ustalenia zawarte w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej dotyczg wykonania i odbioru robét
zwigzanych z odtworzeniem trasy drogowej i jej punktow wysokosciowych, zwigzanych z remontem drég w
miejscowosci Rudnik

W zakres robot pomiarowych, zwigzanych z odtworzeniem trasy i punktéw wysokosciowych wchodza;

a) Sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego i wysokosciowego punktéw gtéwnych osi trasy i punktow
wysokosciowych;

b) Uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami (wyznaczenie osi);

c) Wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych (reperéw roboczych),

d) Wyznaczenie przekrojow poprzecznych,

e) Zastabilizowanie punktéw w sposoéb trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem oraz oznakowanie w sposob
utatwiajgcy odszukanie i ewentualne odtworzenie.

2. MATERIALY

Do utrwalenia punktow gtdwnych trasy nalezy stosowac pale drewniane z gwozdziem lub pretem stalowym,
stupki betonowe albo rury metalowe o dtugosci okoto 0,50 metra. Pale drewniane umieszczone poza granicg
robét ziemnych, w sgsiedztwie punktéw zatamania trasy, powinny mie¢ srednice od 0,15 do 0,2 m i dtugos¢
od 1,5do 1,7 m.

Do stabilizacji pozostatych punktéw nalezy stos owaé paliki drewniane srednicy od 0,05 do 0,08 m i dtugosci
okoto 0,30 m, a dla punktéw utrwalanych w istniejacej nawierzchni bolce stalowe srednicy 5 mm i diugosci
od 0,04 do 0,05 m.

,Swiadki” powinny mie¢ diugo$é okoto 0,50 m i przekrdj prostokatny.

3. SPRZET

Do odtworzenia sytuacyjnego trasy i punktow wysokosciowych nalezy stosowac¢ nastepujacy sprzet:

* Teodolity lub tachimetry,

* Niwelatory,

» Dalmierze,

* Tyczki,

* taty,

» Tasmy stalowe, szpilki.

Sprzet stosowany do odtworzenia trasy i jej punktow wysokosciowych powinien gwarantowaé uzyskanie
wymaganej doktadnosci pomiaru.

4. TRANSPORT
Sprzet i materiaty do odtworzenia trasy mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
Zasady wykonywania prac pomiarowych
Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujacymi Instrukcjami GUGIK (od 1 do 7).



W oparciu o materiaty dostarczone przez Zamawiajgcego, Wykonawca powinien przeprowadzié¢ obliczenia i
pomiary geodezyjne niezbedne do szczegdtowego wytyczenia roboét. Prace pomiarowe powinny by¢
wykonane przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia.

Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy rzedne terenu okre$lone w dokumentacji projektowej sg zgodne z
rzeczywistymi rzednymi terenu. Jezeli Wykonawca stwierdzi, ze rzeczywiste rzedne terenu istotnie réznig sie
od rzednych okreslonych w dokumentacji projektowej, to powinien powiadomi¢ o tym Inspektora Nadzoru.
Uksztattowanie terenu w takim rejonie nie powinno by¢ zmieniane przed podjeciem odpowiedniej decyzji
przez Inspektora Nadzoru. Wszystkie roboty dodatkowe, wynikajace z rdéznic rzednych terenu podanych w
dokumentacji projektowej i rzednych rzeczywistych, akceptowane przez Inspektora Nadzoru, zostang
wykonane na koszt Zamawiajgcego. Zaniechanie powiadomienia Inspektora Nadzoru oznacza, ze roboty
dodatkowe w takim przypadku obcigzg Wykonawce.

Wszystkie roboty, ktére bazujg na pomiarach Wykonawcy, nie moga by¢ rozpoczete przed zaakceptowaniem
wynikéw pomiaréw przez Inspektora Nadzoru. Punkty wierzchotkowe, punkty gtéwne trasy i punkty
posrednie osi trasy muszg by¢ zaopatrzone w oznaczenia okreslajagce w sposoéb wyrazny i jednoznaczny
charakterystyke i potozenie tych punktow. Forma i wzor tych oznaczeh powinny by¢ zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone wszystkich punktéw pomiarowych i ich oznaczen w czasie
trwania robot. Jezeli znaki pomiarowe przekazane przez Zamawiajgcego zostang zniszczone przez
Wykonawce swiadomie lub wskutek zaniedbania, a ich odtworzenie jest konieczne do dalszego prowadzenia
robot, to zostang one odtworzone na koszt Wykonawcy.

Wszystkie pozostate prace pomiarowe konieczne dla prawidtowej realizacji robét nalezg do obowigzkéw
Wykonawcy.

Odtworzenie trasy

Tyczenie trasy nalezy wykonaé w oparciu o dokumentacje projektowg oraz inne dane geodezyjne
przekazane przez Zamawiajacego, przy wykorzystaniu sieci poligonizacji panstwowej albo innej osnowy
geodezyjnej, okreslonej w dokumentacji projektowej. O$ trasy powinna byé wyznaczona w punktach
gtéwnych i w punktach posrednich w odlegtosci zaleznej od charakterystyki terenu i uksztattowania trasy,
lecz nie rzadziej, niz co 50 metrow.

Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczonej osi trasy w stosunku do dokumentacji projektowej nie moze
by¢ wieksze niz 3 cm dla autostrad i drég ekspresowych lub 5 cm dla pozostatych drég. Rzedne niwelety
punktow osi trasy nalezy wyznaczy¢ z doktadnoscig do 1 cm w stosunku do rzednych niwelety okreslonych
w dokumentacji projektowe;j.

Do utrwalenia osi trasy w terenie nalezy uzy¢ materiatéw wymienionych w pkt 2.

Usuniecie pali z osi trasy jest dopuszczalne tylko wéwczas, gdy Wykonawca robot zastapi je odpowiednimi
palami po obu stronach osi, umieszczonych poza granicg robét.

Wyznaczenie przekrojow poprzecznych.

Wyznaczenie przekrojéw poprzecznych obejmuje wyznaczenie krawedzi nasypow i wykopow na powierzchni
terenu (okreslenie granicy robét), zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz w miejscach wymagajgcych
uzupetnienia dla poprawnego przeprowadzenia robét i w miejscach zaakceptowanych przez Inspektora
Nadzoru.

Do wyznaczania krawedzi nasypéw i wykopow nalezy stosowa¢ dobrze widoczne paliki lub wiechy. Wiechy
nalezy stosowac¢ w przypadku nasypdw o wysokosci przekraczajacej 1 metr oraz wykopdéw gtebszych niz 1
metr. Odlegto$¢ miedzy palikami lub wiechami nalezy dostosowa¢ do uksztattowania terenu oraz geometrii
trasy drogowej. Odlegto$¢ ta, co najmniej powinna odpowiada¢ odstepowi kolejnych przekrojow
poprzecznych. Profilowanie przekrojéw poprzecznych musi umozliwiaé wykonanie nasypéw i wykopdéw o
ksztatcie zgodnym z dokumentacjg projektowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrole jakosci prac pomiarowych zwigzanych z odtworzeniem trasy i punktéw wysokosciowych nalezy
prowadzi¢ wedtug ogdlnych zasad okreslonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK zgodnie z wymaganiami
podanymi w pkt 5.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa jest km (kilometr) odtworzonej trasy w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robdt zwigzanych z odtworzeniem trasy w terenie nastepuje na podstawie szkicow i dziennikow
pomiaréw geodezyjnych lub protokdtu z kontroli geodezyjnej, ktére Wykonawca przedktada Inspektorowi
Nadzoru.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.
Cena 1 km wykonania robét obejmuije:



» Sprawdzenie wyznaczenia punktow gtéwnych osi trasy i punktéw wysoko$ciowych;

» Uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami;

» Wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych;

» Wyznaczenie przekrojéw poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych przekrojéw;

+ Zastabilizowanie punktéw w sposob trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem i oznakowanie utatwiajace
odszukanie i ewentualne odtworzenie.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. Instrukcja techniczna 0-1. Ogdlne zasady wykonywania prac geodezyjnych.

2. Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obstuga inwestycji, Gtéwny Urzad Geodez;ji i
Kartografii, Warszawa 1979.

3. Instrukcja techniczna G-1. Geodezyjna oshowa pozioma, GUGIK 1978.

4. Instrukcja techniczna G-2. Wysokosciowa osnowa geodezyjna, GUGIK 1983.

5. Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK 1979.

6. Wytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne, GUGIK 1983.

7. Wytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizacyjne, GUGIK 1983

D-01.02.04.
ROZBIORKA ELEMENTOW DROG
1. ZAKRES ROBOT
Ustalenia zawarte w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej dotyczg wykonania i odbioru robét
zwigzanych z rozbibérkag elementdéw drogi, zwigzanych z remontu drég w miejscowosci Rudnik.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET

Do wykonania roboét zwigzanych z rozbiérkg elementéw drég moze by¢ wykorzystany sprzet podany ponizej,
lub inny zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru:

» Samochody ciezarowe;

» Mioty pneumatyczne;

* Pity mechaniczne;

* Frezarki nawierzchni;

» Koparki.

4. TRANSPORT

Materiat z rozbiorki w postaci rumoszu mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu. Materiat z
rozbiorki, ktéry bedzie mogt zostaé przeznaczony do ponownego wykorzystania bedzie przewozony
srodkami transportu w sposéb uniemozliwiajgcy jego zniszczenie.

5. WYKONANIE ROBOT

Roboty rozbiérkowe elementéw drég obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementéw, zgodnie z
dokumentacjg projektowg lub wskazanych przez Inspektora Nadzoru. Roboty rozbiérkowe mozna
wykonywaé mechanicznie lub recznie w sposob okreslony w SST lub przez Inspektora Nadzoru.

Wszystkie elementy mozliwe do powtérnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania
zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajq sie wtasnoscig Wykonawcy, powinien on przewiez¢
je na miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca zobowigzany jest do wywiezienia
elementow z rozbidrki, ktére nie bedg powtdrnie wykorzystane, poza teren budowy.

Materiat z rozbiodrki, ktérego stan techniczny bedzie pozwalat na mozliwos¢é powtérnego wykorzystania (w
szczegolnosci frez asfaltowy z rozbidrki nawierzchni), jest wtasnoscig Inwestora i zostanie przewieziony na
miejsce sktadowania przez niego wyznaczone. Wszelkiego rodzaju rumosz betonowy, asfaltowy oraz innego
pochodzenia jest wtasnoscig Wykonawcy i bedzie zagospodarowany zgodnie z przepisami ustawy z dnia 27
kwietnia 2001r. o odpadach.

Doty (wykopy) powstate po rozbiérce elementéw drdég, znajdujace sie w miejscach, gdzie zgodnie z
dokumentacjg projektowg beda wykonane wykopy drogowe, powinny by¢ tymczasowo zabezpieczone. W
szczegoblnosci nalezy zapobiec gromadzeniu sie w nich wody opadowe;j.

Doty w miejscach, gdzie nie przewiduje sie wykonania wykopéw drogowych nalezy wypetnié, warstwami,
odpowiednim gruntem do poziomu otaczajgcego terenu i zagescic.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbiérkowych oraz
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementdéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg roboét zwigzanych z rozbidrkg elementéw drég jest:
+ Dla nawierzchni i chodnika - m2 (metr kwadratowy);

* Dla kraweznika i obrzeza - m (metr).

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
Cena wykonania robot obejmuije:

* Wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiérki;

» Rozkucie i zerwanie nawierzchni;

* Ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbiérki, w celu ponownego jej uzycia, z utozeniem na
poboczu;

» Zatadunek i wywiezienie materiatéw z rozbidérki;

* Wyréwnanie podtoza i uporzadkowanie terenu rozbiérki.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach (Dz. U. 2001r., Nr 62, poz. 628 z pdzniejszymi zmianami).
2.Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. 2001r., Nr 62, poz. 627 z
pdzniejszymi zmianami).

D.04.03.01
OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych, w ramach remontéw drég zarzadzanych przez
Powiatowy Zarzad Drog w Raciborzu, ul. 1 Maja 3.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji Rob6t pod nadzorem Powiatowego Zarzadu Drég w Raciborzu, wymienionych w p. 1.1.
1.3. Zakres Robét objetych SST

Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych nalezy wykonac¢ przed utozeniem kazdej nastepnej
warstwy nawierzchni z

mieszanki mineralno-bitumicznej, czyli:

- pod warstwa $cieralng z BA lub SMA,

- pod warstwg wigzaca z BA,

- pod warstwg podbudowy z BA,

- pod warstwami wyréwnawczymi z BA.

Oczyszczenie i skropienie nalezy réwniez wykonac¢ pod i na siatce zbrojacej, w przypadkach wzmachniania
nawierzchni lub zabezpieczania przed spekaniami odbitymi, czy w miejscach potaczeh starej i nowej
konstrukciji

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i definicje uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST DM.00.00.00 ,Wymagania Ogdlne” pkt.1.4 .

1.5. Ogéine wymagania dotyczace Roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowg i poleceniami Kierownika Projektu. Ogdélne wymagania dotyczace Robot podano w SST
DM.00.00.00. ,Wymagania Ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materiatéw



Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST DM.00.00.00
~NVymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatléw do wykonania skropienia

Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawierzchni musza by¢ zaakceptowane przez Kierownika
Projektu i musza posiadac¢ Aprobate Techniczng. Do skropienia warstw konstrukcyjnych uzywa sie:

- do warstw z mieszanki MCE, podbudowy z kruszywa tamanego, grunto-cementu lub chudego betonu —
kationowg emulsje asfaltowg sredniorozpadowg klasy K2,

- do skropienia warstw bitumicznych (nowo utozonych i sfrezowanych) — kationowag emulsje asfaltowg
szybkorozpadowa klasy K1-50 lub K1-60, o wtasciwosciach zgodnych z ,Warunki Techniczne. Drogowe
Kationowe Emulsje Asfaltowe EmA-99”; IBDIM Warszawa 1999; Zeszyt nr 60.

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej Sredniorozpadowej klasy K2:

L.p. Badane wiasciwosci Metoda badania Wymagania

1 Zawartos$c lepiszcza, % Wg WT zeszyt 60 pkt 5.2. 50 — 70

2 Lepkos¢ wg Englera, °E Wg WT zeszyt 60 pkt 5.4. > 3

3 Lepkos¢ BTA ® 4 mm, s Wg WT zeszyt 60 pkt 5.5. > 15

4 Jednorodnosé, % ® 0,63 mm Wg WT zeszyt 60 pkt 5.6. < 0,10

5 Jednorodnos$é, % @ 0,16 mm Wg WT zeszyt 60 pkt 5.6. < 0,25

6 Sedymentacja, % Wg WT zeszyt 60 pkt 5.8. < 5,0

7 Przyczepnosc¢ do kruszywa, % Wg WT zeszyt 60 pkt 5.9. = 85

8 Indeks rozpadu, g/100g Wg WT zeszyt 60 pkt 5.10. 80 - 130

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej szybkorozpadowej klasy K1-50 lub K1-60:

L.p. Badane wta$ciwoéci Metoda badania

Wymagania

K1-50 K1-60

1 Zawartos$¢ lepiszcza, % Wg WT zeszyt 60 pkt 5.2. 45 — 55 58 — 62

2 Lepkos¢ wg Englera, °E Wg WT zeszyt 60 pkt 5.4. <33 -15

3 Lepkos¢ BTA ® 4 mm, s Wg WT zeszyt 60 pkt 5.5. - -

4 Jednorodnosé, % ® 0,63 mm Wg WT zeszyt 60 pkt 5.6. < 0,10 < 0,20

5 Jednorodnos$é¢, % @ 0,16 mm Wg WT zeszyt 60 pkt 5.6. < 0,25 < 0,25

6 Sedymentacja, % Wg WT zeszyt 60 pkt 5.8. < 8,0 <5,0

7 Przyczepnos¢ do kruszywa, % Wg WT zeszyt 60 pkt 5.9. = 85 = 85

8 Indeks rozpadu, g/100g Wg WT zeszyt 60 pkt 5.10. <90 < 90

Kationowa emulsja asfaltowa klasy K1-50lub K-1-60 powinna by¢ wyprodukowana wytacznie z asfaltu
D70/100, D50/70 lub twardszego. Niedopuszczalne jest stosowanie emulsji szybkorozpadowych
wyprodukowanych z asfaltoéw rodzaju 100/150 lub miekszych. Orientacyjne zuzycie kationowej emuls;ji
asfaltowej zgodnej z wymaganiami pkt 2 do skropienia warstw konstrukcyjnych powinno by¢ takie, aby po
odparowaniu wody z emulsji, ilo$ci asfaltu wynosity odpowiednio:

- warstwy z mieszanki kruszywa famanego 0,5 + 0,7 kg/m2,

- warstwy z MCE, grunto-cementu czy chudego betonu 0,3 + 0,5 kg/m2,

- nawierzchnia asfaltowa o chropowatej powierzchni:

- po frezowaniu 0,3 + 0,5 kg/m2,

- nowe warstwy z BA 0,2 + 0,3 kg/m2,

Doktadne zuzycie emulsji powinno by¢ ustalone na odcinku probnym, w zaleznosci od rodzaju warstwy,
stanu jej powierzchni oraz zawartosci asfaltu w emuls;ji. ll0$¢ lepiszcza powinna by¢ dobrana w taki sposéb,
aby zapewniata catkowite pokrycie emulsjg skrapianej powierzchni, a jednoczesnie nie powodowata sptywu
emulsji po nawierzchni. Ustalong prébnie ilos¢ lepiszcza akceptuje Kierownik Projektu. Warunki
przechowywania emulsji nie moga powodowacé utraty jej cech i obnizenia jakosci. Przechowywanie i
transport emulsji powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 3. Uzywany
sprzet powinien byé zgodny z powyzszymi wymogami, jak réwniez z ofertg Wykonawcy, PZJ i warunkami
okreslonymi w SST.

3.2. Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni

DO oczyszczania warstw nawierzchni nalezy stosowac szczotki mechaniczne. Zaleca sie uzycie urzadzen
dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna byé wykonana z twardych elementéw czyszczacych i
stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczeh przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga
szczotka powinna posiada¢ miekkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca sie uzywanie
szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace. Nie zaleca sie oczyszczania nawierzchni wytgcznie za
pomocg dysz ze sprezonym powietrzem, ze wzgledu na matg efektywnos¢ i doktadnos¢ pracy. Dysze
stosujemy wytgcznie jako sprzet pomocniczy. Inny sprzet pomocniczy:

- sprezarki,



- zbiorniki z woda,

- szczotki reczne.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢ wyposazona
w urzgdzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajgce na sprawdzanie i regulowanie nastepujgcych parametréw:
- temperature rozktadanego lepiszcza,

- ciSnienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,

- predkosci poruszania sie skrapiarki,

- wysokosci i dtugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,

- ilosci lepiszcza..

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien byc¢ izolowany termicznie, tak aby byto mozliwe zachowanie statej
temperatury lepiszcza. Wykonawca powinien posiadac aktualne swiadectwo cechowania skrapiarki
zawierajgce zaleznosci pomiedzy wydatkiem lepiszcza, a nastepujacymi parametrami:

- ciSnieniem lepiszcza,

- obrotami pompy,

- predkoscig jazdy skrapiarki,

- temperaturg lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewnic¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg £ 10% od ilosci ustalonej wg pkt 2.

Nie dopuszcza sie stosowania do skrapiania nawierzchni dysz obstugiwanych recznie ze wzgledu na
niejednorodnos¢ skropienia oraz mozliwosci zabrudzenia sasiadujgcych obiektéw (zabudowan,
samochodéw). Wyjatkowo dopuszcza sie uzycie dysz w miejscach trudno dostepnych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 4.

4.2. Transport lepiszczy

Transport emulsji powinien odbywac sie w cysternach samochodowych. Dopuszcza sie stosowanie beczek
lub innych pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone
przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnosci nie wiekszej niz 1 m3, a kazda przegroda powinna mieé
wykroje umozliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub
sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawieraé resztek innych lepiszczy. Transport
zanieczyszczeh pozostatych po oczyszczeniu nawierzchni odbywa sie Srodkami zaproponowanymi przez
Wykonawce, w sposéb nie powodujgcy ponownego zabrudzenia jezdni.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdblne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przez
oczyszczenie mechaniczne i/lub przy uzyciu sprezonego powietrza i ewentualnie wody.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona. Jezeli do oczyszczenia warstwy byta uzywania
woda, to skropienie lepiszczem moze nastgpi¢ dopiero po wyschnigciu warstwy.

Skropienie warstwy moze rozpocza¢ sie po akceptacji przez Kierownika Projektu jej oczyszczenia.
Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostepnych recznie (za pomocg weza z dyszg rozpryskowg). Temperatura emulsji asfaltowej kationowej
powinna miesci¢ sie w przedziale od 20 do 40 °C lub zgodnie z zaleceniami producenta. W razie potrzeby
emulsje nalezy ogrza¢ do temperatury zapewniajacej wymagang lepkos¢. Skropienie powinno by¢
réownomierne, a ilos¢ rozktadanego lepiszcza po odparowaniu wody powinna by¢ rowna ilodci zatozonej w
pkt 2 tolerancjg £ 10%. Skropiona emulsjg asfaltowg warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek
ruchu na okres niezbedny do catkowitego rozpadu emulsji i odparowania wody z emuls;ji.

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody,
orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co hajmniej:

- 8 h przy ilosci powyzej 1,0 kg/m2 emulsji,

-2 h przy ilosci od 0,5 do 1,0 kg/m2 emuls;ji,

- 0,5 h przy ilosci od 0,2 do 0,5 kg/m2 emulsiji.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiong
warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem, dopuszczajac tylko niezbedny ruchu budowlany. Jakiekolwiek
uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét



Ogodlne zasady kontroli jako$ci robdt podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do Robét Wykonawca powinien przeprowadzi¢ sprawdzenie poprawnego wykonania
oczyszczenia powierzchni przewidzianej do skropienia, a nastepnie dokonaé probnego skropienia warstwy w
celu okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w
zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinna by¢ oparta na atestach producenta, zaleca sie jednak, aby Wykonawca
kontrolowat dla kazdej dostawy emulsji asfaltowej jej lepkos¢, wedtug Zeszytu nr 60 IBDIM — 1999. Wyniki
badanh powinny by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi w pkt 2. Atesty producenta powinny zawierac
informacje m.in. o rodzaju asfaltu uzytego do produkcji emulsji asfaltowe;j.

6.3.2. Okres$lenie wymaganej ilosci skropienia

Wymagana ilos¢ skropienia okreslamy na prébkach przygotowanych w laboratorium na etapie projektowania
mieszanek MA, przed przystgpieniem do realizacji zadania, na podstawie badania sczepnosci sgsiadujacych
warstw bitumicznych. Badanie wykonujemy w aparacie Marshalla, zaopatrzonym w szczeki Leutnera,
pozwalajgce na okreslenie naprezen $cinajgcych pomiedzy dwiema ztgczonymi emulsjg warstwami
bitumicznymi. Warto$¢ naprezen scinajgcych powinna byé nie mniejsza niz 1,3 MPa. Szczegétowo badanie
zostato opisane w Zatgczniku do Zeszytu 66 IBDIM Warszawa 2004.

6.3.3. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza.

Jednorodnosé¢ skropienia powinna byé sprawdzana wizualnie. Kontrole ilosci rozkladanego lepiszcza po
odparowaniu wody nalezy przeprowadzaé kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy skrapiarki w danym dniu
oraz w ciggu dnia w przypadku zmiany parametrow skrapiarki. Przed przejsciem skrapiarki, na skrapianej
warstwie nalezy potozy¢ kartke papieru o znanej powierzchni oraz wadze (zaleca sie uzycie tektury lub
kartonu ze wzgledu na wiekszg sztywnos¢). Po przejsciu skrapiarki tak przygotowana probke nalezy
delikatnie przenies¢, uwazajac, aby emulsja nie sptyneta z kartonu, do suszarki i wysuszy¢ do statej masy w
temperaturze 100 £ 5 °C. W przypadku niemozliwosci skorzystania z suszarki, prébke mozna przeniesé w
nastonecznione i przewiewne miejsce, ale zabezpieczone przed ewentualnymi opadami i pozostawic¢ do
catkowitego odparowania wody i wyschniecia kartonu. Po wysuszeniu kartonu do statej masy, zapisujemy
jego wage z doktadnoscig do 1 g. Zawartos¢ asfaltu obliczamy wg wzoru:

Ae=10x(mk+e—mKk)/pk

gdzie: A e - zawartos¢ asfaltu w emulsji (kg/m2)

m k+e - masa kartonu z emulsjg po wysuszeniu (g)

m k - masa kartonu przed pobraniem prébki emulsji (g)

p k - powierzchnia kartonu (cm2)

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST DM.00.00.00 ,\Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Obmiaru oczyszczonej i skropionej powierzchni warstwy dokonuje sie na budowie w metrach kwadratowych
(m2).

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru roboét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8. Odbidr oczyszczonej i
skropionej powierzchni jest dokonywany na zasadach odbioru Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu wg
SST DM.00.00.00. ,Wymagania Ogdlne” pkt. 8. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg
projektowg i wymaganiami Kierownika Projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
wg pkt 6 daty wyniki pozytywne. Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan iloSci
roztozonego lepiszcza, atesty producenta oraz ewentualnie wtasne wyniki z biezgcej kontroli emulsji.
Odbioru dokonuje Kierownik Projektu na podstawie wynikéw badan Wykonawcy i ogledzin warstwy.

W przypadku stwierdzenia usterek Kierownik Projektu ustali zakres wykonania Robét poprawkowych.
Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wtasny koszt w terminie ustalonym z Kierownikiem Projektu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa za metr kwadratowy (m2) oczyszczenia i skropienia warstw
konstrukcyjnych wg dokonanego obmiaru i odbioru. Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego
sposobu wykonania i obejmuije:

- mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym
polewaniem wodg lub uzyciem sprezonego powietrza w zaleznosci od potrzeb,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,



- reczne oczyszczenie warstw konstrukcyjnych w miejscach niedostepnych dla urzadzen mechanicznych,
- WywOz zanieczyszczen,

- zakup i transport lepiszcza, napetnienie nim skrapiarek oraz podgrzanie do wymaganej temperatury,

- skropienie warstwy lepiszczem w ilosci wynikajgcej z wynikéw uzyskanych na odcinkach prébnych,

- przeprowadzenie badan lepkosci emuls;ji i iloci skropienia,

- oznakowanie i zabezpieczenie Robét oraz jego utrzymanie,

- wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji Robét objetych niniejszg SST, zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Inne dokumenty

~Varunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99”. Wydanie Il poprawione i uzupetnione,
IBDiIM Warszawa 1999, (Zeszyt nr 60).

.Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozkladanego lepiszcza i kruszywa”. Zalecone przez GDDP
do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-02-03.

D.05.03.05a
WARSTWA WIAZACA/WYROWNAWCZA Z BETONU ASFALTOWEGO BA25

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikaciji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru warstwy wigzacej/wyréwnawczej z betonu asfaltowego, w ramach remontéw drog zarzagdzanych
przez Powiatowy Zarzad Drég w Raciborzu, ul. 1 Maja 3.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna PZD jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji Rob6t pod nadzorem Powiatowego Zarzadu Drég w Raciborzu, wymienionych w p. 1.1.
1.3. Zakres Robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy niniejsza specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie warstwy wigzacej/wyréwnawczej z betonu asfaltowego BA25 na bazie asfaltu D 35/50
1.4. Okres$lenia podstawowe

1.4.1. Modut sztywnosci - jest to stosunek naprezenia $ciskajgcego przy petzaniu do odksztatcenia
jednostkowego wywotanego przez to naprezenie w okreslonych warunkach badania (obcigzenia,
temperatury i czasu), wyrazony w MPa.

1.4.2. Pelzanie - jest to wolno postepujace trwate odksztatcenie o charakterze lepko-plastycznym ciata
statego, gdy dziata na nie state i ograniczone w wielko$ci obcigzenie bez wzgledu na czas jego trwania.
1.4.3. Odksztatcenie jednostkowe przy pelfzaniu - jest to stosunek zmniejszenia wymiaru prébki materiatu
wzdtuz osi dziatania sity Sciskajacej do jej pierwotnego wymiaru w okreslonych warunkach badania
(obcigzenia, temperatury i czasu) wyrazone w procentach.

1.4.4. Wszystkie pozostate okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi
normami i okresleniami podanymi w SST DM.00.00.00 ,WWymagania Ogélne” pkt.1.4 .

1.5. Ogdéine wymagania dotyczace Roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa i poleceniami Kierownika Projektu.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST DM.00.00.00
~SNVymagania ogdlne” pkt 2.

Do wytworzenia mieszanki betonu asfaltowego na warstwe wigzaca/wyrownawczg nalezy stosowac:

- asfalt drogowy rodzaju D35/50 spetniajacy wymagania normy PN-EN 12591:2004 i posiadajacy
odpowiednig Aprobate Techniczna;

- kruszywo tamane granulowane z surowca skalnego kl. | i Il ” gatunku 1 i 2 wg PN-B-11112:1996;

- kruszywo tamane granulowane z surowca sztucznego (zuzle stalownicze, pomiedziowe, inne) kl. I, gatunku
1 wg PN-B-11112:1996;

- grysy i zwir kruszony z surowca naturalnie rozdrobnionego kl. i Il 1) gatunku 1 2, wg Zat. G PN-S-
96025:2000

- wypetniacz wapienny wg PN-61/S-96504;

- $rodki adhezyjne.



Nie dopuszcza sie stosowania destruktu z frezowania nawierzchni bitumicznych do produkcji nowych
mieszanek.

R Tylko pod wzgledem $cieralno$ci w bebnie kulowym, inne cechy jak dla kl.I, gat. 1

2.2. Asfalt drogowy D35/50

Tabela 1. Wymagania dla asfaltu drogowego D35/50, wg PN-EN 12591:2004

Lp. ‘ Wrtasciwosci Wymagania Metoda badan
Whtasciwosci obligatoryjne
1 Penetracjaw 25 °C - 0,1 mm 35-50 PN-EN 1426
2 Temperatura mieknienia °C 50 — 58 PN-EN 1427
3 Temperatura zaptonu, nie mniej niz °C 240 PN-EN 22592
4 Zawartosc¢ sktadnikéw rozpuszczalnych, nie mniej niz % m/m 99 PN-EN 12592
5 Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost), nie wiecej niz % 0,5 PN-EN 12607-1
6 Pozostata penetracja po starzeniu, nie mniej niz % 53 PN-EN 1426
7 Temperatura mieknienia po starzeniu, nie mnigj niz °C 52 PN-EN 1427
Witasciwosci specjalne krajowe
Zawarto$c¢ parafiny, nie wiecej niz % 2,2 PN-EN 12606-1
Wzrost temperatury migknienia po starzeniu, nie wiecej niz °C 8 PN-EN 1427
10 | Temperatura tamliwo$ci, nie wyzsza niz °C -5 PN-EN 12593

Dopuszcza sie inne rownowazne metody badan
2.3. Wypetniacz podstawowy

Zawarto$¢ weglanu wapnia CaCO3 w skale stanowigcej surowiec do produkcji wypetniacza powinna by¢ nie
mniejsza niz 90%. Nie przewiduje sie stosowania pytéw z odpylania otaczarni jako wypetniacza.

Tabela 2. Wiasciwosci wypetniacza podstawowego

Lp. | Wtasciwosci Wymagania
1 Zawartosc¢ ziaren mniejszych od, %:
- 0,18 mm nie mniej niz 100
- 0,15 mm nie mnigj niz 95
- 0,075 mm nie mniej niz 80
Wilgotno$¢, % nie wiecej niz 1
Powierzchnia wtasciwa cm2/g 2500-4500
2.4. Kruszywo

2.4.1. Wymagania, podstawowe dla kruszyw tamanych, wg PN-B-11112:1996
Wszystkie uzywane/do produkcji masy bitumicznej kruszywa powinny wykazywac przyczepnos¢ do asfaltu
badang wg PN-84/B-06714/22, nie mniejsza niz 80% otoczenia.

Tabela 3. Wymagania dla kruszyw - cechy klasowe

Lp. | Wyszczegdlnienie wtasciwosci Wymagania dla | Wymagania dla
grysow (w tym | grysow i zwirow
sztucznych) kruszonych

1 Scieralno$é w bebnie Los Angeles, % (m/m)

- po petnej liczbie obrotow <35,0/<25" <35,0
- po 1/5 petnej liczby obrotéw w stosunku do masy po petnej <30,0/<25" < 30,0
liczbie obrotéw

2 Nasigkliwos$¢, nie wiecej niz % (m/m):

a) dla kruszyw ze skat magmowych i przeobrazonych:
frakcja 4 do 6,3 mm 1,5 1,5
frakcja powyzej 6,3 mm i kliniec 1,2




b) dla kruszyw ze skat osadowych 2,0

Odpornosé¢ na dziatanie mrozu, % ubytku masy <20 <25
Odpornosé na dziatanie mrozu wedtug zmodyfikowanej <10,0 -
metody bezposredniej, % (m/m)

Dodatkowe wymagania dla gryséw sztucznych

5

Rozpad wapniowy, nie wiecej niz

6

Rozpad zelazowy, nie wiecej niz

'dot. gryséw dolomitowych i sztucznych

Tabela 4. Wymagania dla kruszyw - cechy gatunkowe

Lp. | Wyszczegdlnienie wtasciwosci Wymagania dla | Wymagania dla | Wymagania dla
grysow grysow Zwiréw
kruszonych kruszonych
1 Zawarto$¢ ziaren mniejszych niz 0,075 mm,
odsiane
na mokro, % masy:
a) dla grupy frakcji od 2 mm do 6,3 mm <4,0/<2,0" <25 <25
b) dla frakcji powyzej 6,3 mm <25/<15" <1,5
2 Zawartos¢ frakcji podstawowych tacznie, %
masy :
a) dla grupy frakcji od 2 mm do 6,3 mm = 80,0 = 80,0 275,0
b) dla frakcji powyzej 6,3 mm = 85,0 = 85,0 = 80,0
3 Podziarno, % masy :
a) dla grupy frakcji od 2 mm do 6,3 mm <15,0 <15,0 <20,0
b) dla frakcji powyzej 6,3 mm <10,0 <10,0 <15,0
4 | Zawartos¢ nadziarna, nie wiecej niz, % <10,0/<8,0" |<10,0 <10,0
5 | Zanieczyszczenia obce, % masy <0,2/<0,1" |<0,2 <0,2
6 | Zawartos¢ ziarn nieforemnych, % masy <30/<25" <30 -
7 | Zawartosc¢ ziarn przekruszonych, % " - >85 > 60
8 Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych, barwa cieczy Barwa cieczy nie ciemniejsza od wzorcowej

1

=

zawartos¢ ziarn przekruszonych oznacza sie zgodnie z metodg podana w zafaczniku ,G” normy PN-S-96025

2.4.2. Wymagania dodatkowe dla gryséw

Grysy bazaltowe nie powinny wykazywac¢ oznak zgorzeli stonecznej i zmian natury chemicznej - wymagane
badanie kruszywa pod katem wystepowania zgorzeli. Badanie zgorzeli przeprowadza sie metodg gotowania
zgodnie z metodg okreslong w PNEN1367-03. Do badania zgorzeli mozna stosowac¢ inne metody,
zaakceptowane przez Kierownika Projektu.

2.4.3. Wymagania dla piasku tamanego i mieszanki drobnej granulowanej, wg PN-B-11112:1996

Tabela 5. Wymagania dla piasku tamanego i mieszanki drobnej granulowanej

Lp. Whtasciwosci Wymagania, % m/m
Piasek famany | Mieszanka drobna
0,075 -2 mm granulowana
0,075 -4 mm
1 Skiad ziarnowy
a) zawarto$¢ frakcji 2 — 4 mm, powyzej - 15
b) zawartosc nadziarna, nie wiecej niz 15 15
2 Wskaznik piaskowy, nie mniejszy niz:
a) dla kruszywa ze skat magmowych i przeobrazonych 65 65
b) dla kruszywa ze skat osadowych 55 55
Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, nie wiecej niz 0,1 0,1
Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, barwa cieczy Nie ciemniejsza niz wzorcowa




2.5. Srodek adhezyjny
W przypadku gdy przyczepnos$c¢ lepiszcza do kruszyw wynosi mniej niz 80% nalezy stosowac srodek
adhezyjny posiadajgcy Aprobate Techniczng IBDIiM.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Uzywany sprzet powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy, PZJ i warunkami okreslonymi w SST
DM.00.00.00. ,Wymagania Ogdlne”, p. 3. Wytwdrnia mieszanek mineralno-bitumicznych powinna byé w
petni zautomatyzowana, z rejestrem komputerowym dajgcym mozliwos¢ kontroli w kazdym etapie cyklu
technologicznego, o wydajnosci co najmniej 100 ton na godzine. Wszystkie urzadzenia pomiarowe powinny
posiada¢ aktualne swiadectwo uwierzytelnienia. Wykonawca ma obowigzek przedstawi¢ Kierownikowi
Projektu swiadectwo dopuszczenia Wytworni do ruchu wydane przez Inspekcje Sanitarng i wtadze ochrony
Srodowiska. Uktadarka mechaniczna o wydajnosci skorelowanej z wydajno$cig wytwdrni, z automatycznym
sterowaniem, pozwalajgcym na utozenie warstwy z zatozong gruboscig i szerokoscig, podgrzewana ptytg
wibracyjng do wstepnego zageszczania. Walce stalowe gtadkie z wibracjg, srednie i ciezkie.

Cysterna na wode.

Sprzet drobny pomocniczy.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczgce transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 4.

4.2. Transport materiatléw

Do transportu mieszanki przewiduje sie samochody samowytadowcze posiadajgce pokrowce brezentowe
zapewniajgce utrzymanie odpowiedniej temperatury transportowanej mieszanki.

tadownosc i ilos¢ srodkoéw transportowych powinna byé tak dobrana, aby zapewnic ciagtg prace uktadarki, a
jednoczesnie nie dopuscic¢ do zbyt dtugiego przestoju przed wytadowaniem i wbudowaniem mieszanki
asfaltowej. Transport powinien by¢ zorganizowany w taki sposéb aby nie dopusci¢ do spadkéw temperatury
przewozonej mieszanki z wytworni do miejsca wbudowania ponizej 10% temperatury wyjsciowej.
Powierzchnia wewnetrzna skrzyni samochoddéw przed zatadunkiem musi by¢ spryskana srodkami
zapobiegajgcymi przyklejaniu sie mieszanki. Skrzynie samochodéw wywrotek muszg by¢ dostosowane do
wspotpracy z uktadarka w czasie roztadunku, kiedy uktadarka pcha przed sobg wywrotke.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdblne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno - asfaltowej

Projektowanie mieszanki powinno by¢ wykonane na podstawie ,Procedur badan do projektowania skfadu i
kontroli mieszanek mineralno-asfaltowych” (zeszyt 64, IBDiM, Warszawa 2002 r.). Recepte MMA nalezy
wykonac przed rozpoczeciem produkcji mieszanki oraz przy kazdej zmianie dostawcy lub ztoza

materiatu jak réwniez po stwierdzeniu w trakcie badan kontrolnych zmiany cech produkowanej mieszanki.
Kierownik Projektu moze réwniez zazada¢ ponownego zaprojektowania sktadu mieszanki w wypadku
watpliwosci co do prawidtowosci sposobu jej ustalenia.

5.2.1. Projektowanie mieszanki mineralnej

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna przebiega¢ w obszarze wyznaczonym przez krzywe
graniczne optymalnego uziarnienia.

Tabela 6. Krzywe graniczne uziarnienia MM
Wymiar oczek sit #, mm Mieszanka mineralna 0/25 mm

Przechodzi przez sito:

31,5 100
25 84-100
20 75-100
16 68-90

12,8 62-83

9,6 55-74




8 50-69
6,3 45-63
4 35-52
2 25-41
(zawartosc frakcji grysowej) 59-75
0,85 16-30
0,42 10-22
0,3 8-19
0,18 5-14
0,15 5-12
0,08 4-6
Zawarto$¢ asfaltu we 4,4-55
wbudowywanej MMA, %
Dopuszczalna zawartos¢ asfaltu 45-52
w zatwierdzonej recepcie, %

Podany przedziat orientacyjnej zawartosci asfaltu dotyczy jego nieprzekraczalnej zawartosci we
wbudowywanej mieszance,uwzgledniajacy dopuszczalng odchytke podczas produkcji -0,1%; +0,3%.
Rzeczywista dopuszczalna optymalna zawartos¢ asfaltu w przedstawianej do zatwierdzenia zaprojektowane;j
recepcie MMA, powinna miesci¢ sie w granicach od 4,5% do 5,2%. Wypetniacz powinien pochodzi¢ gtéwnie,
z maczki wapiennej. Przy dobieraniu sktadu mieszanki nalezy uwzgledni¢ zwiekszony ubytek pytow
pochodzacych z kruszywa w procesie suszenia i przesiewania (min. 50%).

5.2.2. Projektowanie ilosci lepiszcza

W celu ustalenia ilosci lepiszcza w projektowanej mieszance betonu asfaltowego nalezy:

- wykonac 5 serii probek wg metody Marshalla.(po 3 probki w kazdej) z zaprojektowanej mieszanki
mineralnej z rézng zawartoscia lepiszcza (zaprojektowana oraz co +0,3%);

- prébki powinny by¢ zageszczane w jednakowej temperaturze, podanej w Aprobacie Technicznej przez
producenta asfaltu, stosujac po 75 uderzen na kazdg strone prébki;

- nalezy oznaczy¢ stabilnos¢, odksztatcenie probek i oznaczenie gestosci strukturalnej, wolnej przestrzeni,
wypetnienia asfaltem, wolnej przestrzeni w prébkach; wstepnie ustali¢ na podstawie tych wynikéw optymalng
ilos¢ lepiszcza;

- wykonac 3 serie prébek o wysokosci i srednicy 101 mm z betonu asfaltowego do badan metodg petzania.
Przy odchyleniach w zawartoéci lepiszcza +0,3%, w stosunku do optymalnej ilosci wszystkie parametry
mieszanki mineralno-bitumicznej musza spetnia¢ wymagania zawarte w p.5.2.3. 1 6.2.2.

Wykonawca ma obowigzek opracowania recepty laboratoryjnej i przedstawienia jej do zatwierdzenia
Kierownikowi Projektu co najmniej 30 dni przed planowanym wykonaniem odcinka prébnego.

5.2.3. Wymagania dla zaprojektowanej mieszanki mineralno-asfaltowej

Tabela 7. Wymagania dla mieszanki mineralno-asfaltowej i utozonej warstwy

Lp. Wrtasciwosci Wymagania
1 Modut sztywno$ci metodg petzania pod obcigzeniem statycznym 0,1 MPa po 16
1 godz w temp + 40°C, (na etapie projektowania), nie mniej niz MPa
2 | Stabilno$¢ wg Marshalla w temp. 60°C, nie mniej niz kN 11
3 | Odksztatcenie w probie Marshalla mm 1,5-4,0
4 | Zawarto$¢ wolnej przestrzeni w prébkach Marshalla (zageszczonych 2x75) % viv | 4-8
5 | Wypetnienie lepiszczem wolnej przestrzeni w prébce Marshalla % 75
6 |Zawartos¢ wolnej przestrzeni w zageszczonej warstwie % v/iv 4,5-9,0
7 | Wskaznik zageszczenia warstwy, nie mniej niz, % 98
8 | Sczepnosé¢ warstw bitumicznych *) Prawidtowa
9 |Zawarto$¢ asfaltu w MMA % m/m 4,4-5,5

* Sczepno$¢ warstw bitumicznych uznaje sie za prawidfowa, jezeli podczas wiercenia probek z nawierzchni




nie nastepuje samoistna (spowodowane pracg wiertnicy i wydobyciem probek) segregacja warstw

5.3. Wytwarzanie mieszanek mineralno-asfaltowych

Mieszanke betonu asfaltowego na warstwe wigzacg nalezy produkowac w wytwdrni mieszanek mineralno-
asfaltowych o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym zapewniajacej prawidtowe dozowanie sktadnikéw, ich
wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikow i gotowej mieszanki mineralno-
asfaltowej. Graniczne temperatury asfaltu oraz mieszanki mineralno asfaltowej powinny by¢ zgodne z
Aprobatag Techniczng producenta asfaltu, jednak minimalna temperatura mieszanki MMA nie powinna by¢
nizsza niz 140 °C.

5.4. Przygotowanie podtoza

Podtozem dla uktadanej warstwy wigzacej moze byc:

- sfrezowana warstwa bitumiczna,

- warstwa wyréwnawcza z BA,

- warstwa podbudowy z BA,

odpowiednio wyprofilowana, oczyszczona i skropiona emulsjg asfaltowg, zgodnie z SST D.04.03.01.

Przed skropieniem warstwy podtoza emulsjg asfaltowg wymagana jest kontrola poprawnosci jego
wykonania. Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci z wymaganiami SST dotyczacej warstwy podtoza:
a) spadkow poprzecznych, pochylen podtuznych nie rzadziej niz 100

b) réwnosci podiuznej i poprzeczne;j - fata,

c) ilosci skropienia.

Jezeli warstwa podtoza nie spetnia wymogdéw SST okreslonych dla tej warstwy, Wykonawca na swoj koszt
wykona roboty poprawkowe majace na celu doprowadzenie tej warstwy do wtasciwych parametréw. Zakres i
technologie wykonania tych Robét Wykonawca uzgodni z Kierownikiem Projektu. Jezeli utozenie warstwy
bitumicznej nastepuje bezposrednio po odbiorze czesciowym warstwy podtoza, wymagane jest jedynie
sprawdzenie ilosci potrzebnego skropienia. Powierzchnia podioza pod warstwe nawierzchni z betonu
asfaltowego powinna by¢ sucha i czysta. Nierownosci podtoza pod warstwg scieralng nie powinny by¢é
wieksze niz 12 mm.

5.5. Polaczenie miedzywarstwowe

Przed roztozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, tak przygotowane podtoze, w celu
zapewnienia odpowiedniego potgczenia miedzywarstwowego, nalezy skropi¢ kationowag emulsjg asfaltowg
szybkorozpadowg w ilosci zgodnej z SST D.04.03.01. Powierzchnie czotowe kraweznikéw, wkazéw, wpustéw
itp. urzadzen powinny by¢ pokryte samoprzylepng uszczelniajgca tasma bitumiczng na bazie polimeroasfaltu
grubosci min. 6 mm lub tiksotropowg masg asfaltowg. Wybrane rozwigzanie proponuje Wykonawca i
przedstawia Kierownikowi Projektu do akceptacji.

5.6. Warunki przystgpienia do Robét

Nie nalezy uktada¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu, podczas opaddéw atmosferycznych i
mgty oraz przy predkosci wiatru v > 16 m/s. Mieszanke mineralno-asfaltowg mozna wbudowywac jedynie w
temperaturze otoczenia i przy predkosci wiatru okreslonych w PN-S-96025, jezeli nie dokonano
szczegdblnych uzgodnien z Kierownikiem Projektu i tylko pod warunkiem, ze zageszczanie mozna
zakonczy¢ zanim temperatura mieszanki opadnie ponizej minimalnej temperatury w czasie zageszczania
wymaganej dla mieszanek opisanych w niniejszej Specyfikacji. Generalnie przyjmuje sie, ze warstwa
nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza od +10°C
dla wykonywanej warstwy grubosci 8cm.

5.7. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

5.7.1. Wbudowywanie

Minimalna ilos¢ wbudowywanej jednorazowo, bez przerw technologicznych, mieszanki mineralno-asfaltowej
wynosi 350 Mg, co przy grubosci warstwy 6 cm odpowiada mniej wiecej odcinkowi dtugosci 800 m,
szerokosci 3,0 m. W przypadku wystepowania krétszych odcinkéw, wymagane jest jednorazowe
wbudowywanie MMA na catej ich dlugosci. Wymédg ten moze zostac zniesiony przez Kierownika Projektu
tylko w przypadku nagtej zmiany pogody lub wptywu czynnikéw zwigzanych z organizacjg ruchu,
uniemozliwiajgcych wbudowanie mieszanki MA w wymaganej ilosci. W miare mozliwosci, zaleca sie
wbudowywanie mieszanki mineralno-asfaltowej na szeroko$ci catej jezdni, bez tworzenia potaczenia
technologicznego podtuznego. W przypadku korzystania przez Wykonawce z dwoch wytwaérni jednoczesnie,
powinien on wykazac, ze obydwie mieszanki produkowane sg na podstawie tej samej recepty, wykazujg
jednakowa jakos¢, jak rowniez majg zgodne parametry zageszczania i uktadania, potwierdzone dla obu
wytwérni zarobami probnymi. Nie dopuszcza sie rownoczesnego wbudowywania tym samym roz$cielaczem
mieszanek produkowanych na bazie réznych recept. Wymag ten moze zostaé usuniety po uzgodnieniu z
Kierownikiem Projektu, ze mieszanki bedg wbudowywane w oddzielne pasy (np. podczas zespotowej pracy
ukfadarek). Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy, bezzwiocznie po dowiezieniu do miejsca wbudowania, w
ciggty sposob podawac do uktadarki i uktadaé. Wielkosci dostaw mieszanki do uktadarki powinny by¢ tak
regulowane, aby umozliwi¢ nieprzerwang prace uktadarki. Uktadarka powinna pracowaé w sposob ciggty
zawsze, gdy jest to mozliwe. Nalezy stosowac takie predkosci poruszania sie uktadarki i technike jej pracy,



ktére zapewniajg jednorodne podawanie mieszanki mineralno-asfaltowej na catej szeroko$ci uktadania, bez
ciggnienia, rozrywania i segregacji materiatu. Minimalna grubo$é mieszanki uktadanej w kazdym przejsciu
ukftadarki powinna by¢ zgodna z minimalnymi wielko$ciami podanymi w odpowiednich cze$ciach niniejszej
Specyfikacji. Reczne uktadanie mieszanek mineralno-asfaltowych dopuszcza sie jedynie w nastepujacych
przypadkach:

- uktadanie warstw wigzacych o nieregularnym ksztatcie,

- w miejscach, gdzie praca uktadarki fest niemozliwa,

- w miejscach wskazanych przez Kierownika Projektu.

Reczne profilowanie grabiami mieszanki mineralno-asfaltowej lub reczne dodawanie i rozscietanie mieszanki
na utozonej nawierzchni dopuszcza sie jedynie w nastepujacych przypadkach:

- na brzegach warstw bitumicznych oraz przy wpustach ($ciekach) i wtazach,

- w poblizu szczelin dylatacyjnych na mostach, wiaduktach i innych obiektach,

- w miejscach wskazanych przez Kierownika Projektu.

Recznie utozone warstwy powinny spetnia¢ wymagania okreslone w niniejszym punkcie, z wyjatkiem
wymagan odnoszacych sie do ukfadarek.

5.7.2. Czyszczenie i wykonywanie warstw

Warstwy z mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy utrzymywac w czystosci. Po warstwie bitumicznej, na
ktérej przewiduje sie utozenie warstwy wigzacej, dopuszcza sie jedynie ruch pojazdéw i maszyn pracujgcych
przy uktadaniu i zageszczaniu tej warstwy. W przypadku jakiegokolwiek zanieczyszczenia warstwy
bitumicznej, Wykonawca powinien podja¢ starania w celu jej oczyszczenia, a jezeli okaze sie to niemozliwe,
Kierownik Projektu podejmie decyzje o rozbidrce warstwy.

5.7.3. Zageszczanie

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy uktadac i zageszcza¢ warstwami umozliwiajacymi uzyskanie
wymaganej grubosci, rzednej powierzchni oraz spetnienie wymagan w zakresie rownosci i zageszczenia.
Zageszczanie mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy rozpoczaé niezwtocznie po tym, jak roztozony
ukftadarkg materiat bedzie mogt by¢ zageszczany walcami bez powodowania przemieszczeh warstwy lub
spekan powierzchniowych. Zageszczanie nalezy zakonczy¢ zanim temperatura spadnie ponizej minimalnej
temperatury watowania. Watowanie nalezy kontynuowac¢ do czasu znikniecia z powierzchni warstwy
wszystkich sladéw po walcach. Nie dopuszcza sie powierzchniowego tatania zawatowanej warstwy.
Zageszczanie nalezy prowadzi¢ statycznymi i/lub wibracyjnymi walcami stalowymi gtadkimi oraz ogumionymi
o ciezarze 80 - 100 kN i szerokosci watu nie mniejszej niz 1450 mm. Powierzchnie warstwy wigzacej nalezy
wykonczy¢ walcem gtadkim, statycznym lub wibracyjnym z wytgczong wibracja. Na pomostach obiektow
mostowych nie nalezy stosowac walcéw wibracyjnych z wtgczong wibracja. Dopuszcza sie stosowanie
walcow wibracyjnych lub innych walcéw zaproponowanych przez Wykonawce, jezeli mogg one

zapewni¢ taki sam standard zageszczenia jak walce statyczne o ciezarze 80 kN. Walce wibracyjne powinny
by¢ wyposazone w przyrzady umozliwiajgce odczytanie z odlegtosci czestotliwosci wibracji maszyny oraz
predkosci jazdy. Wykonawca powinien ocenié prace walcow wibracyjnych lub innych alternatywnych walcow
od razu po rozpoczeciu zageszczania, co umozliwi stwierdzenie wlasciwego stopnia zageszczenia, co
najmniej rbwnego zageszczeniu otrzymanemu przy zastosowaniu walca statycznego 80kN.

Mieszanki mineralno-asfaltowe nalezy zageszczac¢ w kierunku réwnolegtym do osi drogi, a kota

napedzane powinny znajdowac sie blizej uktadarki. Watowanie nalezy rozpoczaé od spoin i prowadzi¢ od
nizej potozonej do wyzej potozonej krawedzi. Slady kolejnych przej$¢ walca powinny zachodzi¢ na siebie na
szerokos$¢ co najmniej potowy szerokosci tylnego kota. Walce powinny pracowac z predkoscig nie wiekszg
niz 5 km/godz. Nie dopuszcza sie postoju walca na nie zageszczonej w petni nawierzchni. Nalezy rowniez
zastosowacé srodki zapobiegajgce zanieczyszczeniu nawierzchni olejem napedowym, smarami, benzyna i
innymi substancjami obcymi w czasie pracy lub postoju walcéw. Aby zapobiec przyleganiu mieszanki do két
walcow, mozna je zwilza¢ wodg. Nalezy stosowac tylko takie ilosci wody, ktére sg wymagane w celu
zapobiegania przyleganiu mieszanki do kot, przy czym zaleca sie stosowanie rozpylania wody (mgietki
wodnej). Na czesciowo wykornczonej nawierzchni nie mogg tworzy¢ sie katuze wody.

5.7.4. Ztacza

W przypadku wystepowania w na wierzchni bitumicznej ztaczy podtuznych, mieszanka powinna byé w

petni zageszczona, a brzegi ztagczy powinny by¢ ze sobg zréwnane, co mozna uzyskac stosujgc jedng z
wymienionych ponizej metod, przy czym dla ztgczy poprzecznych nalezy stosowacé jedynie metode opisang
w punkcie 3:

1. przez podgrzewanie ztgczy zaakceptowanym palnikiem do podgrzewania krawedzi w momencie uktadania
przylegtego pasa, lecz bez obcinania krawedzi lub pokrywania ich lepiszczem. Palnik powinien podnies¢
temperature warstwy na catej grubosci i szerokosci nie mniejszej niz 75 mm, do temperatury znajdujace;j sie
w zakresie miedzy minimalng temperaturg zageszczania a maksymalng dopuszczalng temperaturg
mieszanki na jakimkolwiek etapie budowy. W przypadku awarii palnika, Wykonawca powinien dysponowac
sprzetem umozliwiajgcym uformowanie ztgcza wedtug metody 3);

2. przez zastosowanie dwoch lub wiecej uktadarek pracujacych w zespole w takiej odlegtosci, aby mozliwe
byto catkowite zageszczenie sasiednich pasdéw roboczych przez ciagte (nieprzerwane) watowanie;

3. przez obcinanie odstonietych ztgczy na gtebokos¢ réwng wymaganej grubosci warstwy, do uzyskania



pionowej krawedzi i usuniecie catego luznego materiatu. Nastepnie, przed utozeniem sasiedniego pasa
roboczego, pionowe krawedzie pokrywa sie tasma przylepng z polimeroasfaltem o minimalnej grubosci 6
mm lub tiksotropowg masg asfaltowa. Jezeli sgsiedni pas roboczy nie bedzie uktadany w tym samym czasie,
odstonietg krawedz nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem listwg drewniang. Niedopuszczalne jest
uszczelnianie potaczenia wytacznie przez zalanie go z géry asfaltem, po zageszczeniu warstwy, bez
uprzedniego uszczelnienia samego ztgcza przed utozeniem sgsiedniej warstwy. Wszystkie ztgcza powinny
by¢, gdzie to mozliwe, przesuniete co najmniej o 150 mm wzgledem ztgczy do nich réwnolegtych
wystepujacych w nizej potozonej warstwie. Uktad ztgczy powinien by¢ zaakceptowany przez Kierownika
Projektu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét i w czasie robét

6.2.1. Wymagania dla materiatéw przedstawiono w p.2. Badania kontrolne wszystkich cech i jakosci
materiatow okreslone w niniejszej Szczegdtowej Specyfikaciji Technicznej oraz w powigzanych Polskich
Normach nie moga by¢ starsze niz jeden rok, natomiast badania uzupetniajgce cech podstawowych nalezy
przeprowadzac na reprezentatywnych prébkach z czestotliwoscig przedstawiong ponizej.

Tabela 8. Wymagane czestotliwosci badan przed i w czasie produkciji

Lp. Wyszczegdlnienie badan Czestotliwos¢ badan
Minimalna liczba badan na dziennej dziafce roboczej

1 | Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno- 1 prébka na dzien przy produkcji do 700 Mg
asfaltowej pobranej na wytwaérni lub z budowy | 2 prébka po przekroczeniu produkcji ponad 700 Mg

2 | Wiasciwosci asfaltu Dla kazdej dostawy (cysterny)

3 | Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg

4 | Wiasciwosci kruszywa Przy kazdej zmianie

5 | Temperatura sktadnikéw mieszanki Dozér ciagty

mineralno-asfaltowej

6 | Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej |Kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie
wbudowywania

Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej j-w.

Wiasciwosci probek mieszanki mineralno- 1 seria (3 probki) na dzieh przy produkcji do 700 Mg
asfaltowej pobranej na wytworni lub z budowy | 2 seria po przekroczeniu produkcji ponad 700 Mg

Procedury oraz sposéb pobierania prébek oraz sposéb dokumentowania, Wykonawca powinien przedstawié
Kierownikowi Projektu do zatwierdzenia. Kierownik Projektu moze na wniosek Wykonawcy zmniejszy¢
czestotliwosé niektérych badan w wypadku stwierdzenia statosci cech na podstawie innych badan.

W wypadku wystapienia watpliwosci co do jakosci dostarczanego materiatu (masa przeasfaltowana,

zbyt wysoka/niska temperatura MMA, itp.), w wypadku zmiany dostawcy lub/ztoza, Kierownik Projektu moze
podja¢ decyzje o wykonaniu dodatkowych badan kontrolnych, niezaleznie od czestotliwosci badan
okreslonych w tabeli 8. W przypadku stosowania gryséw bazaltowych, nalezy dokonac¢ dla kazdej dostawy
optycznej oceny wystepowania oznak zgorzeli W przypadku najmniejszych podejrzen nalezy wykonaé
badanie pod katem wystepowania zgorzeli w bazaltach, nie rzadziej jednak niz co kazde 1000 ton.

6.2.2. Wymagania jakosciowe dla mieszanki betonu asfaltowego na warstwe wigzgcq dopuszczajg ponizsze
odchylenia od sktadu projektowanego:

-zawartos¢ asfaltu - 0,1%; + 0,3%;
-ziarna przechodzace przez sito o oczkach # 0,075 mm 1 1,5%;

-ziarna pozostajgce na sitach o oczkach # w mm

0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 + 2,0%;

-ziarna pozostajgce na sitach o oczkach # w mm

31,5; 25,0; 22,4; 20,0; 16,0; 12,8; 11,2; 9,6; 8,0; 6,3; 5,0; 4,0; 2,0 + 4,0%.

6.2.3. W czasie uktadania nawierzchni nalezy kontrolowac:

- grubos¢ i jednorodnosé uktadanej warstwy - na biezgco;

- temperature zageszczanej mieszanki - na biezgco;

- prawidtowos$c¢ przebiegu procesu watowania, jego zgodno$¢ z zasadami przyjetymi w PZJ i sprawdzonymi
na poczatku odcinka.

6.3. Badania dotyczace cech geometrycznych i wtasciwosci warstw nawierzchni z betonu



asfaltowego
6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Nastepnego dnia po wbudowaniu warstwy nalezy wykona¢ nastepujgce badania i pomiary z podang
czestotliwoscia:

Tabela 9. Wymagane czestotliwosci badan wykonanej warstwy

Lp.

Badana cecha

Minimalna czestotliwos¢ badar i pomiaréw

1 | Szerokos¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km

2 | Réwnosc¢ podiuzna warstwy Kazdy pas ruchu — planografem "

3 |Réwnos¢ poprzeczna warstwy 10 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km

4 | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km

5 |Rzedne wysokosciowe warstwy Pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej oraz
6 | Uksztattowanie osi w planie budowy usytuowania osi wedtug dokumentacji budowy

7 | Grubos¢ warstwy 2 prébki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?
8 |Zigcza podituzne i poprzeczne Cata diugos¢ zigcza

9 | Krawedz warstwy Cata diugosc

10 |Wyglad warstwy Cata powierzchnia

11 | Zageszczenie warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?
12 |Wolna przestrzen w warstwie Jw.

"’ wg BN-68/8931-04, w wyjatkowych przypadkach (np. krotkie odcinki) Kierownik Projektu moze dopuscic¢
wykonanie badania za pomoca faty 4m i klina — co 20 m

Jezeli wielkos¢ dziatki roboczej wynikajacej z przyjetego przez Wykonawce etapowania Robét jest mniejsza
od powierzchni podanych powyzej, Wykonawca ma obowigzek wykonac badania dla kazdego odcinka
podlegajacego odbiorowi. W wypadku watpliwosci co do prawidtowosci przeprowadzenia badan lub
rozbieznosci wynikow mierzonej odchyleniem standardowym & > 10%, Kierownik Projektu moze zazadac
badanh uzupetniajacych lub zleci¢ je do innego laboratorium. Zwiekszenie ilosci badan nie moze rosci¢ zadan
Wykonawcy o dodatkowg zaptate.
6.3.2. Wymagania jakosciowe dla wykonanej warstwy bitumicznej

Tabela 10. Cechy i wymagania dla utozonej warstwy nawierzchni

Lp. wymagania
1 | Szerokos¢ warstwy — odchytka nie wigksza niz cm +5

2 |Réwnos¢ podtuzna — dopuszczalne nieréwnosci mm 9

3 | Réwnos¢ poprzeczna — dopuszczalne nierdwnosci mm 9

4 | Spadek poprzeczny — odchytka nie wieksza niz % +0,5%)
5 |Rzedne wysokosciowe - odchytka nie wieksza niz cm +1

6 | Os warstwy w planie, odchytka nie wieksza niz cm 5

7 | Grubos¢ warstwy, odchytka nie wieksza niz % +10 **)
8 |Wolna przestrzen w warstwie przed dopuszczeniem do ruchu, nie wiecej niz % 45-9,0
9 |Wskaznik zageszczenia, nie mniej niz % 98

*) minimalna warto$¢ spadku nie moze przekroczy¢ wartosci 0,5 %
**) faczna grubos¢ wszystkich warstw nawierzchni nie moze byé mnigjsza o wiecej niz -1 cm

Ponadto warstwa bitumiczna powinna charakteryzowac sie nastepujgcymi cechami:

- zlacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi. Ztgcza w
konstrukcji wielowarstwowej winny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 150 mm. Ztgcza
powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny byé w jednym poziomie.

-krawedzie warstwy powinny by¢ wyprofilowane a w miejscach gdzie zaszta koniecznos¢ obciecia pokryte
asfaltem,
-warstwa powinna mie¢ jednolitg teksture, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych sie i




spekanych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 7. Obmiaru Robot
warstwy wigzacej dokonuje sie na budowie.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest metr kwadratowy (m2) wykonanej warstwy wigzacej z BA25 grubosci 5 cm.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru Robét dokonuje Kierownik Projektu na zasadach okreslonych w SST DM.00.00.00 ,Wymagania
Ogodlne” pkt.8. Roboty odbierane na zasadzie robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu to: oczyszczenie i
skropienie podtoza - ujeto w SST D.04.03.01, zabezpieczenie ztgczy technologicznych oraz potgczen z
urzadzeniami drogowymi (wpusty, krawezniki itd.). Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg
projektowa, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg p.5, 6 i PN-S-96025:2000 daty
wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Ptaci sie za metr kwadratowy (m2) wykonania warstwy wigzacej z mieszanki betonu asfaltowego BA25
grubosci 6 cm. Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla przyjetego sposobu wykonania i obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie materiatdéw przeznaczonych do produkcji mieszanki,

- opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z badaniami,

- oczyszczenie i przygotowanie podtoga,

- zabezpieczenie krawedzi ztaczy,

- wytworzenie mieszanki,

- transport mieszanki do miejsca wbudowania,

- mechaniczne roztozenie mieszanki,

- zageszczenie i obciecie krawedzi,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, badan sprawdzen, w tym dodatkowo zleconych przez
Kierownika Projektu,

- oznakowanie-Robdét i jego utrzymanie,

- wykonanie wszystkich innych czynnosci niezbednych do realizacji Robét objetych niniejszg SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11111: 1996 Kruszywa /mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. swir i
mieszanka

2. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

3. PN-EN 12591:2004 Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagania dla asfaltéw drogowych

4. PN-5-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych

5. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania

6. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i fatg

10.2. Inne dokumenty

Procedury badan do projektowania skfadu i kontroli mieszanek mineralno-asfaltowych. Zeszyt 64, IBDiM W-
wa 2002 r.

D.05.03.05b

WARSTWA SCIERALNA Z BETONU ASFALTOWEGO BA12,8
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego, w ramach remontéw drég zarzadzanych przez Powiatowy
Zarzad Drog w Raciborzu, ul. 1 Maja 3.
1.2. Zakres stosowania SST PZD
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna PZD jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji Rob6t pod nadzorem Powiatowego Zarzadu Drég w Raciborzu, wymienionych w p. 1.1.



1.3. Zakres Robét objetych SST ZDW

Roboty, ktorych dotyczy niniejsza specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego BA12,8 na bazie asfaltu D 35/50

1.4. Okres$lenia podstawowe

1.4.1. Modut sztywnosci - jest to stosunek naprezenia $ciskajgcego przy petzaniu do odksztatcenia
jednostkowego wywotanego przez to naprezenie w okreslonych warunkach badania (obcigzenia,
temperatury i czasu), wyrazony w MPa.

1.4.2. Pelzanie - jest to wolno postepujace trwate odksztatcenie o charakterze lepko-plastycznym ciata
statego, gdy dziata na nie state i ograniczone w wielko$ci obcigzenie bez wzgledu na czas jego trwania.
1.4.3. Odksztatcenie jednostkowe przy pelfzaniu - jest to stosunek zmniejszenia wymiaru prébki materiatu
wzdtuz osi dziatania sity Sciskajacej do jej pierwotnego wymiaru w okreslonych warunkach badania
(obcigzenia, temperatury i czasu) wyrazone w procentach.

1.4.4. Wszystkie pozostate okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi
normami i okresleniami podanymi w SST DM.00.00.00 ,WWymagania Ogélne” pkt.1.4 .

1.5. Ogdéine wymagania dotyczace Roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja,
Projektowg i poleceniami Kierownika Projektu.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST DM.00.00.00
~Mymagania ogolne” pkt 2. Do wytworzenia mieszanki betonu asfaltowego na warstwy nawierzchni nalezy
stosowac:

- asfalt drogowy rodzaju D35/50 spetniajacy wymagania normy PN-EN 12591:2004 i posiadajacy
odpowiednig Aprobate Techniczna;

- kruszywo tamane granulowane ze skat magmowych i przeobrazonych oraz kwarcytow i piaskowcéw: kl. | i
Il 1), gatunek 1 wg PN-B-11112:1996;

- kruszywo tamane granulowane dolomitowe 2) : k. |, gatunek 1 wg PN-B-11112:1996;

- kruszywo tamane granulowane z surowca sztucznego (zuzle stalownicze, pomiedziowe, inne) kl. |, gatunku
1 wg PN-B-11112:1996;

- grysy i zwir kruszony z surowca naturalnie rozdrobnionego kl. | gatunku 1, wg Zat. G PN-S-

96025:2000 wypetniacz wapienny wg PN-61/S-96504; srodki adhezyjne.

" Tylko pod wzgledem $cieralnosci w bebnie kulowym, inne cechy jak dla kl.I, gat. 1

2 Zawartosé we frakcji grysowej w mieszance z innymi kruszywami <50% (m/m), zawarto$¢ we frakcji piaskowej max.
100% (m/m)

2.2. Asfalt drogowy D35/50

Tabela 1. Wymagania dla asfaltu drogowego D35/50, wg PN-EN 12591:2004

Lp. ‘ Wrtasciwosci ‘ Wymagania Metoda badan
Whtasciwosci obligatoryjne
1 Penetracjaw 25 °C - 0,1 mm 35-50 PN-EN 1426
2 Temperatura mieknienia °C 50 — 58 PN-EN 1427
3 Temperatura zaptonu, nie mniej niz °C 240 PN-EN 22592
4 Zawartosc¢ sktadnikdéw rozpuszczalnych, nie mniej niz % m/m 99 PN-EN 12592
5 Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost), nie wiecej niz % 0,5 PN-EN 12607-1
6 Pozostata penetracja po starzeniu, nie mniej niz % 53 PN-EN 1426
7 Temperatura mieknienia po starzeniu, nie mnigj niz °C 52 PN-EN 1427
Witasciwosci specjalne krajowe
Zawarto$c¢ parafiny, nie wiecej niz % 2,2 PN-EN 12606-1
Wzrost temperatury migknienia po starzeniu, nie wiecej niz °C 8 PN-EN 1427
10 | Temperatura tamliwo$ci, nie wyzsza niz °C -5 PN-EN 12593

Dopuszcza sie inne rownowazne metody badan
2.3. Wypetniacz podstawowy



Zawarto$¢ weglanu wapnia CaCO3 w skale stanowigcej surowiec do produkcji wypetniacza powinna by¢ nie
mniejsza niz 90%. Nie przewiduje sie stosowania pytéw z odpylania otaczarni jako wypetniacza.

Tabela 2. Wiasciwosci wypetniacza podstawowego

Lp. | Wtasciwosci Wymagania
1 Zawartosc¢ ziaren mniejszych od, %:
- 0,18 mm nie mniej niz 100
- 0,15 mm nie mnigj niz 95
- 0,075 mm nie mniej niz 80
Wilgotno$¢, % nie wiecej niz 1
Powierzchnia wtasciwa cm2/g 2500-4500

2.4. Kruszywo

2.4.1. Wymagania, podstawowe dla kruszyw tamanych, wg PN-B-11112:1996
Wszystkie uzywane/do produkcji masy bitumicznej kruszywa powinny wykazywac przyczepnos¢ do asfaltu

badang wg PN-84/B-06714/22, nie mniejsza niz 80% otoczenia.

Tabela 3. Wymagania dla kruszyw - cechy klasowe

Lp. | Wyszczegolnienie wiasciwosci

Wymagania dla
grysow (w tym

Wymagania dla
grysow i zwiréw

metody bezposredniej, % (m/m)

sztucznych) kruszonych
1 Scieralno$é w bebnie Los Angeles, % (m/m)
- po petnej liczbie obrotow <35,0/<25" <250
- po 1/5 petnej liczby obrotéw w stosunku do masy po petnej <30,0/<25" <250
liczbie obrotéw
2 Nasigkliwosé, nie wiecej niz % (m/m):
a) dla kruszyw ze skat magmowych i przeobrazonych:
frakcja 4 do 6,3 mm 1,5 1,5
frakcja powyzej 6,3 mm i kliniec 1,2
b) dla kruszyw ze skat osadowych 2,0
Odpornosé¢ na dziatanie mrozu, % ubytku masy <20 <25
Odpornosé na dziatanie mrozu wedtug zmodyfikowanej <10,0 -

Dodatkowe wymagania dla gryséw sztucznych

5 Rozpad wapniowy, nie wiecej niz

6 Rozpad zelazowy, nie wiecej niz

""dot. gryséw dolomitowych i sztucznych

Tabela 4. Wymagania dla kruszyw - cechy gatunkowe

Lp. | Wyszczegdlnienie wtasciwosci Wymagania dla | Wymagania dla | Wymagania dla
grysow gryséow Zwiréow
kruszonych kruszonych
1 Zawarto$¢ ziaren mniejszych niz 0,075 mm,
odsiane
na mokro, % masy:
a) dla grupy frakcji od 2 mm do 6,3 mm <20 <15 <1,5
b) dla frakcji powyzej 6,3 mm <15 <0,8
2 Zawartos¢ frakcji podstawowych tacznie, %
masy :
a) dla grupy frakcji od 2 mm do 6,3 mm = 80,0 = 80,0 = 80,0
b) dla frakcji powyzej 6,3 mm > 85,0 > 85,0 > 85,0
3 Podziarno, % masy :
a) dla grupy frakcji od 2 mm do 6,3 mm <15,0 <15,0 <15,0
b) dla frakcji powyzej 6,3 mm <10,0 <10,0 <10,0




4 Zawartos¢ nadziarna, nie wiecej niz, % <8,0 <8,0 <8,0

5 Zanieczyszczenia obce, % masy <0,1 <0,1 <0,1

6 Zawartosc¢ ziarn nieforemnych, % masy <25 <25 -
7 | Zawartos¢ ziarn przekruszonych, % " - =90 >70

8

Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych, barwa cieczy Barwa cieczy nie ciemniejsza od wzorcowej

1

=

zawartos¢ ziarn przekruszonych oznacza sie zgodnie z metodg podana w zafaczniku ,G” normy PN-S-96025

2.4.2. Wymagania dodatkowe dla gryséw

Grysy bazaltowe nie powinny wykazywac¢ oznak zgorzeli stonecznej i zmian natury chemicznej - wymagane
badanie kruszywa pod katem wystepowania zgorzeli. Badanie zgorzeli przeprowadza sie metodg gotowania
zgodnie z metodg okreslong w PNEN1367-03. Do badania zgorzeli mozna stosowac¢ inne metody,
zaakceptowane przez Kierownika Projektu.

2.4.3. Wymagania dla piasku tamanego i mieszanki drobnej granulowanej, wg PN-B-11112:1996

Tabela 5. Wymagania dla piasku tamanego i mieszanki drobnej granulowanej

Lp. Wrtasciwosci Wymagania, % m/m
Piasek famany | Mieszanka drobna
0,075 -2 mm granulowana
0,075—4 mm
1 Skiad ziarnowy
a) zawarto$¢ frakcji 2 — 4 mm, powyzej - 15
b) zawartosc nadziarna, nie wiecej niz 15 15
2 | Wskaznik piaskowy, nie mnigejszy niz:
a) dla kruszywa ze skat magmowych i przeobrazonych 65 65
b) dla kruszywa ze skat osadowych 55 55
Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, nie wiecej niz 0,1 0,1
Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, barwa cieczy Nie ciemniejsza niz wzorcowa

2.5. Srodek adhezyjny
W przypadku gdy przyczepnos$c¢ lepiszcza do kruszyw wynosi mniej niz 80% nalezy stosowac srodek
adhezyjny posiadajacy Aprobate Techniczng IBDIM.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Uzywany sprzet powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy, PZJ i warunkami okreslonymi w SST
DM.00.00.00. ,Wymagania Ogdlne”, p. 3. Wytwdrnia mieszanek mineralno-bitumicznych powinna byé w
petni zautomatyzowana, z rejestrem komputerowym dajgcym mozliwos¢ kontroli w kazdym etapie cyklu
technologicznego, o wydajnosci co najmniej 100 ton na godzine. Wszystkie urzadzenia pomiarowe powinny
posiada¢ aktualne swiadectwo uwierzytelnienia. Wykonawca ma obowigzek przedstawi¢ Kierownikowi
Projektu swiadectwo dopuszczenia Wytworni do ruchu wydane przez Inspekcje Sanitarng i wtadze ochrony
Srodowiska. Uktadarka mechaniczna o wydajnosci skorelowanej z wydajno$cig wytwdrni, z automatycznym
sterowaniem, pozwalajgcym na utozenie warstwy z zatozong gruboscig i szerokoscig, podgrzewana ptytg
wibracyjng do wstepnego zageszczania. Walce stalowe gtadkie z wibracjg, srednie i ciezkie.

Cysterna na wode.

Sprzet drobny pomocniczy.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 4.

4.2. Transport materiatléw

Do transportu mieszanki przewiduje sie samochody samowytadowcze posiadajgce pokrowce brezentowe
zapewniajgce utrzymanie odpowiedniej temperatury transportowanej mieszanki.

tadownosc i ilos¢ srodkéw transportowych powinna byé tak dobrana, aby zapewnic ciagtg prace uktadarki, a
jednoczesnie nie dopuscic¢ do zbyt dtugiego przestoju przed wytadowaniem i wbudowaniem mieszanki
asfaltowej. Transport powinien by¢ zorganizowany w taki sposéb aby nie dopusci¢ do spadkéw temperatury



przewozonej mieszanki z wytworni do miejsca wbudowania ponizej 10% temperatury wyjsciowej.
Powierzchnia wewnetrzna skrzyni samochoddéw przed zatadunkiem musi by¢ spryskana srodkami
zapobiegajgcymi przyklejaniu sie mieszanki. Skrzynie samochodéw wywrotek muszg by¢ dostosowane do
wspotpracy z uktadarka w czasie roztadunku, kiedy uktadarka pcha przed sobg wywrotke.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno - asfaltowej

Projektowanie mieszanki powinno by¢ wykonane na podstawie ,Procedur badan do projektowania skfadu i
kontroli mieszanek mineralno-asfaltowych” (zeszyt 64, IBDiM, Warszawa 2002 r.). Recepte MMA nalezy
wykonac przed rozpoczeciem produkcji mieszanki oraz przy kazdej zmianie dostawcy lub ztoza

materiatu jak réwniez po stwierdzeniu w trakcie badan kontrolnych zmiany cech produkowanej mieszanki.
Kierownik Projektu moze réwniez zazada¢ ponownego zaprojektowania sktadu mieszanki w wypadku
watpliwosci co do prawidtowosci sposobu jej ustalenia.

5.2.1. Projektowanie mieszanki mineralnej

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna przebiega¢ w obszarze wyznaczonym przez krzywe
graniczne optymalnego uziarnienia.

Tabela 6. Krzywe graniczne uziarnienia MM

Wymiar oczek sit #, mm Mieszanka mineralna 0/25 mm
Przechodzi przez sito:
16 100
12,8 87-100
9,6 73-100
8 66-89
6,3 57-75
4 47-60
2 35-48
(zawartosc frakcji grysowej) 52-65
0,85 25-36
0,42 18-27
0,3 16,23
0,18 12-17
0,15 11-15
0,08 7-9
Zawarto$¢ asfaltu we 53-6,5
wbudowywanej MMA, %
Dopuszczalna zawartos¢ asfaltu 54-6,2
w zatwierdzonej recepcie, %

Podany przedziat orientacyjnej zawartosci asfaltu dotyczy jego nieprzekraczalnej zawartosci we
wbudowywanej mieszance,uwzgledniajacy dopuszczalng odchytke podczas produkcji -0,1%; +0,3%.
Rzeczywista dopuszczalna optymalna zawartos¢ asfaltu w przedstawianej do zatwierdzenia zaprojektowane;j
recepcie MMA, powinna miesci¢ sie w granicach od 5,4% do 6,2%. Wypetniacz powinien pochodzi¢ gtéwnie,
z maczki wapiennej. Przy dobieraniu sktadu mieszanki nalezy uwzgledni¢ zwiekszony ubytek pytow
pochodzacych z kruszywa w procesie suszenia i przesiewania (min. 50%).

5.2.2. Projektowanie ilo$ci lepiszcza

W celu ustalenia ilosci lepiszcza w projektowanej mieszance betonu asfaltowego nalezy:

- wykonac 5 serii probek wg metody Marshalla.(po 3 probki w kazdej) z zaprojektowanej mieszanki
mineralnej z rézng zawartoscia lepiszcza (zaprojektowana oraz co +0,3%);

- prébki powinny by¢ zageszczane w jednakowej temperaturze, podanej w Aprobacie Technicznej przez
producenta asfaltu, stosujac po 75 uderzen na kazdg strone prébki;

- nalezy oznaczy¢ stabilnos¢, odksztatcenie probek i oznaczenie gestosci strukturalnej, wolnej przestrzeni,



wypetnienia asfaltem, wolnej przestrzeni w prébkach; wstepnie ustali¢ na podstawie tych wynikéw optymalng
ilos¢ lepiszcza;

- wykonac 3 serie prébek o wysokosci i srednicy 101 mm z betonu asfaltowego do badan metodg petzania.
Przy odchyleniach w zawartoéci lepiszcza +0,3%, w stosunku do optymalnej ilosci wszystkie parametry
mieszanki mineralno-bitumicznej musza spetnia¢ wymagania zawarte w p.5.2.3. 1 6.2.2.

Wykonawca ma obowigzek opracowania recepty laboratoryjnej i przedstawienia jej do zatwierdzenia
Kierownikowi Projektu co najmniej 30 dni przed planowanym wykonaniem odcinka prébnego.

5.2.3. Wymagania dla zaprojektowanej mieszanki mineralno-asfaltowej

Tabela 7. Wymagania dla mieszanki mineralno-asfaltowej i utozonej warstwy

Lp. Witasciwosci Wymagania
1 Modut sztywnosci metodg petzania pod obcigzeniem statycznym 0,1 MPa po 14
1 godz w temp + 40°C, (na etapie projektowania), nie mniej niz MPa
2 | Stabilno$¢ wg Marshalla w temp. 60°C, nie mniej niz kN 10
3 | Odksztatcenie w probie Marshalla mm 2,5-4,5
4 | Zawarto$¢ wolnej przestrzeni w prébkach Marshalla (zageszczonych 2x75) % viv | 2-4
5 | Wypethienie lepiszczem wolnej przestrzeni w probce Marshalla % 78-86
6 |Zawartos¢ wolnej przestrzeni w zageszczonej warstwie % v/iv 3,0-5,0
7 | Wskaznik zageszczenia warstwy, nie mniej niz, % 98
8 | Sczepnosé¢ warstw bitumicznych *) Prawidtowa
9 | Zawarto$¢ asfaltu w MMA % m/m 5,3-6,5

* Sczepno$¢ warstw bitumicznych uznaje sie za prawidfowa, jezeli podczas wiercenia probek z nawierzchni
nie nastepuje samoistna (spowodowane pracg wiertnicy i wydobyciem probek) segregacja warstw

5.3. Wytwarzanie mieszanek mineralno-asfaltowych

Mieszanke betonu asfaltowego na warstwe wigzacg nalezy produkowac w wytwdrni mieszanek mineralno-
asfaltowych o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym zapewniajacej prawidtowe dozowanie sktadnikéw, ich
wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikow i gotowej mieszanki mineralno-
asfaltowej. Graniczne temperatury asfaltu oraz mieszanki mineralno asfaltowej powinny by¢ zgodne z
Aprobata Techniczng producenta asfaltu, jednak minimalna temperatura mieszanki MMA nie powinna by¢
nizsza niz 140 °C.

5.4. Przygotowanie podioza

Podtozem dla uktadanej warstwy wigzacej moze byc:

- sfrezowana warstwa bitumiczna,

- warstwa wyréwnawcza z BA,

- warstwa podbudowy z BA,

odpowiednio wyprofilowana, oczyszczona i skropiona emulsjg asfaltowg, zgodnie z SST D.04.03.01.

Przed skropieniem warstwy podtoza emulsjg asfaltowg wymagana jest kontrola poprawnosci jego
wykonania. Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci z wymaganiami SST dotyczacej warstwy podtoza:

a) spadkow poprzecznych, pochylen podtuznych nie rzadziej niz 100

b) réwnosci podiuznej i poprzeczne;j - fata,

c) ilosci skropienia.

Jezeli warstwa podtoza nie spetnia wymogdéw SST okreslonych dla tej warstwy, Wykonawca na swoj koszt
wykona roboty poprawkowe majace na celu doprowadzenie tej warstwy do wtasciwych parametréw. Zakres i
technologie wykonania tych Robét Wykonawca uzgodni z Kierownikiem Projektu. Jezeli utozenie warstwy
bitumicznej nastepuje bezposrednio po odbiorze czesciowym warstwy podtoza, wymagane jest jedynie
sprawdzenie ilosci potrzebnego skropienia. Powierzchnia podioza pod warstwe nawierzchni z betonu
asfaltowego powinna by¢ sucha i czysta. Nierownosci podtoza pod warstwa scieralng nie powinny by¢é
wieksze niz 9 mm.

5.5. Polaczenie miedzywarstwowe

Przed roztozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, tak przygotowane podtoze, w celu
zapewnienia odpowiedniego potgczenia miedzywarstwowego, nalezy skropi¢ kationowag emulsjg asfaltowg
szybkorozpadowg w ilosci zgodnej z SST D.04.03.01. Powierzchnie czotowe kraweznikéw, wiazéw, wpustéw
itp. urzadzen powinny by¢ pokryte samoprzylepng uszczelniajgca tasmag bitumiczng na bazie polimeroasfaltu
grubosci min. 5 mm lub tiksotropowg masg asfaltowg. Wybrane rozwigzanie proponuje Wykonawca i
przedstawia Kierownikowi Projektu do akceptacji.

5.6. Warunki przystgpienia do Robét

Nie nalezy uktada¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu, podczas opaddéw atmosferycznych i



mgty oraz przy predkosci wiatru v > 16 m/s. Mieszanke mineralno-asfaltowg mozna wbudowywac jedynie w
temperaturze otoczenia i przy predkosci wiatru okreslonych w PN-S-96025, jezeli nie dokonano
szczegdblnych uzgodnien z Kierownikiem Projektu i tylko pod warunkiem, ze zageszczanie mozna
zakonczy¢ zanim temperatura mieszanki opadnie ponizej minimalnej temperatury w czasie zageszczania
wymaganej dla mieszanek opisanych w niniejszej Specyfikacji. Generalnie przyjmuje sie, ze warstwa
nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza od +10°C
dla wykonywanej warstwy grubosci 4cm.

5.7. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

5.7.1. Wbudowywanie

Minimalna ilos¢ wbudowywanej jednorazowo, bez przerw technologicznych, mieszanki mineralno-asfaltowej
wynosi 350 Mg, co przy grubosci warstwy 4 cm odpowiada mniej wiecej odcinkowi dtugosci 850 m,
szerokosci 3,0 m. W przypadku wystepowania krétszych odcinkéw, wymagane jest jednorazowe
wbudowywanie MMA na catej ich dtugosci. Wymédg ten moze zostac zniesiony przez Kierownika Projektu
tylko w przypadku nagtej zmiany pogody lub wptywu czynnikéw zwigzanych z organizacjg ruchu,
uniemozliwiajgcych wbudowanie mieszanki MA w wymaganej ilosci. W miare mozliwosci, zaleca sie
wbudowywanie mieszanki mineralno-asfaltowej na szerokosci catej jezdni, bez tworzenia potaczenia
technologicznego podtuznego. W przypadku korzystania przez Wykonawce z dwdch wytwdrni jednoczesnie,
powinien on wykazac, ze obydwie mieszanki produkowane sg na podstawie tej samej recepty, wykazujg
jednakowa jakos$c, jak réwniez majg zgodne parametry zageszczania i uktadania, potwierdzone dla obu
wytworni zarobami probnymi. Nie dopuszcza sie rownoczesnego wbudowywania tym samym rozscielaczem
mieszanek produkowanych na bazie réznych recept. Wymag ten moze zosta¢ usuniety po uzgodnieniu z
Kierownikiem Projektu, ze mieszanki bedg wbudowywane w oddzielne pasy (np. podczas zespotowej pracy
ukfadarek). Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy, bezzwlocznie po dowiezieniu do miejsca wbudowania, w
ciggty sposob podawac do uktadarki i uktadaé. Wielkosci dostaw mieszanki do uktadarki powinny by¢ tak
regulowane, aby umozliwi¢ nieprzerwang prace uktadarki. Uktadarka powinna pracowaé w sposob ciggty
zawsze, gdy jest to mozliwe. Nalezy stosowac takie predkosci poruszania sie uktadarki i technike jej pracy,
ktére zapewniajg jednorodne podawanie mieszanki mineralno-asfaltowej na catej szerokos$ci uktadania, bez
ciggnienia, rozrywania i segregacji materiatu. Minimalna grubo$é mieszanki uktadanej w kazdym przejsciu
uktadarki powinna by¢ zgodna z minimalnymi wielko$ciami podanymi w odpowiednich cze$ciach niniejszej
Specyfikacji. Reczne uktadanie mieszanek mineralno-asfaltowych dopuszcza sie jedynie w nastepujacych
przypadkach:

- uktadanie warstw wigzacych o nieregularnym ksztatcie,

- w miejscach, gdzie praca uktadarki fest niemozliwa,

- w miejscach wskazanych przez Kierownika Projektu.

Reczne profilowanie grabiami mieszanki mineralno-asfaltowej lub reczne dodawanie i rozscietanie mieszanki
na utozonej nawierzchni dopuszcza sie jedynie w nastepujacych przypadkach:

- na brzegach warstw bitumicznych oraz przy wpustach ($ciekach) i wtazach,

- w poblizu szczelin dylatacyjnych na mostach, wiaduktach i innych obiektach,

- w miejscach wskazanych przez Kierownika Projektu.

Recznie utozone warstwy powinny spetnia¢ wymagania okreslone w niniejszym punkcie, z wyjatkiem
wymagan odnoszacych sie do ukfadarek.

5.7.2. Czyszczenie i wykonywanie warstw

Warstwy z mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy utrzymywac w czystosci. Po warstwie bitumicznej, na
ktérej przewiduje sie utozenie warstwy wigzacej, dopuszcza sie jedynie ruch pojazdéw i maszyn pracujacych
przy uktadaniu i zageszczaniu tej warstwy. W przypadku jakiegokolwiek zanieczyszczenia warstwy
bitumicznej, Wykonawca powinien podja¢ starania w celu jej oczyszczenia, a jezeli okaze sie to niemozliwe,
Kierownik Projektu podejmie decyzje o rozbidrce warstwy.

5.7.3. Zageszczanie

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy uktadac i zageszcza¢ warstwami umozliwiajacymi uzyskanie
wymaganej grubosci, rzednej powierzchni oraz spetnienie wymaganh w zakresie rownosci i zageszczenia.
Zageszczanie mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy rozpoczaé niezwtocznie po tym, jak roztozony
ukftadarkg materiat bedzie mogt by¢ zageszczany walcami bez powodowania przemieszczeh warstwy lub
spekan powierzchniowych. Zageszczanie nalezy zakonczy¢ zanim temperatura spadnie ponizej minimalnej
temperatury watowania. Watowanie nalezy kontynuowac¢ do czasu znikniecia z powierzchni warstwy
wszystkich sladéw po walcach. Nie dopuszcza sie powierzchniowego tatania zawatowanej warstwy.
Zageszczanie nalezy prowadzi¢ statycznymi i/lub wibracyjnymi walcami stalowymi gtadkimi oraz ogumionymi
o ciezarze 80 - 100 kN i szeroko$ci watu nie mniejszej niz 1450 mm. Powierzchnie warstwy wigzacej nalezy
wykonczy¢ walcem gtadkim, statycznym lub wibracyjnym z wytgczong wibracja. Na pomostach obiektow
mostowych nie nalezy stosowac walcéw wibracyjnych z wtgczong wibracja. Dopuszcza sie stosowanie
walcow wibracyjnych lub innych walcéw zaproponowanych przez Wykonawce, jezeli mogg one

zapewni¢ taki sam standard zageszczenia jak walce statyczne o ciezarze 80 kN. Walce wibracyjne powinny
by¢ wyposazone w przyrzady umozliwiajgce odczytanie z odlegtosci czestotliwosci wibracji maszyny oraz
predkosci jazdy. Wykonawca powinien ocenié prace walcow wibracyjnych lub innych alternatywnych walcow



od razu po rozpoczeciu zageszczania, co umozliwi stwierdzenie wtasciwego stopnia zageszczenia, co
najmniej rownego zageszczeniu otrzymanemu przy zastosowaniu walca statycznego 80kN.

Mieszanki mineralno-asfaltowe nalezy zageszczaé w kierunku réwnolegtym do osi drogi, a kota

napedzane powinny znajdowac sie blizej uktadarki. Watowanie nalezy rozpoczaé¢ od spoin i prowadzi¢ od
nizej potozonej do wyzej potozonej krawedzi. Slady kolejnych przej$¢ walca powinny zachodzi¢ na siebie na
szerokos$¢ co najmniej potowy szerokosci tylnego kota. Walce powinny pracowac z predkoscig nie wiekszg
niz 5 km/godz. Nie dopuszcza sie postoju walca na nie zageszczonej w petni nawierzchni. Nalezy rowniez
zastosowacé srodki zapobiegajgce zanieczyszczeniu nawierzchni olejem napedowym, smarami, benzyna i
innymi substancjami obcymi w czasie pracy lub postoju walcéw. Aby zapobiec przyleganiu mieszanki do két
walcow, mozna je zwilza¢ woda. Nalezy stosowac tylko takie ilosci wody, ktére sg wymagane w celu
zapobiegania przyleganiu mieszanki do kot, przy czym zaleca sie stosowanie rozpylania wody (mgietki
wodnej). Na czesciowo wykornczonej nawierzchni nie mogg tworzy¢ sie katuze wody.

5.7.4. Zlacza

W przypadku wystepowania w na wierzchni bitumicznej ztaczy podtuznych, mieszanka powinna byé w

petni zageszczona, a brzegi ztagczy powinny by¢ ze sobg zréwnane, co mozna uzyskaé stosujgc jedng z
wymienionych ponizej metod, przy czym dla ztaczy poprzecznych nalezy stosowacé jedynie metode opisang
w punkcie 3:

1. przez podgrzewanie ztgczy zaakceptowanym palnikiem do podgrzewania krawedzi w momencie uktadania
przylegtego pasa, lecz bez obcinania krawedzi lub pokrywania ich lepiszczem. Palnik powinien podnies¢
temperature warstwy na catej grubosci i szerokosci nie mniejszej niz 75 mm, do temperatury znajdujace;j sie
w zakresie miedzy minimalng temperaturg zageszczania a maksymalng dopuszczalng temperaturg,
mieszanki na jakimkolwiek etapie budowy. W przypadku awarii palnika, Wykonawca powinien dysponowac
sprzetem umozliwiajgcym uformowanie ztgcza wedtug metody 3);

2. przez zastosowanie dwoch lub wiecej uktadarek pracujacych w zespole w takiej odlegtosci, aby mozliwe
byto catkowite zageszczenie sasiednich pasdéw roboczych przez ciagte (nieprzerwane) watowanie;

3. przez obcinanie odstonietych ztgczy na gtebokos¢ réwng wymaganej grubosci warstwy, do uzyskania
pionowej krawedzi i usuniecie catego luznego materiatu. Nastepnie, przed utozeniem sasiedniego pasa
roboczego, pionowe krawedzie pokrywa sie tasma przylepng z polimeroasfaltem o minimalnej grubosci 6
mm lub tiksotropowg masg asfaltowa. Jezeli sgsiedni pas roboczy nie bedzie uktadany w tym samym czasie,
odstonietg krawedz nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem listwg drewniang. Niedopuszczalne jest
uszczelnianie potaczenia wylacznie przez zalanie go z gory asfaltem, po zageszczeniu warstwy, bez
uprzedniego uszczelnienia samego ztgcza przed utozeniem sgsiedniej warstwy. Wszystkie ztgcza powinny
by¢, gdzie to mozliwe, przesuniete co najmniej o 150 mm wzgledem ztgczy do nich réwnolegtych
wystepujacych w nizej potozonej warstwie. Uktad ztaczy powinien by¢ zaakceptowany przez Kierownika
Projektu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robdt podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét i w czasie robét

6.2.1. Wymagania dla materiatéw przedstawiono w p.2. Badania kontrolne wszystkich cech i jakosci
materiatow okreslone w niniejszej Szczegdtowej Specyfikaciji Technicznej oraz w powigzanych Polskich
Normach nie moga by¢ starsze niz jeden rok, natomiast badania uzupetniajgce cech podstawowych nalezy
przeprowadzac na reprezentatywnych prébkach z czestotliwoscig przedstawiong ponizej.

Tabela 8. Wymagane czestotliwosci badan przed i w czasie produkgji

Lp. Wyszczegdlnienie badan Czestotliwos¢ badan
Minimalna liczba badan na dziennej dziafce roboczej

1 | Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno- 1 prébka na dzien przy produkcji do 500 Mg
asfaltowej pobranej na wytwaérni lub z budowy | 2 prébka po przekroczeniu produkcji ponad 500 Mg

2 | Wiasciwosci asfaltu Dla kazdej dostawy (cysterny)

3 | Witasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg

4 | Wiasciwosci kruszywa Przy kazdej zmianie

5 | Temperatura sktadnikéw mieszanki Dozér ciagty

mineralno-asfaltowej

6 | Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej |Kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie
wbudowywania

7 Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej j-w.




8 | Wtasciwosci prébek mieszanki mineralno- 1 seria (3 probki) na dzien przy produkcji do 500 Mg
asfaltowej pobranej na wytworni lub z budowy | 2 seria po przekroczeniu produkcji ponad 500 Mg

Procedury oraz sposéb pobierania prébek oraz sposéb dokumentowania, Wykonawca powinien przedstawié
Kierownikowi Projektu do zatwierdzenia. Kierownik Projektu moze na wniosek Wykonawcy zmniejszy¢
czestotliwosé niektérych badan w wypadku stwierdzenia statosci cech na podstawie innych badan.

W wypadku wystapienia watpliwosci co do jakosci dostarczanego materiatu (masa przeasfaltowana,

zbyt wysoka/niska temperatura MMA, itp.), w wypadku zmiany dostawcy lub/ztoza, Kierownik Projektu moze
podja¢ decyzje o wykonaniu dodatkowych badan kontrolnych, niezaleznie od czestotliwosci badan
okreslonych w tabeli 8. W przypadku stosowania gryséw bazaltowych, nalezy dokonac¢ dla kazdej dostawy
optycznej oceny wystepowania oznak zgorzeli W przypadku najmniejszych podejrzen nalezy wykonaé
badanie pod katem wystepowania zgorzeli w bazaltach, nie rzadziej jednak niz co kazde 1000 ton.

6.2.2. Wymagania jakosciowe dla mieszanki betonu asfaltowego na warstwe wigzgcqg dopuszczajg ponizsze
odchylenia od sktadu projektowanego:

-zawartos¢ asfaltu - 0,1%; + 0,3%;
-ziarna przechodzace przez sito o oczkach # 0,075 mm 1 1,5%;

-ziarna pozostajgce na sitach o oczkach # w mm

0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 + 2,0%;

-ziarna pozostajgce na sitach o oczkach # w mm

31,5; 25,0; 22,4; 20,0; 16,0; 12,8; 11,2; 9,6; 8,0; 6,3; 5,0; 4,0; 2,0 + 4,0%.

6.2.3. W czasie uktadania nawierzchni nalezy kontrolowac:

- grubos¢ i jednorodnosé uktadanej warstwy - na biezaco;

- temperature zageszczanej mieszanki - na biezgco;

- prawidtowos$c¢ przebiegu procesu watowania, jego zgodno$¢ z zasadami przyjetymi w PZJ i sprawdzonymi
na poczatku odcinka.

6.3. Badania dotyczace cech geometrycznych i wtasciwosci warstw nawierzchni z betonu
asfaltowego

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Nastepnego dnia po wbudowaniu warstwy nalezy wykonaé nastepujace badania i pomiary z podang
czestotliwoscia:

Tabela 9. Wymagane czestotliwosci badan wykonanej warstwy

Lp. | Badana cecha Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiaréw

1 | Szerokos¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km

2 | Réwnosc¢ podiuzna warstwy Kazdy pas ruchu — planografem

3 |Réwnos¢ poprzeczna warstwy 10 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km

4 | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km

5 |Rzedne wysokosciowe warstwy Pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej oraz
6 | Uksztattowanie osi w planie budowy usytuowania osi wedtug dokumentacji budowy

7 | Grubos¢ warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?
8 |Zigcza podituzne i poprzeczne Cata diugos¢ zigcza

9 | Krawedz warstwy Cata diugosc

10 |Wyglad warstwy Cata powierzchnia

11 | Zageszczenie warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?
12 |Wolna przestrzen w warstwie Jw.

"’ wg BN-68/8931-04, w wyjatkowych przypadkach (np. krotkie odcinki) Kierownik Projektu moze dopuscic¢
wykonanie badania za pomoca faty 4m i klina — co 20 m

Jezeli wielkos¢ dziatki roboczej wynikajacej z przyjetego przez Wykonawce etapowania Robét jest mniejsza
od powierzchni podanych powyzej, Wykonawca ma obowigzek wykonac badania dla kazdego odcinka
podlegajacego odbiorowi. W wypadku watpliwosci co do prawidtowosci przeprowadzenia badan lub
rozbieznosci wynikow mierzonej odchyleniem standardowym & > 10%, Kierownik Projektu moze zazadac
badanh uzupetniajgcych lub zleci¢ je do innego laboratorium. Zwiekszenie ilosci badan nie moze rosci¢ zadan
Wykonawcy o dodatkowg zaptate.

6.3.2. Wymagania jakosciowe dla wykonanej warstwy bitumicznej



Tabela 10. Cechy i wymagania dla utozonej warstwy nawierzchni

Lp. cecha wymagania
1 | Szerokos¢ warstwy — odchytka nie wigksza niz cm +5

2 |Réwnos¢ podtuzna — dopuszczalne nieréwnosci mm

3 | Réwnos¢ poprzeczna — dopuszczalne nierdwnosci mm

4 | Spadek poprzeczny — odchytka nie wieksza niz % +0,57%)
5 |Rzedne wysokosciowe - odchytka nie wieksza niz cm +1

6 | Os warstwy w planie, odchytka nie wieksza niz cm 5

7 | Grubos¢ warstwy, odchytka nie wieksza niz % +10 **)
8 |Wolna przestrzen w warstwie przed dopuszczeniem do ruchu, nie wiecej niz % 3,0-5,0
9 |Wskaznik zageszczenia, nie mniej niz % 98

*) minimalna warto$¢ spadku nie moze przekroczy¢ wartosci 0,5 %

**) faczna grubos¢ wszystkich warstw nawierzchni nie moze byé mnigjsza o wiecej niz -1 cm

Ponadto warstwa bitumiczna powinna charakteryzowac sie nastepujgcymi cechami:

- zlacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi. Ztgcza w
konstrukcji wielowarstwowej winny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 150 mm. Ztgcza
powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny byé w jednym poziomie.

-krawedzie warstwy powinny by¢ wyprofilowane a w miejscach gdzie zaszta koniecznos¢ obciecia pokryte
asfaltem,

-warstwa powinna mie¢ jednolitg teksture, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych sie i
spekanych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 7. Obmiaru Robot
warstwy wigzacej dokonuje sie na budowie.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest metr kwadratowy (m2) wykonanej warstwy wigzacej z BA25 grubosci 5 cm.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru Robét dokonuje Kierownik Projektu na zasadach okreslonych w SST DM.00.00.00 ,Wymagania
Ogadlne” pkt.8. Roboty odbierane na zasadzie robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu to: oczyszczenie i
skropienie podtoza - ujeto w SST D.04.03.01, zabezpieczenie ztgczy technologicznych oraz potgczen z
urzadzeniami drogowymi (wpusty, krawezniki itd.). Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg
projektowa, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg p.5, 6 i PN-S-96025:2000 daty
wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Ptaci sie za metr kwadratowy (m2) wykonania warstwy wigzacej z mieszanki betonu asfaltowego BA12,8
grubosci 4 cm. Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla przyjetego sposobu wykonania i obejmuje:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,
- zakup i dostarczenie materiatdéw przeznaczonych do produkcji mieszanki,
- opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z badaniami,
- oczyszczenie i przygotowanie podtoga,
- zabezpieczenie krawedzi ztaczy,
- wytworzenie mieszanki,
- transport mieszanki do miejsca wbudowania,
- mechaniczne roztozenie mieszanki,
- zageszczenie i obciecie krawedzi,
- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, badan sprawdzen, w tym dodatkowo zleconych przez
Kierownika Projektu,
- oznakowanie-Robdét i jego utrzymanie,
— wykonanie wszystkich innych czynnosci niezbednych do realizacji Robét objetych niniejszg SST.




10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11111: 1996 Kruszywa /mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. swir i
mieszanka

2. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

3. PN-EN 12591:2004 Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagania dla asfaltow drogowych

4. PN-5-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych

5. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania

6. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i fatg

10.2. Inne dokumenty

Procedury badan do projektowania skfadu i kontroli mieszanek mineralno-asfaltowych. Zeszyt 64, IBDIM W-
wa 2002 r.

D-08.01.01.
Krawezniki betonowe

1. ZAKRES ROBOT

Ustalenia zawarte w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej dotyczg zasad prowadzenia robét
zwigzanych z ustawieniem kraweznikodw betonowych na tawie oraz kraweznikéw wtopionych, dla remontu
drég w miejscowosci Rudnik

2. MATERIALY

Krawezniki betonowe - klasyfikacja zgodna z BN-80/6775-03/01. Powierzchnie kraweznikow betonowych
powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkdw betonu, o fakturze z formy lub zatartej. Krawedzie elementow
powinny by¢ réwne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementéw wg BN-80/6775-03/01.

tawa betonowa - beton klasy C12/15, wg PN-B-06250.

Masa zalewowa do wypetnienia szczelin dylatacyjnych na goraco wg BN-74/6771-04 lub aprobaty

Cement - cement portlandzki klasy nie nizszej niz ,,32,5” wg PN-B-19701.

Kruszywo - wg PN-B-06712.

Woda - wg PN-B-32250.

Piasek na podsypke cementowo-piaskowg wg PN-B-06712, do zaprawy cementowo piaskowej wg PN-B-
06711.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do robét (roboty wykonuje sie recznie) powinien dysponowac:

* Betoniarkg do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowej;
» Wibratorem ptytowym;

+ Ubijakiem recznym lub mechanicznym.

4. TRANSPORT

Krawezniki betonowe mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi. Krawezniki betonowe
ukfada¢ nalezy na srodkach transportowych w pozycji pionowej z nachyleniem w kierunku jazdy, powinny
by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w czasie transportu, a gérna warstwa nie
powinna wystawac poza sciany

srodka transportowego wiecej niz 1/3 wysokosci tej warstwy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie tawy

Koryto pod tawy nalezy wykonywac¢ zgodnie z PN-B-06050.

Wymiary wykopu powinny odpowiadaé¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu
ew. konstrukcji szalunku.

Wskaznik zageszczenia dna koryta powinien wynosi¢, co najmniej 0,97 wedtug metody Proctora. Wykonanie
taw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02.

tawy betonowe zwykile w gruntach spoistych wykonuje sie bez szalowania, przy gruntach sypkich nalezy
stosowaé szalowanie. tawy betonowe z oporem wykonuje sie w szalowaniu. Beton rozscielony w



szalowaniu lub bezpo$rednio w korycie powinien by¢ wyréwnywany warstwami.

Betonowanie faw nalezy wykonywac zgodnie z wymaganiami PN-B-06251, przy czym nalezy stosowaé, co
50 m szczeliny dylatacyjne wypetnione bitumiczng masg zalewowa.

Ustawienie kraweznikow betonowych

Swiatto (odlegtos¢ gornej powierzchni kraweznika od jezdni) powinno wynosié 12 cm, a w miejscach
wjazdow do posesiji i zej$¢ dla pieszych 5 cm. Ustawienie kraweznikdw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-
02.

Ustawianie kraweznikdw na tawie betonowej wykonuje sie na podsypce z piasku lub na podsypce
cementowo-piaskowej o grubosci 3 do 5 cm po zageszczeniu. Spoiny kraweznikdw nie powinny przekraczac
szerokosci 1 cm. Spoiny nalezy wypetni¢ zwirem, piaskiem Ilub zaprawg cementowo-piaskowa,
przygotowang w stosunku 1:2. Zalewanie

spoin kraweznikdw zaprawg cementowo-piaskowg stosuje sie wytacznie do kraweznikéw ustawionych na
tawie betonowej. Dla zabezpieczenia przed wplywami temperatury krawezniki ustawione na podsypce
cementowo-

piaskowej i o spoinach zalanych zaprawg nalezy zalewac¢, co 50 m bitumiczng masg zalewowg nad
szczeling dylatacyjng tawy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakoéci rob6t obejmuije:

» Badanie kraweznikow:

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez pomiar i
policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu wg PN-B-10021.
Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementdéw.

» Badania pozostatych materiatéw stosowanych przy ustawianiu kraweznikow betonowych powinny
obejmowaé wszystkie wtasciwosci, okre$lone w normach podanych dla odpowiednich materiatow w pkt 2.

» Sprawdzenie koryta pod tawe:

Nalezy sprawdzaé wymiary koryta oraz zageszczenie podtoza na dnie wykopu, tolerancja dla szerokosci
wykopu wynosi + 2 cm. Zageszczenie podfoza powinno wynosi¢, co najmniej 0,97 wedtug metody Proctora.

» Sprawdzenie taw:

Profil podtuzny gérnej powierzchni tawy powinien byé zgodny z projektowang niweleta. Dopuszczalne
odchylenia mogg wynosi¢ £ 1 cm na kazde 100 m tawy.

Wymiary taw nalezy sprawdzi¢ w dwdch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m tawy.

Tolerancje wymiaréw wynoszg: dla wysokosci + 10% wysokosci projektowanej, dla szerokosci + 10%
szerokosci projektowanej.

Réwnos¢ gérnej powierzchni tawy sprawdza sie przez przytozenie w dwoéch punktach, na kazde 100 m tawy,
trzymetrowej taty. Przeswit pomiedzy gérng powierzchnig tawy i przytozong tatg nie moze przekracza¢ 1 cm.
Dopuszczalne odchylenie linii faw od projektowanego kierunku nie moze przekracza¢ + 2 cm na kazde 100
m wykonane;j tawy.

» Sprawdzenie ustawienia kraweznikow:

Dopuszczalne odchylenia linii kraweznikow w poziomie od linii projektowanej, ktére wynosi £ 1 cm na kazde
100 m ustawionego kraweznika. Dopuszczalne odchylenie niwelety goérnej ptaszczyzny kraweznika od
niwelety projektowanej, ktére wynosi £ 1 cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika.

Roéwnos¢ gornej powierzchni kraweznikdw, sprawdzane przez przytozenie w dwdch punktach na kazde 100
m kraweznika, trzymetrowej faty, przy czym prze$wit pomiedzy gorng powierzchnig kraweznika i przytozong
tatg nie moze przekracza¢ 1 cm.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa jest m (metr) ustawionego kraweznika betonowego.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezel
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne. Odbiorowi robot zanikajacych i
ulegajacych zakryciu podlegaja;

* Wykonanie koryta pod tawe;

* Wykonanie tawy;

» Wykonanie podsypki.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
Cena wykonania 1 m kraweznika betonowego obejmuje:

* Prace pomiarowe i roboty przygotowawcze;

» Dostarczenie materiatdw na miejsce wbudowania;

» Wykonanie koryta pod tawe, ew. wykonanie szalunku;



* Wykonanie tawy;

» Wykonanie podsypki;

» Ustawienie kraweznikéw na podsypce (piaskowej lub cementowo-piaskowej);
» Wypetnienie spoin kraweznikdéw zaprawag, ew. zalanie spoin masg zalewowg;
« Zasypanie zewnetrznej Sciany kraweznika gruntem i ubicie;

* Przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Normy:

. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane

. PN-B-06250 Beton zwykly

. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe

. PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonéw i zapraw

. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

. PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych

. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka

. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych

. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

10. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Skfad, wymagania i ocena zgodnosci

11. PN-B32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

12. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

13. BN-74/6771-04 Drogi samochodowe. Masa zalewowa

14. BN-80/6775- 03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingéw i
torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania

15. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drdg, ulic, parkingdw i
torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza chodnikowe

16. BN-64/8845-02 Krawezniki uliczne. Warunki techniczne ustawiania i odbioru
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