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SZCZEGOELOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-M-00.00.00. Wymagania ogélne

1. ZAKRES ROBOT
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujag wymagania ogdlne, wspdlne
dla robdt objetych szczegdétowymi specyfikacjami technicznymi dla poszczegélnych asor-
tymentéw robdét dla remontu drogi gminnej Gaméw-Krowiarki w KM 0+403,00 —
KM 1+003,00.

Ogodlne wymagania dotyczgce robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z do-
kumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren
budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety Szczegétowych
Specyfikacji Technicznych.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczenn w dokumentach kontrakto-
wych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg projek-
towa lub SST i wptynie to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty
zostang zastgpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonaw-
cy.

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca przedstawi zatwierdzony projekt organizacji
ruchu i zabezpieczenia robdt w okresie trwania budowy. W czasie wykonywania robét
Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajace takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaty, itp., zapewniajgc w ten
sposob bezpieczenistwo pojazdow i pieszych.

Wykonawca ma obowigzek znaé, stosowaé i przestrzega¢ w czasie prowadzenia robét
wszelkie przepisy dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego i ochrony przeciwpozarowej.
Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robét powinny posiadaé aprobate techniczng
okreslajaca zgode na ich uzycie.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia pod-
ziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie
przed uszkodzeniem tych instalacji w czasie trwania budowy. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora Nadzoru i za-
interesowane wtadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy
potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie spo-
wodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen
podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.
Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczgcych bezpie-
czenstwa i higieny pracy.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

2. MATERIALY
Cechy materiatéw musza by¢ jednorodne i wykazywaé zgodnosé z okreslonymi wymaga-
niami, a rozrzuty tych cech nie moga przekraczaé dopuszczalnego przedziatu tolerancji.
W przypadku, gdy materiaty nie beda zgodne z dokumentacjg projektowg lub SST i wptyng
na niezadowalajacy jakos¢, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a roboty roze-
brane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.
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SZCZEGOELOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-M-00.00.00. Wymagania ogélne

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, byty zabezpieczone przed
zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakosé i wtasciwos$¢ do robét i byty dostepne do kon-
troli przez Inspektora Nadzoru.

Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na witasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Liczba i wydajnosé sprzetu bedzie
gwarantowad przeprowadzenie robédt, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, SST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym umowa.
Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymy-
wany w dobrym stanie i gotowosci do pracy.

Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytko-
wania.

TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich sSrodkéw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jako$é wykonywanych robdt i wtasciwosci przewozonych mate-
riatow.

Liczba Srodkdéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robot zgodnie z zasadami okre-
Slonymi w dokumentacji projektowej, SST i w terminie przewidzianym umowa.
Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spo-
wodowane jego pojazdami drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa oraz za jakosé
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg pro-
jektowa, wymaganiami SST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wy-
sokosci wszystkich elementéw robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w do-
kumentacji projektowe;j.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw
robét beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumen-
tacji projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jakosci materiatow.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w SST, nor-
mach i wytycznych.

W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone Inspektor Nadzoru ustali, jaki zakres kon-
troli jest konieczny, aby zapewnié¢ wykonanie robdét zgodnie z umowa.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi
Wykonawca. Prébki bedg pobierane losowo.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
Dziennik budowy, dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci
materiatdw, orzeczenia o jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan
Wykonawcy beda gromadzone i przechowywane na terenie budowy w miejscu odpo-
wiednio zabezpieczonym.
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SZCZEGOELOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-M-00.00.00. Wymagania ogélne

ODBIOR ROBOT

Wykonane roboty podlega¢ beda:

e QOdbiorowi robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu;
e Odbiorowi czesciowemu;

e (Odbiorowi ostatecznemu;

e Odbiorowi pogwarancyjnemu.

Odbidr robaét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidér robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budo-
wy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony
niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika
budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru cze-
Sciowego robdét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru ro-
bt dokonuje Inspektor Nadzoru.

Odbidr ostateczny robét

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu
do ich ilosci, jakosSci i wartosci.

Catkowite zakoriczenie robét oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pi-
Smie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Odbidr ostateczny robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy.

Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecno-
Sci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jako-
Sciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie
wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg projektows i SST.

W toku odbioru ostatecznego robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych
w trakcie odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wyko-
nania robdt uzupetniajacych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robdét poprawkowych lub robét uzupetniaja-
cych w warstwie Scieralnej lub robotach wykornczeniowych, komisja przerwie swoje czyn-
nosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robét w poszczegol-
nych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i SST
z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wyko-
nywanych roboét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

Odbidr pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie ,,0dbiér ostateczny robét”.
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SZCZEGOELOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-M-00.00.00. Wymagania ogélne

8. PODSTAWY PLATNOSCI
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowi ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartosc
(kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé
wszystkie czynno$ci, wymagania i badania skfadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla
tej roboty w SST i w dokumentacji projektowe;j.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét bedg obejmowac:
e Robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami;
e  Wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkéw i transportu na teren budowy;
e Wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,
e Koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko;
e Podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wliczaé¢ podatku VAT.
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SZCZEGOELOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-01.02.04. Rozbiérka elementéw drog

ZAKRES ROBOT

Ustalenia zawarte w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania
i odbioru robét zwigzanych z rozbiérkg elementéw drogi, zwigzanych z remontem drogi
gminnej Gamoéw-Krowiarki w KM 0+403,00 — KM 1+003,00.

MATERIALY
Nie wystepuja.

SPRZET

Do wykonania robét zwigzanych z rozbiérkg elementéw drég moze by¢ wykorzystany
sprzet podany ponizej, lub inny zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru:

e Samochody ciezarowe;

e  Mioty pneumatyczne;

® Pity mechaniczne;

e  Frezarki nawierzchni;

e  Koparki.

TRANSPORT

Materiat z rozbiérki w postaci rumoszu mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu.
Materiat z rozbidrki, ktéry bedzie mdgt zostac przeznaczony do ponownego wykorzystania
bedzie przewozony sSrodkami transportu w sposdéb uniemozliwiajacy jego zniszczenie.

WYKONANIE ROBOT

Roboty rozbiérkowe elementéw drég obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich
elementéw, zgodnie z dokumentacja projektowa lub wskazanych przez Inspektora Nadzo-
ru.

Roboty rozbidrkowe mozna wykonywaé¢ mechanicznie lub recznie w sposéb okreslony w
SST lub przez Inspektora Nadzoru.

Wszystkie elementy mozliwe do powtdérnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez
powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wtasnoscig Wy-
konawcy, powinien on przewiez¢ je na miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca zobowigzany jest do wywiezienia elementdéw z rozbidrki, ktére nie bedg po-
wtérnie wykorzystane, poza teren budowy.

Materiat z rozbidrki, ktérego stan techniczny bedzie pozwalat na mozliwosé powtérnego
wykorzystania (w szczegdlnosci ptyty betonowe chodnikowe oraz obrzeza), jest wtasnoscia
Inwestora i zostanie przewieziony na miejsce sktadowania przez niego wyznaczone.
Wszelkiego rodzaju rumosz betonowy, asfaltowy oraz innego pochodzenia jest wtasnoscia
Wykonawcy i bedzie zagospodarowany zgodnie z przepisami ustawy z dnia 27 kwietnia
2001r. o odpadach.

Doty (wykopy) powstate po rozbidrce elementéw drdég, znajdujgce sie w miejscach, gdzie
zgodnie z dokumentacjg projektowg bedy wykonane wykopy drogowe, powinny byé tym-
czasowo zabezpieczone. W szczegdlnosci nalezy zapobiec gromadzeniu sie w nich wody
opadowej.

Doty w miejscach, gdzie nie przewiduje sie wykonania wykopdéw drogowych nalezy wypet-
ni¢, warstwami, odpowiednim gruntem do poziomu otaczajacego terenu i zagescic.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robét polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét roz-
biérkowych oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do po-
wtérnego wykorzystania.
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SZCZEGOELOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-01.02.04. Rozbiérka elementéw drog

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowg robot zwigzanych z rozbiérkg elementéw drég jest:
e Dla nawierzchnii chodnika - m* (metr kwadratowy);
e Dla kraweznika i obrzeza - m (metr).

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnos$ci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogélne” pkt 7.

9.PODSTAWY PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogdblne” pkt 8.
Cena wykonania robét obejmuje:
® Wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbidrki;
e Rozkucie i zerwanie nawierzchni;
e Ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbiérki, w celu ponownego jej uzycia, z
utozeniem na poboczu;
e Zatadunek i wywiezienie materiatéw z rozbiérki;
e Wyréwnanie podtoza i uporzadkowanie terenu rozbiérki.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
1. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach (Dz. U. 2001r., Nr 62, poz. 628 z pdzniej-
szymi zmianami).
2. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. 2001r., Nr 62,
poz. 627 z pdzniejszymi zmianami).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-04.01.01. Koryto wraz z profilowaniem i zageszczaniem podtoza

1. ZAKRES ROBOT
Ustalenia zawarte w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej dotyczg zasad
prowadzenia robdot ziemnych zwigzanych z wykonaniem koryta przeznaczonego
do utozenia konstrukcji nawierzchni, dla remontu drogi gminnej Gamoéw-Krowiarki
w KM 0+403,00 — KM 1+003,00.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujgcy do wykonania koryta powinien dysponowac:

e Réwniarka lub spycharka z ukosnie ustawianym lemieszem; Inwestor moze dopuscié
wykonanie koryta i profilowanie podtoza z zastosowaniem spycharki z lemieszem
ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny;

e Walcami statycznymi, wibracyjnymi lub ptytami wibracyjnymi.

Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wtasciwosci gruntu

podtoza.

4. TRANSPORT
Nie wystepuje.

5.WYKONANIE ROBOT
Wykonawca powinien przystgpi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia
podtoza bezposrednio przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z wykonaniem warstw na-
wierzchni.
W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odby-
wac sie ruch budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy na-
wierzchni.
Rozmieszczenie palikdw lub szpilek powinno umozliwiaé naciggniecie sznurkéw lub linek
do wytyczenia robdt w odstepach nie wiekszych, niz co 10 metréw.
Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w kto-
rym prowadzone sg roboty i do trudnosci jego odspojenia.
Koryto mozna wykonywa¢ recznie, gdy jego szeroko$é nie pozwala na zastosowanie ma-
szyn, na przykfad na poszerzeniach lub w przypadku robét o matym zakresie.
Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich za-
nieczyszczen.
Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzic, czy istniejace rzedne terenu umoz-
liwiajg uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza.
Zaleca sie, aby rzedne terenu przed profilowaniem byty, o co najmniej 5 cm wyzsze niz
projektowane rzedne podtoza.
Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania. Zageszcza-
nie podtoza nalezy kontynuowaé do osiggniecia wskaznika zageszczenia okreslonego
zgodnie z BN-77/8931-12
Wilgotno$¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci opty-
malnej z tolerancjg od -20% do +10%.
Jezeli po wykonaniu robét zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastgpi
przerwa w robotach Wykonawca nie przystgpi natychmiast do uktadania warstw na-
wierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem, na
przyktad przez roztozenie folii.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-04.01.01. Koryto wraz z profilowaniem i zageszczaniem podtoza

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do
uktadania kolejnej mozna przystgpi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robét obejmuje sprawdzenie:

e Szerokos¢ koryta (10 razy na 1 km i nie moze réznic sie wiecej niz +10 cm i -5 cm);
e Rownosc koryta wg BN-68/8931-04;

¢ Spadki poprzeczne (zgodne z dokumentacjg z tolerancja + 0,5%);

e Rzedne wysokosciowe (réznica nie powinna przekraczaé¢ +1 cm, -2 cm);

e Uksztattowanie osi w planie (réznica nie wieksza niz + 5 cm);

e Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podfoza wg BN-77/893112;

e Wilgotnos$¢ wg PN-B-06714-17 (tolerancja od -20% do 10%).

OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa jest m? (metr kw.) wykonanego i odebranego koryta.

ODBIOR ROBOT

Roboty ziemne uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wyma-
ganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem obowigzu-
jacej tolerancji daty wyniki pozytywne.

9.PODSTAWY PLATNOSCI

10.

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania

ogdblne” pkt 8.

Cena wykonania 1 m” koryta obejmuje:

® Prace pomiarowe i roboty przygotowawcze;

® Qdspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem;

e Zatadunek nadmiaru odspojonego gruntu na $rodki transportowe i odwiezienie na
odktad lub nasyp;

e Profilowanie dna koryta lub podtoza;

® Zageszczenie;

e Utrzymanie koryta lub podtoza;

® Przeprowadzenie pomiardéw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji
technicznej.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

Normy:

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

2. PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia na-
wierzchni podatnych i podtoza przez obcigzenie ptytg

4, BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planogra-
femitatg

5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaZnika zageszczenia gruntu
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SZCZEGOELOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-04.04.04. Podbudowa z ttucznia kamiennego

1. ZAKRES ROBOT
Ustalenia zawarte w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej dotyczg zasad
prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem podbudowy z ttucznia kamiennego, dla
remontu drogi gminnej Gamoéw-Krowiarki w KM 0+403,00 — KM 1+003,00.

2. MATERIALY
Kruszywo tamane zwykte: ttuczen i kliniec, wg PN-B-11112.
Woda do skropienia podczas watowania i klinowania.
Do wykonania podbudowy nalezy uzy¢:
e Ttuczen od 31,5 mm do 63 mm;
e Kliniecod 20 mm do 31,5 mm;
e Kruszywo do klinowania - kliniec od 4 mm do 20 mm.
Kruszywo powinno by¢ klasy, co najmniej Il.
Woda uzyta przy wykonywaniu zageszczania i klinowania podbudowy moze by¢ studzien-
na lub z wodociagu.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujagcy do wykonania podbudowy z ttucznia kamiennego powinien

dysponowac:

e Réwniarka, uktadarka lub rozsypywarka kruszywa do rozktadania ttucznia i klinca;

®  Walcami statycznymi gtadkimi do zageszczania kruszywa grubego;

e  Walcami wibracyjnymi lub wibracyjnymi zageszczarkami ptytowymi do klinowania
kruszywa grubego kliicem,

¢ Walcami ogumionymi lub stalowymi gtadkimi do koricowego dogeszczenia,

® Przewoznymi zbiornikami do wody zaopatrzonymi w urzgdzenia do rozpryskiwania
wody.

4. TRANSPORT
Dowolne srodki transportu.

5.WYKONANIE ROBOT
Minimalna grubos$¢ warstwy podbudowy z ttucznia nie moze by¢ po zageszczeniu mniejsza
od 1,5-krotnego wymiaru najwiekszych ziaren ttucznia. Maksymalna grubos¢ warstwy
podbudowy po zageszczeniu nie moze przekracza¢ 20 cm. Podbudowe o grubosci powyzej
20 cm nalezy wykonywa¢ w dwdch warstwach.
Kruszywo grube powinno by¢ roztozone w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu
uktadarki albo réwniarki. Grubosé roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ ta-
ka, aby po jej zageszczeniu i zaklinowaniu osiggneta grubosc pro;j.
Kruszywo grube po roztozeniu powinno byé przywatowane dwoma przejsciami walca sta-
tycznego, gtadkiego o nacisku jednostkowym nie mniejszym niz 30 kN/m. Zageszczanie
podbudowy o przekroju daszkowym powinno rozpocza¢ sie od krawedzi i stopniowo prze-
suwac sie pasami podtuznymi, czesciowo nakfadajgcymi sie w kierunku osi jezdni. Zagesz-
czenie podbudowy o jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpoczac sie od dol-
nej krawedzi i przesuwac sie pasami podtuznymi, czesciowo naktadajgcymi sie, w kierunku
jej gérnej krawedzi.
W przypadku wykonywania podbudowy zasadniczej, po przywatowaniu kruszywa grubego
nalezy roztozy¢ kruszywo drobne w réwnej warstwie, w celu zaklinowania kruszywa gru-
bego. Do zageszczania nalezy uzy¢ walca wibracyjnego o nacisku jednostkowym co naj-
mniej 18 kN/m, albo ptytowa zageszczarkg wibracyjng o nacisku jednostkowym co naj-

Strona 9



SZCZEGOELOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-04.04.04. Podbudowa z ttucznia kamiennego

mniej 16 kN/m?. Grubo$¢ warstwy luznego kruszywa drobnego powinna byé taka, aby
wszystkie przestrzenie warstwy kruszywa grubego zostaty wypetnione kruszywem drob-
nym.

Jezeli to konieczne, operacje rozktadania i wwibrowywanie kruszywa drobnego nalezy
powtarzaé az do chwili, gdy kruszywo drobne przestanie penetrowac warstwe kruszywa
grubego.

Po zageszczeniu caty nadmiar kruszywa drobnego nalezy usungé z podbudowy szczotkami
tak, aby ziarna kruszywa grubego wystawaty nad powierzchnie od 3 do 6 mm. Nastepnie
warstwa powinna by¢ przywatowana walcem statycznym gtadkim o nacisku jednostko-
wym nie mniejszym niz 50 kN/m, albo walcem ogumionym w celu dogeszczenia kruszywa
poluzowanego w czasie szczotkowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robét obejmuje:

e Badania wtasciwosci kruszywa wg PN-S-96023;

e Szerokos¢ podbudowy (zgodne z dokumentacjg z tolerancjg +10 cm i -5 cm);

e Rowno$é podbudowy wg BN-68/8931-04 (nierdwnosci podtuzne podbudowy nalezy
mierzy¢ 4-metrowaq fatg lub planografem, nie mogg przekracza¢: 12 mm dla podbu-
dowy zasadniczej, 15 mm dla podbudowy pomocniczej);

e Spadki poprzeczne (zgodne z dokumentacjg z tolerancja + 0,5%);

e Rzedne wysokosSciowe (réznica nie powinna przekraczaé¢ +1 cm, -2 cm);

e Uksztattowanie osi w planie (réznica nie wieksza niz £ 5 cm);

e  Grubosé podbudowy (nie moze réznic sie od grubosci projektowanej o wiecej niz: dla
podbudowy zasadniczej + 2 cm, dla podbudowy pomocniczej +1 cm, -2 cm.);

® Nos$nos¢ podbudowy wg BN-64/8931-02

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej podbudowy z ttucznia ka-
miennego.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem obowigzujacej to-
lerancji daty wyniki pozytywne.

9.PODSTAWY PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogodlne” pkt 8.
Cena wykonania 1 m? podbudowy ttuczniowej obejmuije:
® Prace pomiarowe i roboty przygotowawcze;
e Oznakowanie robot;
® Przygotowanie podtoza;
e Dostarczenie materiatdw na miejsce wbudowania; Roztozenie kruszywa;
e Zageszczenie warstw z zaklinowaniem;
® Przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji tech-
nicznej;
e Utrzymanie podbudowy w czasie robét.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-04.04.04. Podbudowa z ttucznia kamiennego

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Normy:

1. PN-B-04481

2. PN-B-06714-12
3. PN-B-06714-15
4, PN-B-06714-16
5. PN-B-06714-17
6. PN-B-06714-18
7. PN-B-06714-19
8. PN-B-06714-26
9. PN-B-06714-42
10. PN-B-11112
11. PN-S-06102
12. PN-S-96023
13. BN-84/6774-02
14. BN-64/8931-02
15. BN-68/8931-04
16. BN-70/8931-06
17. BN-77/8931-12

Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanie-
czyszczen obcych

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie skfadu ziarnowego
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziaren
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie wilgotnosci
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci
metodg bezposrednia

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanie-
czyszczen organicznych

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie scieralnosci w beb-
nie Los Angeles

Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogo-
wych

Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie

Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z ttucznia
kamiennego

Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane kamienne do na-
wierzchni drogowych

Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia na-
wierzchni podatnych i podtoza przez obcigzenie ptytg

Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planogra-
femitatg

Drogi samochodowe. Pomiar ugieé podatnych ugieciomierzem
Oznaczanie wskaZnika zageszczenia gruntu
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SZCZEGOELOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-05.02.01. Nawierzchnia ttuczniowa

1. ZAKRES ROBOT
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych
z wykonaniem nawierzchni ttuczniowej, wg PN-5-96023.
Nawierzchnie ttuczniowg wykonuje sie, zgodnie z ustaleniami podanymi w dokumentacji
projektowej, bezposrednio na podfozu gruntowym przepuszczalnym.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem nawierzchni ttuczniowej, zwigzanej z remontem drogi gminnej Gamoéw-
Krowiarki w KM 0+403,00 — KM 1+003,00.

Okreslenia podstawowe

Nawierzchnia ttuczniowa - jedna lub wiecej warstw z ttucznia i klinca kamiennego, leza-
cych na podtozu naturalnym lub ulepszonym, zaklinowanych i uzdatnionych do bezpo-
Sredniego przejmowania ruchu;

Kruszywo tamane - materiat ziarnisty uzyskany przez mechaniczne rozdrobnienie skat li-
tych, wg PN-B-01100;

Ttuczen - kruszywo tamane zwykte o wielkosci ziaren od 31,5 mm do 63 mm;

Kliniec - kruszywo tamane zwykte o wielkosci ziaren od 4 mm do 31,5 mm;

Miat - kruszywo tamane zwykte o wielkosci ziaren do 4 mm;

Piasek - kruszywo naturalne o wielkosci ziaren do 2 mm.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow.
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2

Rodzaje materiatow.

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu nawierzchni ttuczniowej wg PN-5-96023 sg:

e Kruszywo tamane zwykte - ttuczen i kliniec, wg PN-B-11112;

e Mieszanka drobna granulowana, wg PN-B-11112;

e Kruszywo do zamulenia gérnej warstwy nawierzchni - miat, wg PN-B-11112; lub piasek
wg PN-B-11113;

* Woda do skropienia podczas watowania i zamulania.

Wymagania dla materiatow.

Klasa i gatunek kruszywa, w zaleznosci od kategorii ruchu, powinna by¢ zgodna z wyma-
ganiami normy PN-S-96023.

Przyjeto, dla drég obcigzonych ruchem srednim i lekkosrednim - kruszywo klasy co naj-
mniej Il gatunek 2.

Wymagania dla wody.
Woda uzyta przy wykonywaniu zageszczania i klinowania nawierzchni ttuczniowej moze
by¢ studzienna lub z wodociggu, bez specjalnych wymagan.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne”
pkt 3.
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SZCZEGOELOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-05.02.01. Nawierzchnia ttuczniowa

Sprzet do wykonania roboét.

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot powinien wykazaé sie mozliwoscig korzy-

stania z nastepujgcego sprzetu:

e Uktadarek lub réwniarek do rozscielania ttucznia,

e  Walcow statycznych, zwykle o nacisku jednostkowym, co najmniej 30 kN/m, ew. wal-
céw wibracyjnych o nacisku jednostkowym watu wibrujgcego, co najmniej 18 kN/m
lub ptytowych zageszczarek wibracyjnych o nacisku jednostkowym, co najmniej 16
kN/m?,

e Przewoznych zbiornikdw do wody (beczkowozéw) zaopatrzonych w urzadzenia do
rozpryskiwania wody oraz pomp do napetniania beczkowozéw woda.

TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu.
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogol-
ne” pkt 4.

Transport kruszywa.

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu, w warunkach zabezpieczaja-
cych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysu-
szeniem i zawilgoceniem. Podczas transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed
wysypaniem, a kruszywa drobne - przed rozpyleniem.

Sposdb zatadunku i roztadunku srodkéw transportowych nalezy dostosowaé do wytrzyma-
tosci kamienia, aby nie dopusci¢ do obttukiwania krawedzi.

WYKONYWANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robét.
Ogdlne zasady wykonania robdét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

Przygotowanie podtoza.

Podtoze pod podbudowe powinno spetnia¢ wymagania okreslone w OST D-04.01.01 , Ko-
ryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza”.

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania podbudowy powinny byé wczesniej
przygotowane.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi,
lub w inny sposdb zaakceptowany przez Inzyniera.

Rozmieszczenie palikdw lub szpilek powinno umozliwiaé naciggniecie sznurkéw lub linek
do wytyczenia robét w odstepach nie wiekszych, niz co 10 m.

Wbudowywanie i zageszczanie kruszywa.

Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu ukfa-
darki albo réwniarki. Grubos$¢ roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka,
aby po jej zageszczeniu i zaklinowaniu osiggnieto grubosé projektowana.

Kruszywo grube po roztozeniu powinno by¢ zageszczane przejsciami walca statycznego
gtadkiego, o nacisku jednostkowym nie mniejszym niz 30 kN/m. Zageszczenie nawierzchni
o przekroju daszkowym powinno rozpoczg¢ sie od krawedzi i stopniowo przesuwac pasa-
mi podtuznymi, czesciowo naktadajgcymi sie, w kierunku jej osi. Zageszczanie nawierzchni
o jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpoczgc sie od dolnej krawedzi i prze-
suwac pasami podtuznymi, czeSciowo nakfadajgcymi sie, w kierunku jej gérnej krawedzi.
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SZCZEGOELOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-05.02.01. Nawierzchnia ttuczniowa

Dobér walca gtadkiego w zaleznosci od twardosci ttucznia, mozna przyjmowaé wedtug ta-
blicy 4.
Tablica 4. Dobor walca gtadkiego w zaleznosci od twardosci ttucznia

Twardos¢ i wytrzymatosc¢ na Sciskanie skaty, Dopuszczalny nacisk kN/m
z ktérej wykonano ttuczen szerokosci tylnych két walca
Miekka, od 30 do 60 MPa od 55do 70
Sredniotwarda, od 60 do 100 MPa od 65 do 80
Twarda, od 100 do 200 MPa od 75 do 100
Bardzo twarda, ponad 200 MPa 0d 90 do 120

Zageszczanie mozna zakonczy¢, gdy przed kotami walca przestajg sie tworzy¢ fale, a ziarno
ttucznia o wymiarze okoto 40 mm pod naciskiem kota walca nie wttacza sie w nawierzch-
nie, lecz miazdzy sie na nie;j.

Po zageszczeniu warstwy kruszywa grubego nalezy zaklinowa¢ jg poprzez stopniowe roz-
sypywanie klinca od 4 do 20 mm i mieszanki drobnej granulowanej od 0,075 do 4 mm przy
ciggtym zageszczaniu walcem statycznym gtadkim.

Warstwy dolnej (o ile uktada sie na niej od razu warstwe gérng) nie klinuje sie, gdyz nie-
catkowicie wypetnione przestrzenie miedzy ziarnami ttucznia powodujg lepsze zwigzanie
obu warstw ze sobg. Natomiast gérng warstwe nalezy klinowac tak dtugo, dopdki wszyst-
kie przestrzenie nie zostang wypetnione klincem.

W czasie zageszczania walcem gtadkim zaleca sie skrapiac kruszywo wodg tak czesto, aby
byto stale wilgotne, co powoduje, ze kruszywo mniej sie kruszy, mniej wyokragla i tatwiej
uktada szczelnie pod walcem.

Zageszczenie mozna uwazac za zakonczone, jesli nie pojawiajg sie slady po walcach i wy-
brzuszenia warstwy kruszywa przed watami.

Nie przewiduje sie zamulania nawierzchni. Do klinowania kruszywa grubego nalezy doda¢
réwniez miat.

W przypadku zageszczania kruszywa sprzetem wibracyjnym (walcami wibracyjnymi o naci-
sku jednostkowym watu wibrujgcego, co najmniej 18 kN/m lub ptytowymi zageszczarkami
wibracyjnymi o nacisku jednostkowym, co najmniej 16 kN/m?), zageszczenie nalezy prze-
prowadza¢ wedtug zasad podanych dla walcéw gtadkich, lecz bez skrapiania kruszywa wo-
da. Liczbe przejs¢ sprzetu wibracyjnego zaleca sie ustali¢ na odcinku prébnym.

W pierwszych dniach po wykonaniu nawierzchni nalezy dba¢, aby byfa ona stale wilgotna.
Nawierzchnia, jesli nie byta zageszczana urzgdzeniami wibracyjnymi, powinna by¢ réwno-
miernie zajezdzana (dogeszczona) przez samochody na catej jej szerokosci w okresie od 2
do 6 tygodni, w zwigzku, z czym zaleca sie przektadanie ruchu na rézne pasy przez odpo-
wiednie ustawianie zastaw.

Utrzymanie podbudowy.

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymy-
wana w dobrym stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgodg Inzyniera, go-
towg podbudowe do ruchu budowlanego, to jest obowigzany naprawié¢ wszelkie uszko-
dzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniktych z niewtasciwe-
go utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce robét.
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D-05.02.01. Nawierzchnia ttuczniowa

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robét.
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”
pkt 6.

Badania w czasie robét.

W czasie robdt przy budowie nawierzchni ttuczniowej nalezy kontrolowa¢ z czestotliwo-

$cig podang ponizej, nastepujgce wtasciwosci:

a) Uziarnienie kruszywa, zawartos¢ zanieczyszczen obcych w kruszywie i zawartosé ziarn
nieforemnych w kruszywie - co najmniej 1 raz na dziennej dziatce roboczej z tym, ze
maksymalna powierzchnia nawierzchni przypadajgca na jedno badanie powinna wy-
nosi¢ 600 m?,

b) Scieralnos¢ kruszywa, nasiakliwoéé kruszywa, odporno$¢ kruszywa na dziatanie mrozu
- przy kazdej zmianie zrédta pobierania materiatow.

Badania i pomiary cech geometrycznych nawierzchni ttuczniowej.

Grubos¢ warstwy Wykonawca powinien mierzy¢ natychmiast po jej zageszczeniu, co naj-
mniej w dwodch losowo wybranych punktach na kazdej dziennej dziatce roboczej i nie rza-
dziej niz w jednym punkcie na 400 m? nawierzchni.

Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci nawierzchni nie powinny przekraczaé =
10%.

Nieréwnosci podtuzne nawierzchni nalezy mierzy¢ 4-metrowg tata, zgodnie z norma BN-
68/8931-04.

Nieréwnosci poprzeczne nawierzchni nalezy mierzy¢ 4-metrowa fatg, zgodnie z norma BN-
68/8931-04.

Nieréwnosci nawierzchni nie powinny przekracza¢ 15 mm

Szeroko$¢ nawierzchni nie moze réznié sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10
cmi-5cm

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami nawierzchni.

Niewtasciwe uziarnienie i wtasciwosci kruszywa.

Wszystkie kruszywa niespetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specy-
fikacji zostang odrzucone. Jezeli kruszywa, niespetniajagce wymagan zostang wbudowane,
to na polecenie Inzyniera, Wykonawca wymieni je na wtasciwe, na wtasny koszt.

Niewtasciwe cechy geometryczne nawierzchni.

Wszystkie powierzchnie nawierzchni, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geome-
trycznych od okreslonych w punkcie 6.3., powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub
zerwanie na catg grubos¢ warstwy, wyrdwnane i powtdrnie zageszczone. Dodanie nowego
materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po ich wykonaniu nastgpi ponowny po-
miar i ocena.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robét.
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
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SZCZEGOELOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-05.02.01. Nawierzchnia ttuczniowa

Jednostka obmiarowi.
Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej nawierzchni
ttuczniowej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty
wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci.
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogdblne” pkt 9.

Cena jednostki obmiarowej.

Cena 1 m* nawierzchni ttuczniowej obejmuje:

® Prace pomiarowe i oznakowanie robét,

e Dostarczenie materiatdw na miejsce wbudowania,

e Roztozenie warstwy kruszywa grubego (ttucznia, klinca),

e Zaklinowanie warstwy kruszywa grubego, skropienie wodg i zageszczenie

® Przeprowadzenie pomiardéw i badan wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1 PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i
) okreslenia

5 PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci
) zanieczyszczen obcych

3 PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni
) drogowych

4 PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni
) drogowych. Piasek

5. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw

6 PN-S-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z
) ttucznia kamiennego

7. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

8 BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni pla-
) nografem i fata.

9. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

10. PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziarn

11. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci
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SZCZEGOELOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-05.03.00a Oczyszczenie nawierzchni drogowej

1. ZAKRES ROBOT
Ustalenia zawarte w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej dotyczg zasad
prowadzenia robdt zwigzanych z czyszczeniem istniejgcej nawierzchni bitumicznej, dla
remontu drogi gminnej Gamoéw-Krowiarki w KM 0+403,00 — KM 1+003,00.
Czyszczenie nawierzchni wykonuje sie przed rozscieleniem nowych mieszanek asfaltowych
w celu uzyskania dobrego zwigzania i potaczenia ze sobg poszczegdinych warstw kon-
strukcji drogowej

2. MATERIALY
Woda
Przy oczyszczeniu nawierzchni mozna stosowac kazda czystg wode z rzek, jezior, stawdw i
innych zbiornikéw otwartych oraz wode studzienng i wodociggowg. Nie nalezy stosowac
wody z widocznymi zanieczyszczeniami, np. Smieciami, roslinnoscia wodng, odpadami
przemystowymi, kanalizacyjnymi itp.

3. SPRZET
Wykonawca przystepujgcy do oczyszczenia nawierzchni, w zaleznosci od zakresu robét,
powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu, zaakceptowanego
przez Inzyniera:
e szczotek mechanicznych,
e zamiatarek samobieznych,
® sprezarek powietrza, dmuchaw pneumatycznych,
® zmywarko-zamiatarek,
e fadowarek,
e zbiornikéw na wode,
® maszyn do sptukiwania wodg lub pragdownic wodnych,
e odkurzaczy przemystowych,
e przyrzaddw recznych, jak szczotki, grace, topaty, miotty, sztyce itp.
Przy stosowaniu szczotek mechanicznych pozadane sg urzadzenia dwuszczotkowe. Pierw-
sza ze szczotek powinna by¢é wykonana z twardych elementéw czyszczacych i stuzyé do
zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga
szczotka powinna posiada¢ miekkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca sie
uzywanie szczotek wyposazonych w urzgdzenia odpylajgce.
Preferuje sie uzycie sprzetu nie sprzyjajacego powstawaniu kurzu, jak zmywarko-
zamiatarek oraz szczotek wyposazonych w pochtaniacze pytéw

4. TRANSPORT
Do wywiezienia zebranych zanieczyszczern mozna uzy¢ dowolnego srodka transportowe-
go, ewentualnie z przykrywang skrzynig (w przypadku zanieczyszczen o nieprzyjemnym
zapachu).

5.WYKONANIE ROBOT
Podstawowe czynnosci przy oczyszczeniu nawierzchni obejmujg:
® roboty przygotowawcze, obejmujgce okreslenie lokalizacji i ustalenie rodzaju sprzetu,
* wykonanie oczyszczenia nawierzchni,
e roboty korncowe - porzadkujace teren robét z wywiezieniem zebranych zanieczysz-
czen.
Przy oczyszczeniu nawierzchni nalezy w zasadzie:
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SZCZEGOELOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-05.03.00a Oczyszczenie nawierzchni drogowej

e usuwac z jezdni zanieczyszczenia w kierunku krawedzi jezdni i czasowo je sktadowad
na poboczu, chodniku lub Scieku,

e wywozi¢ zanieczyszczenia z pobocza poza granice pasa drogowego.

Przy czyszczeniu nawierzchni zaleca sie uwzgledniaé¢ wptyw robot na aspekty srodowisko-

we, przy czym:

® nie pozadane jest stosowanie szczotek bez pochtaniaczy pytu oraz bez natrysku wod-
nego (np. szczotek mechanicznych starszego typu lub szczotek doczepnych do ciggni-
kéw rolniczych), ze wzgledu na powstawanie duzej ilosci kurzu, unoszacego sie w po-
wietrzu,

e ze wzgledu na narazanie pracownikéw na przebywanie w tumanach kurzu, zawierajg-
cego duzo pytdw mineralnych i krzemionki, nalezy unika¢ recznego oczyszczania i za-
miatania za pomocg miotet lub szczotek z piassawy,

® oczyszczanie pragdem wody mozna stosowac tylko wtedy, gdy zapewniony jest odptyw
wody brudnej do miejsc nie zagrazajacych bezposrednio zanieczyszczeniom wad pty-
nacych i stojgcych,

e powierzchnie czyszczone mechanicznymi szczotkami rotacyjnymi powinny by¢ zwilza-
ne woda, aby zapobiec tworzeniu sie wielkiej ilosci pytow i kurzu. Jesli zamiatana po-
wierzchnia nie moze by¢ zwilzona, w poblizu miejsca pracy szczotki mechanicznej nie
powinno by¢ innych stanowisk pracy,

® czyszczenie sprezonym powietrzem powinno rozpoczynaé sie od krawedzi potozonej
od strony nawietrznej (z ktdrej wieje wiatr) i prowadzi¢ stopniowo w kierunku prze-
ciwlegtej krawedzi jezdni. Powstaje przy tym bardzo duza ilos¢ kurzu, wieksza niz przy
czyszczeniu szczotkg mechaniczng i z tego powodu czyszczenie sprezonym powie-
trzem dopuszcza sie przede wszystkim na odcinkach poza obrebem osiedli i miast

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

W czasie wykonywania roboét nalezy prowadzi¢ ciggta kontrole poprawnosci oczyszczania

nawierzchni, zgodnie z wymaganiami pkt. 5, zwracajgc uwage na:

e poprawnos$¢ zastosowanego sprzetu czyszczacego,

® sposob wykonywania robot oczyszczajacych,

® niezagrazanie otaczajgcemu Srodowisku przez roboty oczyszczajace,

e wiasciwy sposéb wywozenia zebranych zanieczyszczen.

Po zakonczeniu robdt nalezy sprawdzi¢ wizualnie:

e stan czystosci jezdni, Sciekdéw przykraweznikowych i kratek Sciekowych, zgodnie z
wymaganiami pkt. 5,

e czysto$¢ powierzchni potozonych w poblizu miejsca robét, np. poboczy na ktére cza-
sowo sktadano zanieczyszczenia, rowow do ktérych mogty sie dostaé zanieczyszczenia
oczyszczone pragdem wody itp.,

® brak pozostatosci zebranych zanieczyszczen, ktére powinny by¢ catkowicie wywiezio-
ne na sktadowisko odpadow

OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) wykonanego oczyszczenia nawierzchni.

ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem obowigzujgcej tolerancji daty
wyniki pozytywne.
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D-05.03.00a Oczyszczenie nawierzchni drogowej

9.PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnos$ci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogdlne” pkt 8.
Cena wykonania 1 m” oczyszczenia nawierzchni obejmuje:
® prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
e oznakowanie robdt,
e dostarczenie materiatéw i sprzetu,
e wykonanie oczyszczenia nawierzchni,
e uporzadkowanie zanieczyszczonego terenu, potozonego w poblizu miejsca robaét,
e zebranie i wywdz zanieczyszczen,
e odwiezienie sprzetu,
e kontrole i pomiary.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Nie wystepuja.
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SZCZEGOELOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-05.03.05. Nawierzchnia z betonu asfaltowego

1. ZAKRES ROBOT
Ustalenia zawarte w niniejszej Szczegétowe] Specyfikacji Technicznej dotyczg zasad pro-
wadzenia robét zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z betonu asfaltowego, dla remon-
tu drogi gminnej Gamoéw-Krowiarki w KM 0+403,00 — KM 1+003,00.

2. MATERIALY

Asfalt

Nalezy stosowac asfalt drogowy spetniajgcy wymagania okreslone w PN-C-96170:1965

W zaleznosci od rodzaju warstwy i kategorii ruchu nalezy stosowac asfalty drogowe poda-
ne w tablicy 1i2

Wypetniacz

Nalezy stosowac wypetniacz, spetniajgcy wymagania okreslone w PN-S-96504:1961, dla
wypetniacza podstawowego i zastepczego.

Przechowywanie wypetniacza powinno by¢ zgodne z PN-S-96504:1961

Tablica 1. Wymagania wobec materiatdw do warstwy scieralnej z betonu asfaltowego

Lp. Rodzaj materiafu Wyma.gania.wobec mat?riaféw
w zaleznosci od kategorii ruchu
nr normy KR 1lub KR 2 od KR 3 do KR 6
1 |[Kruszywo tamane granulowane wg PN-B-
11112:1996 [2], PN-B-11115:1998 [4]
a) ze skat magmowych i przeobrazonych kl. 1, 1l; gat.1, 2 kl. 1, 1Y; gat.1
b) ze skat osadowych jw. jw.?
c) z surowca sztucznego (zuzle pomie-
dziowe i stalownicze) jw. kl. I; gat.1
2 | Kruszywo tamane zwykte
wg PN-B-11112:1996 [2] kl. 1, 1I; gat.1, 2 -
3 | Zwir i mieszanka
wg PN-B-11111:1996 [1] kL. 1, 1l -
4 | Grys i zwir kruszony z naturalnie roz-
drobnionego surowca skalnego wg| Kkl I, II;gat.1,2 kl. I; gat.1
WT/MK-CZDP 84 [15]
5 |[Piasek wg PN-B-11113:1996 [3] gat. 1,2 -
6 | Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-5-96504:1961[9] podstawowy, podstawowy
zastepczy -
b) innego pochodzenia wg orzeczenia| pyly z odpylania, -
laboratoryjnego popioty lotne -
7 | Asfalt drogowy D50, D 70, D50, D70
wg PN-C-96170:1965 [6] D 100
8 | Polimeroasfalt drogowy DESO A,B,C, DESO A,B,C,
wg TWT PAD-97 [13] DP80 DP80
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1) tylko pod wzgledem Scieralnosci w bebnie kulowym, pozostate cechy jak dla kl. I;
gat. 1

2) tylko dolomity kl. I, gat.1 w ilosci < 50% m/m we frakcji grysowej w mieszance z
innymi kruszywami, w ilosci < 100% m/m we frakcji piaskowej oraz kwarcyty
i piaskowce bez ograniczenia ilosciowego

3) preferowany rodzaj asfaltu

Tablica 2. Wymagania wobec materiatéw do warstwy wigzacej, wyréwnawczej i wzmac-
niajacej z betonu asfaltowego

) ) Wymagania wobec materiatéw w zalezno-
Lp. Rodzaj materiatu $ci od kategorii ruchu
nr normy KR 1 lub KR 2 KR3 do KR 6
1 |Kruszywo famane granulowane wg
PN-B-11112:1996 [2], PN-B-
11115:1998 [4] kL1, II; gat.1, 2 K1, 11 gat.1, 2
a) z surowca skalnego
b) z surowca sztucznego (zuzle po-
miedziowe i stalownicze) jw. kl.1; gat. 1
2 | Kruszywo tamane zwykte
wg PN-B-11112:1996 [2] kl. 1, 11; gat.1, 2 -
3 |Zwirimieszanka
wg PN-B-11111:1996 [1] kl. 1, 1l -
4 | Grys i zwir kruszony z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego kl. 1, 1l; gat.1, 2 kl. 1, IR gat.1, 2
wg WT/MK-CZDP 84 [15]
Piasek wg PN-B-11113:1996 [3] gat. 1,2 -
Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-5-96504:1961[9] podstawowy, podstawowy
zastepczy -
b) innego pochodzenia pyty z odpylania, -
wg orzeczenia laboratoryjnego popioty lotne -
7 | Asfalt drogowy
wg PN-C-96170:1965 [6] D50,D 70 D50
8 | Polimeroasfalt drogowy DE30A,B,C
wg TWT PAD-97 [13] - DE80 A,B,C,
DP30,DP80
1) tylko pod wzgledem $cieralnosci w bebnie kulowym, inne cechy jak dla kl. I; gat. 1

Dla kategorii ruchu KR 1 lub KR 2 dopuszcza sie stosowanie wypetniacza innego pocho-
dzenia, np. pyty z odpylania, popioty lotne z wegla kamiennego, na podstawie orzeczenia
laboratoryjnego i za zgodg Inspektora Nadzoru.

Kruszywo

W zaleznosci od kategorii ruchu i warstwy nalezy stosowac kruszywa podane w tablicy 1 i
2.
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Sktadowanie kruszywa powinno odbywacé sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed za-
nieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

Asfalt uptynniony
Nalezy stosowac asfalt uptynniony spetniajgcy wymagania okreslone w PN-C-96173:1974.

Emulsja asfaltowa kationowa
Nalezy stosowac¢ drogowe kationowe emulsje asfaltowe spetniajgce wymagania okreslone
w WT.EmA-99.

3. SPRZET
Wykonawca przystepujagcy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego po-
winien wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
e wytwdrni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym do wytwarzania mieszanek
mineralno-asfaltowych,
e uktadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego,
e skrapiarek,
e walcow lekkich, srednich i ciezkich ,
e walcow stalowych gtadkich ,
e walcéw ogumionych,
e szczotek mechanicznych lub/i innych urzadzen czyszczacych,
e samochoddw samowytadowczych z przykryciem lub termosow.

4. TRANSPORT

Asfalt

Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991.
Transport asfaltow drogowych moze odbywac sie w:

e cysternach kolejowych,

e cysternach samochodowych,

e bebnach blaszanych

,lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.

Wypetniacz

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materia-
téw sypkich, umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w sposob za-
bezpieczony przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workdow.

Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczaja-
cych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego
frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi z przy-
kryciem w czasie transportu i podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z jedno-
czesnym spetnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania.
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Zaleca sie stosowanie samochoddéw termoséw z podwdéjnymi $cianami skrzyni wyposazo-
nej w system ogrzewczy

5.WYKONANIE ROBOT

Przygotowanie podtoza

Podtoze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i
réwne. Powierzchnia podfoza powinna by¢ sucha i czysta.

Przed roztozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podtoze nalezy skropic¢
emulsjq asfaltowg lub asfaltem uptynnionym w ilosci ustalonej w SST. Zalecane ilosci asfal-
tu po odparowaniu wody z emulsji lub uptynniacza podano w tablicy 3.

Powierzchnie czotowe kraweznikdw, wtazédw, wpustdw itp. urzadzen powinny byé pokryte
asfaltem lub materiatem uszczelniajagcym okreslonym w SST i zaakceptowanym przez In-
spektora Nadzoru.

Tablica 3. Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub uptynnia-
cza z asfaltu uptynnionego

llo$¢ asfaltu po odparowaniu wody z
emulsji lub uptynniacza z asfaltu uptyn-
nionego, kg/m’

Podtoze do wykonania warstwy

Lp. z mieszanki betonu asfaltowego

Podtoze pod warstwe asfaltowg

1 |Podbudowa/nawierzchnia ttuczniowa 0od0,7do 1,0

2 |Podbudowa z kruszywa stabilizowanego

L 0d0,5do 0,7
mechanicznie

3 | Podbudowa z chudego betonu lub gruntu

I 0d0,3do 0,5
stabilizowanego cementem

4 | Nawierzchnia asfaltowa o chropowate;j

0d 0,2do 0,5
powierzchni

Potaczenie miedzy-warstwowe

Kazdg utozong warstwe nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowg lub asfaltem uptynnionym przed
utozeniem nastepnej, w celu zapewnienia odpowiedniego potaczenia miedzy-
warstwowego, w ilosci ustalonej w SST.

Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub uptynniacza podano
w tablicy 4

Tablica 4. Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub uptynnia-
cza z asfaltu uptynnionego

llo$¢ asfaltu po odparowaniu wody z
Lp. Potaczenie nowych warstw emulsji lub uptynniacza z asfaltu uptyn-
nionego kg/m’

1 |Podbudowa asfaltowa

2 |Asfaltowa warstwa wyrownawcza lub 0d 0,3do 0,5
wzmacniajgca
3 | Asfaltowa warstwa wigzaca 0d 0,1do 0,3
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Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparo-
wanie wody lub ulotnienie uptynniacza; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co naj-
mnie;j:

e 8h przyilosci powyzej 1,0 kg/m? emulsji lub asfaltu uptynnionego,

e 2h przyiloiciod 0,5 do 1,0 kg/m* emulsji lub asfaltu uptynnionego,

e 0,5 hprzyiloéciod 0,2 do 0,5 kg/m?* emulsji lub asfaltu uptynnionego.

Wymaganie nie dotyczy skropienia rampg otaczarki.

Warunki przystapienia do robét

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otocze-
nia jest nie nizsza od +5° C dla wykonywanej warstwy grubosci > 8 cm i + 10° C dla wyko-
nywanej warstwy grubosci £ 8 cm. Nie dopuszcza sie ukfadania mieszanki mineralno-
asfaltowej na mokrym podtozu, podczas opaddéw atmosferycznych oraz silnego wiatru (V
>16 m/s).

Odcinek prébny

Co najmniej na 3 dni przed rozpoczeciem robdt, Wykonawca wykona odcinek prébny w

celu:

e stwierdzenia czy uzyty sprzet jest wtasciwy,

e okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem,
koniecznej do uzyskania wymaganej w dokumentacji projektowej grubosci warstwy,

e okreslenia potrzebnej ilosci przejs¢ walcow dla uzyskania prawidtowego zageszczenia
warstwy.

Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materiatéw oraz sprzetu, jakie beda stosowane

do wykonania warstwy nawierzchni.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inspektora Nad-

zoru.

Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu

odcinka prébnego przez Inspektora Nadzoru.

Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana ukfadarkg wyposazong w
uktad z automatycznym sterowaniem grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgod-
nie z dokumentacjg projektowa.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej tempera-
tury mieszanki podanej wyzej.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywac sie bezzwtocznie zgodnie ze schematem przejsé
walca ustalonym na odcinku prébnym.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna wynosi¢ nie mniej niz:
e dlaasfaltu D50 130°C,

e dlaasfaltuD 70 125°C,

e dlaasfaltuD100 120°C,

Zageszczanie nalezy rozpoczgé od krawedzi nawierzchni ku osi. Wskaznik zageszczenia
utozonej warstwy powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w tablicach 1i 2.

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle
do osi drogi.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowe] powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co naj-
mniej o 15 cm. Ztgcza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajgce warstwy powinny
by¢ w jednym poziomie.
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Ztacze robocze powinno byé rowno obciete i powierzchnia obcietej krawedzi powinna by¢
posmarowana asfaltem lub oklejona samoprzylepng tasma asfaltowo-kauczukowsa. Spo-
séb wykonywania ztgcz roboczych powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzo-
ru.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu
termometru w mieszance i odczytaniu temperatury.

Doktadno$¢ pomiaru + 2° C. Temperatura powinna byé zgodna z wymaganiami podanymi
w SST.

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej
Sprawdzenie wyglagdu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wy-
gladu w czasie produkgc;ji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

Szerokos¢ warstwy

Szeroko$¢ warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z dokumentacjg
projektowa, z tolerancjg +5 cm. Szerokos¢ warstwy asfaltowej nizej potozonej, nieograni-
czonej kraweznikiem lub opornikiem w nowej konstrukcji nawierzchni, powinna by¢ szer-
sza z kazdej strony, co najmniej o grubos¢ warstwy na niej potozonej, nie mniej jednak niz
5cm.

Rownos¢ warstwy

Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierzone wg BN-
68/8931-04 nie powinny by¢ wieksze dla drég dojazdowych niz:

e dla warstwy Scieralnej: 9 mm.

e dla warstwy wigzacej: 12 mm.

e dla warstwy wzmacniajgcej: 15 mm.

Spadki poprzeczne warstwy
Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach po-
winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg = 0,5 %.

Rzedne wysokos$ciowe
Rzedne wysokosciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg, z tole-
rancjg £ 1cm.

Uksztattowanie osi w planie
0O$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacjg projektowg, z to-
lerancjg 5 cm.

Grubosc¢ warstwy

Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z gruboscig projektowg, z tolerancjg = 10 %. Wy-
maganie to nie dotyczy warstw o grubosci projektowej do 2,5 cm, dla ktdérej tolerancja
wynosi +5 mm i warstwy o grubosci od 2,5 do 3,5 cm, dla ktdérej tolerancja wynosi + 5
mm.
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Ztacza podtuzne i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny byé wykonane w linii prostej, rdwnolegle lub prostopadle
do osi. Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie,
co najmniej o 15 cm. Ztgcza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajgce warstwy
powinny by¢ w jednym poziomie.

Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwa Scieralna przy opornikach drogowych i urzagdzeniach w jezdni powinna wystawadé
od 3 do 5 mm ponad ich powierzchnie. Warstwy bez opornikéw powinny by¢ wyprofilo-
wane a w miejscach gdzie zaszta konieczno$¢ obciecia pokryte asfaltem.

Wyglad warstwy
Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolitg teksture, bez miejsc prze-
asfaltowanych, porowatych, tuszczgcych sie i spekanych.

OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonu asfalto-
wego.

ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem obowigzujacej to-
lerancji daty wyniki pozytywne.

9.PODSTAWY PLATNOSCI

10.

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania

ogodlne” pkt 8.

Cena wykonania 1 m? warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuje:

® prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

e oznakowanie robodt, zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu,

e dostarczenie materiatow,

e wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudo-
wania,

e posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i kraweznikéw,

e skropienie miedzywarstwowe,

e roztozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

e obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

® przeprowadzenie pomiardow i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji
technicznej.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

Normy:

1. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Zwir i mieszanka

2. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni dro-
gowych

3. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Piasek

4, PN-B-11115:1998 Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne z zuzla stalownicze-

go do nawierzchni drogowych
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10.

11.

PN-C-04024:1991

PN-C-96170:1965
PN-C-96173:1974

PN-5-04001:1967
PN-S-96504:1961
PN-S-96025:2000

BN-68/8931-04

Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i
transport

Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni
drogowych

Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno-
bitumicznych i nawierzchni bitumicznych

Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitu-
micznych

Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe.
Wymagania

Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni plano-
grafem i fatg
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1. ZAKRES ROBOT
Ustalenia zawarte w niniejszej Szczegétowe] Specyfikacji Technicznej dotyczg zasad pro-
wadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem pobocza z ttucznia kamiennego, dla remontu
drogi gminnej Gamoéw-Krowiarki w KM 0+403,00 — KM 1+003,00.

2. MATERIALY
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu pobocza ttuczniowego s3:
e kruszywo tamane zwykfe - ttuczen i kliniec, wg PN-B-11112,
e kruszywo do zamulenia gérnej warstwy nawierzchni - miat, wg PN-B-11112,
e woda do skropienia podczas watowania i zamulania.
Kruszywo klasy Il lub 1ll, gatunek 2.

3. SPRZET
Wykonaweca przystepujacy do wykonania robét powinien wykazac sie mozliwoscig korzy-
stania z nastepujacego sprzetu:
e walcow statycznych o nacisku jednostkowym, co najmniej 30 kN/m, lub ptytowych za-
geszczarek wibracyjnych o nacisku jednostkowym, co najmniej 16 kN/m2,
e przewozinych zbiornikéw do wody (beczkowozéw) zaopatrzonych w urzadzenia do
rozpryskiwania wody oraz pomp do napetniania beczkowozéw wodga

4. TRANSPORT
Dowolne srodki transportu.

5.WYKONANIE ROBOT
Kruszywo grube powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci. Grubos¢ roz-
tozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu i zaklinowa-
niu osiggnieto grubosc¢ projektowana.
Kruszywo grube po roztozeniu powinno by¢ zageszczane przejSciami walca statycznego
gtadkiego, o nacisku jednostkowym nie mniejszym niz 30 kN/m.
Zageszczanie mozna zakonczyé, gdy przed kotami walca przestajg sie tworzy¢ fale, a ziarno
ttucznia o wymiarze okoto 40 mm pod naciskiem kofa walca nie wttacza sie w nawierzch-
nie, lecz miazdzy sie na niej.
Po zageszczeniu warstwy kruszywa grubego nalezy zaklinowac jg poprzez stopniowe roz-
sypywanie klinca od 4 do 20 mm i mieszanki drobnej granulowanej od 0,075 do 4 mm przy
ciggtym zageszczaniu walcem statycznym gtadkim.
W czasie zageszczania walcem gtadkim zaleca sie skrapia¢ kruszywo wodg tak czesto, aby
byto stale wilgotne, co powoduje, ze kruszywo mniej sie kruszy, mniej wyokragla i fatwiej
uktada szczelnie pod walcem.
Zageszczenie mozna uwazac za zakonczone, jesli nie pojawiajg sie slady po walcach i wy-
brzuszenia warstwy kruszywa przed watami.
Przewiduje sie zamulenie gérnej warstwy pobocza cienkg warstwa miatu.
Podczas wykonywania zamulenia miat nalezy obficie skropi¢ wodg i wciera¢, w zaklinowa-
ng warstwe ttucznia wytworzong papke szczotkami z piasawy. W trakcie zamulania nalezy
przepuscic kilka razy walec na szybkim biegu transportowym, aby papka zostata wessana
w gtab warstwy. Waty walca nalezy obficie polewaé wodg, w celu unikniecia przyklejania
do nich papki, ziarn klinca i ttucznia. Zamulanie jest zakoriczone, gdy papka przestanie
przenikaé¢ w gtgb warstwy.
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KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Grubos¢ warstwy Wykonawca powinien mierzy¢ natychmiast po jej zageszczeniu, co naj-
mniej w dwdch losowo wybranych punktach na kazdej dziennej dziatce roboczej i nie rza-
dziej niz w jednym punkcie na 400 m* nawierzchni.

Dopuszczalne odchyitki od proj. grubosci nawierzchni nie powinny przekracza¢ =+ 10%.
Szeroko$¢ nawierzchni nie moze réznic sie od szerokosci proj. o wiecej niz +5 cm i -5 cm.
Spadki poprzeczne pobocza na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg pro-
jektows, z tolerancjg = 0,5%.

Nieréwnosci pobocza nie powinna przekracza¢ 10 mm.

Wszystkie powierzchnie pobocza, ktére wykazuja wieksze odchylenia cech geometrycz-
nych od okreslonych powyzej powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie
na cata grubos¢ warstwy, wyréwnane i powtdrnie zageszczone. Dodanie nowego materia-
tu bez spulchnienia wykonanej w-wy jest niedopuszczalne.

Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po ich wykonaniu nastgpi ponowny po-
miar i ocena

OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wyk. pobocza z ttucznia kamiennego.

ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem obowigzujacej to-
lerancji daty wyniki pozytywne.

9.PODSTAWY PLATNOSCI

10.

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania

ogdlne” pkt 8.

Cena 1 m? pobocza z thucznia kamiennego obejmuije:

® prace pomiarowe i oznakowanie robét,

e dostarczenie materiatéw na miejsce wbudowania,

e roztozenie warstwy kruszywa grubego (ttucznia, klinca),

e zaklinowanie warstwy kruszywa grubego, skropienie wodg i zageszczenie,

e przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
technicznej.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

Normy:

1. PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre-
$lenia

2. PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo famane do nawierzchni dro-
gowych

3. PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni dro-
gowych. Piasek

4. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

5. PN-S5-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z ttucznia
kamiennego

6. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planogra-
femitata.
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